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Wstep

Niektore zdjecia moga sie roznié od tych wyswietlanych w programie
(zalezy od wybranych opcji, wersji programu, typu maszyny znakujacej).

1. Rozpakowanie

Zawarto$¢ kartonu:

1 program do znakowania oraz jego instrukcja jesli zostata
zaméwiona

» Kabel

« USB lub podobny format zigcza

2. Ogolna charakterystyka programu

Standardowy program znakujacy PWO05 zainstalowany na komputerze wyposazonym w Windows® 2000 / XP /
Vista.

Uzywany do:

» programowania plikéw do znakowania:

- tekst staty

- tekst zmienny:
. data (uzyj r6zne zestawy albo dopasowane formaty)
. licznik (przyrost,spadek)

- znaki firmowe

- ksztatty: linie, kota

» przeglad na ekranie wszystkich danych wprowadzanych do pliku znakownia.
 potaczenia do bazy danych aby pobiera¢ tekst do znakownia.
* przeksztalcenie starych plikéw znakowania z PW03.

[ PAFTECH|
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3. Instalacja

Jesli, po wtozeniu CD urzadzenie nadal nie uruchamia sie automatycznie, uruchom za pomoca Install.bat z CD-
ROM. Nie podtaczaj blokady ochronnej bezposrednio do komputera. Ekrany musza sie wzajemnie widziec:

? J  Tostart Pw0S Sebup, cick OF. To qukt without instaling, cick Cancel.

Cancel

@ PWo5 EE [ pwos BEE

Welcome to the PW05 Setup Wizard Select Installation Folder [

The installer will guide you through the steps required to install P05 on your computer. The installer will install P05 to the following folder.

To install in this folder, click "Next". To install to a different folder, enter it below or click "Browse".

Folder:

C:\Program Files\Propen\P\w05% Browse...
Disk Cost...

WARNING: This computer program is protected by copyright law and intemational treaties. Install PWOS for yoursef, or for anyone who this computer:
Unauthorized duplication or distribution of this program, or any portion of it, may result in severe civil o ZOI LEee S8 s

or criminal penalties, and will be prosecuted to the maximum extent possible under the law.

" Just me

Cancel

Cancel < Back | Next > I

L | |
i@ PWO5 PWO5 Setup [X|

Confirm Installation
Setup succeeded.

The installer is ready to install P05 on your computer.

Click "Next" to start the installation.

Cancel < Back

Hurtownia Techniczna Pawet Mrugalski
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Program klucza systemowego zostanie zainstalowany jak tylko instalacja PWO05 sie zakoriczy.

i Sentinel Protection Instatler 7.3.0 - InstaliShield Wizard | | /& sentinel Protection Installer 7.3.0 - instaliShield Wizard

Custom Sebup

‘Welcome to the InstallShield Wizard for
Genitine Protection Instaler 7.0

The Trstaltshietd( ) Wizard vwill allows vou to modify, repan, of ittt foilil it i e Frow & Festure i st sbed,
remove Sentinel Probection Instaler 7.3.0. To conbrue, chek - = Feabure Desoription
et ==z
=3 | Parallel Driver E::wmmvarl’nrﬁm
= | LISE Systein Dirvver
53~ | Sertinel Protection Server
Piease dose all other applications in use before you
llich Mt
This Faature requires DKB on
your hard drive, It heas 0 of 2
s bfestures celactad, The
- . subifeatunes requine (KB on your
, hard ditve
Protection insiafler
L= [ coem | [ e ] [ <ged J[_meat> J[ comcer |

entinel Protection Installer 7.3.0 - InstallShield Wizard ﬁ:

Installshield Wizard Completed

The InstaltShisid Wizerd has successfully installed Sentins|
Protection Instaler 7,3,0, Cick Finish bo ext the wizard.

4. Funkcje programu

= Wykonanie na specjalne zamdéwienie

 wielojezyczny: wybor jezyka
* tryb "Nadzorczy" / Tryb"Operator" (prawo dostepu do gtéwnych funkcji lub pomiedzy pola dla tekstu lub
wspotrzednych)

* jednostki (mm lub cale)

= Typy blokéw

» znakowanie:

- liniowe (wybor kata)
- promieniowe

« znaki firmowe
 sterowanie trzecig osig obrotowag (DP3500/DP4500) do znakowania przedmiotéw cylindrycznych

Hurtownia Techniczna Pawet Mrugalski

ul.Ceglana 2 Wielowie$, 63-405 Sieroszewice
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m Style czcionek

« efekty znakowania:

- normalny
- odwrdocony
- lustro
- odbicie
* justowanie
 sprezanie/rozszerzanie
* pochylenie
* przestrzen pomiedzy znakami

m Kierowanie znakowaniem

» znakowanie standardowe:

- znakowanie czesci 1
- znakowanie czesci N
- nieskoiczone znakowanie

» znakowanie niezalezne

m Regulacja ustawien

 przystosowanie predkosci do znakowania i mechanizmu
sifa (gtebokos¢)
* zZmienne:
- zmienne literowo-cyfrowe 10
- data i czas na bazie CCU, uzywajac stow kluczowych:
.DD-MM-YYYY -YY-Y-hh-mm-ss-WW-CCC
. m (pierwsza znakowana cyfra minut)
. formaty dopasowane DS (dzieh/tydzien), JS (dzieh/miesiac), MS (miesiac) i YS (rok)
. wybierz charakter czcionki

m R6znorodne funkcje

* imprtowanie danych z pliku

* tworzenie prostych logo

» podglad znakowania

» symulacja znakowania pliku (nie znakowanie na czesci)

5. Uruchomienie programu

m Uruchom klucz systemowy

Umieszczenie zasuwki ochronnej na drzwiach réwnolegtych do portu USB w PC. Drukarka moze byc potaczona z
tym kluczem. W niektorych przyprzadkach, drukarka musi byc podtaczona tak aby program wykryt
zabezpieczenie.

Potaczone z zabezpieczeniem. Uruchom PWO05, albo poprzez klawisz skrotowy na pulpicie albo poprzez "Start -

Programy - Propen - PW05". “

Hurtownia Techniczna Pawet Mrugalski
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m Ztgcze RS232 do podtgczenia komputera PC

Potacz urzadzenie do wyj$cia komputerowego RS232 po to aby znakowac. Dla innych potgczen zobacz
instrukcje obstugi.

Widok tytu maszyny

[En

hwnN

: Ztgcze dla wyposazenia dodatkowego (pilot z przyciskami do uruchamiania i przerywania znakowania lub stycznik nozny

rozpoczynajgcy znakowanie...)

: Ztgcze RS232 do podigczenia komputera PC

: Ztgcze USB_B DEVICE (potgczenie komputera PC)
: Ztgcze USB_A HOST (plik znakowania na kluczu)
5:

Ztgcze Ethernet

Sprawdz czy Jednostka Sterujgca jest podtgczona i czy jest potaczenie miedzy komputerem a Jednostkg
Sterujaca jest dostepne.

m Zarzgdzanie seryjne: konfigurowaé

Wybierz "Zarzgdzanie Szeregowe" w "Wiadomosciach" w menu Jednostki Sterujacej.

1

Comrunication

) | ¢

[ )

: Zarzgdzanie seryjne

| PAYTECH
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Wstep

Konfigurowaé:

* predkosé: 115200

* bity danych: 8
 parzystosc: brak

* bity stopu: 1

 kontrola przeptywu: zadna

Aktywuj potaczenie z komputerem w programie P05 ("Wiadomosci" menu).

Jesli konfiguracja jest zakonczona, przetacz maszyne na tryb podrzedny. Patrz: Instrukcja uzytkowania programu
PO5.

= Uruchomienie programu

» Wykona¢ PWO05 program. Jesli potaczenie jest nawigzane pomysinie z Jednostkg Sterujaca to: Ekran przeds-
tawiony ponizej wyswietla:

S EALAvAD 4t IWSICL O

Jesli potaczenie nie jest utworzone z CCU:

S 22 ¥ X & C|=0

Sprawdz parametry CCU. Podtacz ponownie CCU do komputera. Naci$nij w menu "Préba potaczenie" albo

nacisnij na te ikone: (I)

Jesli zabezpieczenie nie jest potaczone z komputerem (ani na poczatku ani podczas trwania programu) albo jesli
nie jest zainstalowane ostrzegajgca ikona pojawi sie na pasku stanu.

EE  X=100 [¥<120 \mm |VO:0/0 II'.F'LI‘-.F*I.Em

a—

W tym przypadku niemozliwym jest rozpoczecie znakownia lub zapisanie pliku.

Hurtownia Techniczna Pawef Mrugalski
ul.Ceglana 2 Wielowie$, 63-405 Sieroszewice
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6. ROzne programy menu

= Glbwne menu
Prezentacja pojawi sie na gtdwnym ekranie na kilka sekund.

File Language Tools Configurations Machines ? |

Pasek narzedzi jest uzywany do szybkiego dostepu obecnie uzywanych funkciji.

6 7 8 9

Q?%‘T 2
12 3 4 5

: Nowy plik znakowania

: Plik otwarty.

: Zapisz plik jako.

: Podglgd znakowania

: Standardowe znakowanie "Jednokrotne"

: Standardowe znakowanie "N razy"

: "Nieskoriczone" standardowe znakowanie

: Zatrzymanie znakowania

: Rozpoczecie znakowania

10 : powr6t do punktu poczgtkowego dwoch osi

11 : Zwiniecie listy uzywane jest do wyboru Jednostki Sterujgcej
12 : Sprawdz, czy potgczenie zostato poprawnie wykonane.

OO ~NOOYULDA,WNPEP

7. Funkcja do uzywania kluczy

Kazdemu klawiszowi funkcyjnemu odpowiada przycisk na ekranie.

m Stworzenie pliku znakowania

10 11 12

F2=Marking preview Fd=Current block simulation F5=Add block F7=Repeat block F9=Marking file simulation F10=Mark F11=Save file F12=Properties of the file Inseit=Block insertion

Delete=Block deletion

» F2: podglad znakowania

» F4: symulacja biezgcego bloku

» F5: dodaj blok na korcu pliku

* F7: kopiuj blok

» F9: symulacja znakowania pliku (nie znakowanie na czesci)
* F10: znakowanie pliku

» F11: zapisz wybrany plik

» F12: whasciwosci pliku

» Wstawia¢: wstawienie bloku

» Kasowac: usuniecie bloku

o Ctrl + X/ Ctrl + V: wytnij/wklej blok
o Ctrl + C/ Ctrl + V: wytnij/wklej blok

Numer katalogowy 92267 - PWO05_pl_A F'RCIPEN

10/47
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m Podglad znakowania

F2=marking preview Fd=Current block simulation F9=Marking file simulation Fl10=mark F11=save file F12=Properties of the file Ctrl+Up/Dow gle Shift+Up/Dow igl
Left/Up/Down/Right=Position

» Ctrl + Strzatka Goéra - D6t zmiana ustawienia kata tekstu wybranego bloku
* Przesun + Strzatka Gora - Dét: zmiana rozmiaru tekstu wybranego bloku
* Strzatka Gérna - Dolna - Lewa - Prawa: zmiana pozycji tekstu w wybranym bloku

8. Uzycie elementow graficznych

Pewne elementy odnosnie danych graficznych sg oparte na kilku kwestiach w programie. Wszystkie opcje
dostepne sg za pomocg myszki. Rodzaj wejscia dla kazdego jest nastepujacy:

- _3—

Wzrost / spadek uzycia procentéw uzywajac klawiszy +/- na klawiaturze

J 10 Eli Wprowadzic recznie zwiekszenie/zmniejszenie wartosci
{E} Przycisk: uruchomienie/wytaczenie za pomoca strzatek - Jednocze$nie mozliwy jest
tylko jeden wyhor
@? Zwin ikony menu. Sterowanie za pomocg strzatek klawiatury

':' - =tandard fant ,ﬂ Zwiri tekst menu. Sterowanie za pomocg strzatek klawiatury

Otworz tekst w obszarze wejscia. Nacisnij Enter aby przesunac ten obszar.

9. Okreslenie pliku znakujacego

Plik znakowania zawiera wszystkie dane majgce byc znakowane na czesci.
Moze sie sktadac z jednej badz kilku linii.
W jezyku Pro-Pen plik znakowania sktada sie z blokéw do znakowania.

Blok znakowania moze zawierac tekst literowo-cyfrowy, znak
firmowy, linie, kwadrat... i

Normal marking N

Plik znakowania moze zawierac gdzie$ od 1 do 100 blokéw ) ,
E.l} prnid1em besosege baqo1niM

znakownia.
Plik znakowania uzyty do stworzenia tej ptytki zawierajacy 5 blokéw o e &
znakujacych. = % Lo
© 3 ' 22/02/01
Kolejne strony opisujg przygotowanie réznych typéw blokow \& Q
znakowania.
Hurtownia Techniczna Pawet Mrugalski
ul.Ceglana 2 Wielowies$, 63-405 Sieroszewice
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Menu "Znakowanie"

Wybierz rozdzaj znakowania w Menu "Znakowanie" lub kliknij na odpowiadajaca ikone.

&I=

i

L =0

1 : Standardowe znakowanie "Jednokrotne”
2 : Standardowe znakowanie "N razy"
3 : "Nieskoriczone" standardowe znakowanie

1. Znakowanie "Jednokrotne"

Uzywane do wystania pliku ktory jest obecnie wys$wietlany na monitorze komputera do maszyny znakujacej dla
"pojedynczego” znakowania.

2. Znakowanie "N razy"

Uzywane do znakowania tego samego pliku okreslona liczbe razy.
Wybierz wymagana liczbe znakowan. Warto$¢ domysina to 1.

3. "Nieskonczone" znakowanie

Tryb ten jest podobny do "N razy" za wyjatkiem kiedy znakowanie to jest powtarzane nieskonczenie.

Hurtownia Techniczna Pawef Mrugalski
ul.Ceglana 2 Wielowies, 63-405 Sieroszewice
Numer katalogowy 92267 - PW05_pl_A tel. (062) 739-05-12, fax. (062) 739-06-29 12/47
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"Edytu) plik" menu

2 przypadki moga sie wydarzyc:

» Stworz nowy plik znakujacy.
» Otwarz istniejgcy plik.

Stworz nowy plik znakujacy.

Do stworzenia nowego pliku znakujgcego, wybierz w menu "Plik - Nowy" albo kliknij na odpowiednig ikonke na

pasku narzedzi.

Kiedy plik jest tworzony pusty blok pojawia sie na ekranie. Znakowanie liniowe wybierane jest domy$inie.

1 2 3

L

4

:

6 7

l

el

Ao sorsersren <] A=_Fe= P00 =] [EM EEN M |30 100 AB 0 5 0T 0 5

v Use mAeeds of the file A

By

T

Y[ oo HH 250 =}

|

8 9 10 11 12

: Numer bloku

: Nazwa bloku (etykiety)
: Rodzaj znakowania

: Tekst do znakowania

: Wspotrzedne X

: Wspétrzedne Y

: Rozmiar czcionki

: Predkos¢ pliku

9 : Lista dostepnych czcionek
10 : Predkosc znakowania
11 : Sita znakowania (%)
12 : Kgt tekstowy

13 : Efekty znakowania
14 : Justowanie

15 : Kierunek znakowania
16 : Kompresja (%)

O~NO UL WN P

17 : Przestrzeri pomiedzy znakami (%)

18 : Pochylenie

Numer katalogowy 92267 - PW05_pl_A
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"Edytuj plik" menu

1. Numer bloku

Kazdy blok ma nadany numer. Numery nadajg sie automatycznie, kiedy bloki zostang dodane lub zostang
usuniete.

Pierwsza liczba ukazuje numer wybranego przez nas bloku. Druga odpowiada wszystkim liczbom bloku
zawartych w tym pliku.

Aby zlikwidowac blok, kliknij na pole "Numer bloku". Tto zamieni kolor na czerwony. Zaznaczony w ten sposéb
blok nie bedzie znakowany. W celu przywrécenia tego bloku postepuj w ten sam sposob.

2. Nazwa bloku (etykiety)

Uzywane do nazywania kazdego bloku znakujacego Ta opcja, wolny dostep danych, w obszarze wejscia moze
byc uzywana do dodania informacji o bloku albo instrukcji dla operatora, ktére zostang wyswietlone podczas
znakowania w bloku zapytanie.

Kliknij na oznaczenie aby edytowac.

3. Rodzaj znakowania

To pole okresla typ znakowania ktéry bedzie wykonany w przygotowanym bloku.
Znakowanie liniowe wybierane jest domy$inie.

EL
AEEH 1
AE 2
3
4
5
6

1 : Znakowanie liniowe
2 : Znakowanie promieniowe
3 : Znakowanie prostych geometrycznych ksztattow:
4 : Kod 2D
5 : Funkcja
6 : Urzgdzenie obrotowe
Aby zmienic lub tez poruszac sie po blokach w przegladzie graficznym, uzyj uchytu i
(] myszki. Uchwyty sg uzywane do zmiany wysoko$ci i szeroko$ci (kompresja) blokow,
.'/ w tym samym czasie.
Hurtownia Techniczna Pawet Mrugalski
Numer katalogowy 92267 - PW05_pl_A il 1052) 1300512, o (062 739.06.25 14/47
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"Edytuj plik" menu

m Znakowanie liniowe

Uzywane do znakowania prostych linii pod katem.

(Ao s~ P=_F=H B 00 EN B [[icT 0 =ABw = I o =

[V Usethe speeds of the file

o=

Uzywane do uchwytéw: Patrz: "Znakowanie prostych geometrycznych ksztattéw: tylko maszyny pneumatyczne"
Aby otrzymaé znakowanie wzdtuz osi X, ustaw kat 0° na obszarze odpowiadajgcym .

Aby otrzymaé znakowanie wzduz osi Y, ustaw kat 90°.

0 10 20 30 T

)0 10 20 30 N 0 ; f t X N L;O 20 X
10 ==H

104 Ny g
20 ABCDE 12345 1 =

45° g\ 90°

304 20 =]

Y
Y

Kat: 0° Kat: 45° Y Kat: 90°

m Znakowanie promieniowe
Do otrzymania tekstu wzdtuz obwodu kofa.

Wartosc kata w stopniach odpowiada ustawieniu kata na kole.
Wspéirzedne X-Y w zgodzie ze $rodkiem podstawy kota do znakowania.

[ Block " FEV| X000 =] Y[oooo =] {Hz500 =] Gzoomo ]
AT - A3~ [y 130 100 AR 100 5/ 7T 0 =

[V Use the speeds of the file

1 : Kierunek znakowania
2 : Promier okregu

Numer katalogowy 92267 - PW05_pl_A 15/47
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Podglad znakowania

Znakowanie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara / Znakowanie przeciwne do ruchu wskazéwek zegara

Jesli chcesz znakowac promieniowo, wybierz ikone kierunku znakowania za pomocg strzatek w celu znakowania
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara lub przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara. Znakowanie zgodnie do
wskazéwek zegara jest wybierane domysinie.

Znakowanie zgodnie zruchem  Znakowanie przeciwne do

Kat poczatkowy wskazéwek zegara ruchu wskazéwek zegara
Ka't:, 90° 3 0 10 20 0 10 20
Wysrodkowanie 0 — > X 0 —— > X
| |
T 7 | W 3G
10 7 & | T 10 N R Yo
m =3 Y yp— |% I
| | o
90° 20
20
Y v YV
Ka‘t:, 210° . 0 10 20 - 0 10 20
Wysrodkowanie 0 . . > X 0 , > X
1m0 10
270 iy - — | —
[y E 2700 2
1 ot A Sl oy
20 FAat 20 - EI A7
|
iR/ Y :

Specjalnie usytuowany

Jest mozliwe, ze $rodek kota bedzie umieszczony po zewnetrznej stronie obszaru znakownia. W tym przypadku,
wspéitrzedne X i Y sag nadrzedne lub podrzedne na polu znakowania. Sprawdz czy tekst ktéry ma byc znakowany
miesci sie w obszarze znakowania.

Hurtownia Techniczna Pawet Mrugalski
ul.Ceglana 2 Wielowie$, 63-405 Sieroszewice
Numer katalogowy 92267 - PW05_pl_A tel. (062) 739-05-12, fax. (062) 739-06-29 16/47
NIP 884-242-62-93
www.pa-tech.com.pl



"Edytuj plik" menu

Przyktad kota na zewnatrz obszaru znakowania:

o f t t f t

20

30 7

40

1: Obszar znakowania: 60 mm (2.362 in) x 40 mm (1.575 in)
2 : Kat: 160°
3 : Promier: 30 mm (1.181 in)

m Znakowanie prostych geometrycznych ksztaltow: tylko maszyny pneumatyczne
Uzywane do znakowania logo, linii, kot...

e Znaki firmowe

[AlBlock O fcow ~| Jowgoce ] Xloooo =] Y0000 = [ 2500 <
A== Bloo ] Ciw ]
¥ Use the speeds of the fie

& ks

Wybierz rodzaj ksztattu naciskajgc na strzatki Gérng - Dolna.

\Logo v

Circle

Line

Parametry tekstu (wspoétrzedne, rozmiar, itp...) sg okreslone w tym samym bloku.

Hurtownia Techniczna Pawet Mrugalski
ul.Ceglana 2 Wielowie$, 63-405 Sieroszewice

tel. (062) 739-05-12, fax. (062) 739-06-29
Numer katalogowy 92267 - PWO05_pl_A NIP 884.242-62-93 17/47
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Podglad znakowania

: Wysokosc¢

: Wysokosc + diugosc tekstu

: Dlugos¢ tekstu

: Kat (uzyj okreslonego kata w ktérym tekst bedzie znakowany)

A WDN PR

Logo moze zmieniac miejsce potozenia.

~| Xloooo = Y] o000 (5K 0500 =] (Y] 0500 =

Uzywane do znakowania okregow, elips, tukéw.
Wspohzedne X-Y w zgodzie ze $rodkiem podstawy kota do znakowania. Wybierz promien okregu w X i Y.

Kat poczgtkowy

Hurtownia Techniczna Pawet Mrugalski

ul.Ceglana 2 Wielowie$, 63-405 Sieroszewice
Numer katalogowy 92267 - PW05_pl_A tel. (062) 739-05-12, fax. (062) 739-06-29 18/47
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Podglad znakowania

* Linie

Uzywane do znakowania jednego lub kilku linii.

Ekran przedstawiony ponizej wy$wietla:

BB O -~

X

Y

1 Jon = |oo

=

2 oo = |oo

=

v Lze the speeds of the file

@ 5

1 : Dodaj kropke na koricu
2 : Wstaw kropke w biezgcej pozycji
3 : Usuri dolng kropke

Mozliwe jest wybranie 16 punktéw aby utworzyé¢ jedng lub kilka linii.

Podglad znakowania

Numer katalogowy 92267 - PW05_pl_A
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m Urzadzenie obrotowe (w opcji)

W zaleznos$ci od typu maszyny, wszystkie opcje sg dostepne.

(A e A= O O ] M EN PR B - A= 7T |

l_\
(N)
w
N

: Kgt poczagtkowy

: Promier czedci

: Wpisz kierunek przystawki obrotowej
: Kierunek ruchu przystawki obrotowej

A OWDN PR

Uzywane do znakowania czeéci cylindrycznych dzieki przystawce obrotowe;.

Whpisz kierunek przystawki obrotowej: uzywane do okreslenia kierunku znakéw.

W poczatkowym punkcie umiejscowiona jest przystawka obrotowa

Zgodnie z kierunkiem Przeciwnie do kierunku
ruchu wskazéwek zegara ruchu wskazéwek zegara

>V <A
ERCENCORR,

Hurtownia Techniczna Pawet Mrugalski
Numer katalogowy 92267 - PW05_pl_A ul.Ceglana 2 Wielowie$, 63-405 Sieroszewice 20/47
tel. (062) 739-05-12, fax. (062) 739-06-29
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4. Tekst do znakowania

Wprowadz tekst znakowania w odpowiednim bloku. Tekst moze sktadac¢ sig z:

« wielkich/matych liter
* numeréw

* stow kluczy
 znakéw firmowych

Maksymalna liczba znakéw na blok to 255.
Znaki ktére mogg byc znakowane zalezg od czcionki.

= StOw kluczy

Stowa kluczowe odpowiadajg kodom interpretowanym przez program. Nie sg one dostownie znakowane, lecz
"zapisywane" przed znakowaniem.

Jest mozliwym okreslic kilka stéw kluczowych na tym samym obszarze tekstu.

Aby wprowadzic wyraz kluczowy, naci$nij klawiasz Insert na klawiaturze w polu "Tekst". Lista pojawiajgcych sie
stow kluczowych.

B

Counters

Shift
+|- Day/Month/y'ear Codes
+|- Time

Databaze

Ok Cancel

Wybierz stowa kluczowe za pomoca strzatek, aby wprowadzic pierwsze litery stowa kluczowego albo poprzez
klikniecie na nie za pomocg myszy. Nacisnij klawisz Enter w celu akceptacji / nacinij "OK".

Stowa kluczowe sg niepodzielnymi jednostkami. Kiedy hasto zostato wstawione do ramki mozliwe jest usuniecie
czesci stowa. Kazde stowo kluczowe odpowiada pojedynczemu znakowi.

Dla haset Vn - Kn - Fx drugie okno sie pojawi w celu wybrania numeréw zmiennych.

O -
=

Wybierz numer przewijajac liste. Nacisnij "OK".

Hurtownia Techniczna Pawef Mrugalski
ul.Ceglana 2 Wielowie$, 63-405 Sieroszewice
Numer katalogowy 92267 - PW05_pl_A tel. (062) 739-05-12, fax. (062) 739-06-29 21/47
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m Lista stow kluczy

E:S(\;\;y Definicja Znakowanie

DD liczba dni w miesigcu (od 01 do 31) 09 - dla 9-ciu dni w miesigcu
MM miesigc (01 do 12) 05 - dla maja

YYYY rok w cyfrach 4 2007

YY rok w cyfrach 2 o7

Y rok w cyfrach 1 7

hh godziny (00 do 23) 12 - dla 12 godz 28 min 35 sek
mm minuty (00 do 59) 28 - dla 12 godz 28 min 35 sek
m pierwsza liczba dla bloku dziesieciominutowego (1 do 5) 2 - dla 12 godz 28 min 35 sek
ss sekundy (00 do 59) 35 - dla 12 godz 28 min 35 sek
ww tydzien (01 do 53) 01 - dla stycznia 3 2001

CCC liczba dni w roku (001 do 366) 028 - dla stycznia 28 2001

HS kod interpretacji czasu

DS kod dla dnia tygodnia

JS kod dla dnia miesigca

MS kod dla miesigca

YS kod dla roku

Kn kod dla kraju (KO do K9)

Q kod dla przesuniec wedtug czasu bloku

Vn kod dla zmiennych

vVm ostatni tekst znakujgcy

Fx potaczony do bazy danych

Numer katalogowy 92267 - PW05_pl_A
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5. Wiasciwosci pliku

Dostep do ogolnych parametréw pliku, po nacisnieciu F12 klawisza.

|13
B o

1 : Predkosc¢ gtowicy znakujgcej
2 : Szybkosc przystawki obrotowej

= Predkos$¢ gtowicy znakujacej

ZAKLADKA 1:

Uzywane do okres$lania predkosci dla catego pliku. Te predkosci sg domysinie zastosowane do kazdego bloku w

pliku.

Ekran przedstawiony ponizej wy$wietla:

) RO

e

Numer katalogowy 92267 - PW05_pl_A
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ZAKLADKA 2:

Do okreslenia punktu powrotu do punktu poczatkowego rylca. Ekran przedstawiony ponizej wyswietla:

1 -

| = -y

!'F

A

4
2
—_— ... ABC . $- 1
A | YX e . 4
3
1: Liczba znakowars przed powrotem do punktu poczgtkowego
2 : Poczatek/koniec pliku poczgtkowego
3 : Powrdt do punktu poczgtkowego
4 : Jakosc / szybkosc

Liczba znakowah przed powrotem do punktu poczatkowego: Uzywane do okreslenia iloSci znakowah rylca.

Jesli wartosc 1 jest wybrana, rylec powraca do punktu poczatkowego po kazdym znakowaniu.

Jesli wartosc 0 jest wybrana rylec nigdy nie wrdoci do punktu poczatkowego, za wyjatkiem kiedy maszyna jest
wigczona.

Jesli wartosc 3 jest wybrana, rylec powraca do punktu poczatkowego po 3 znakowaniach.

Poczatek/koniec pliku poczatkowego: Uzywane do okre$lenia momentu powrotu rylca do punktu poczatkowego w
stosunku do znakowanego pliku.
Punkt poczatkowy i koncowy pliku wybierany jest domysinie.

Powrét do punktu poczagtkowego: Uzywane do wyboru toru rylca.

* X, Y: nastepnie 0$ X nastepnie 0§ Y
» X & Y: aby zaoszczedzic czas cyklu sprawdz jednoczesnie osie X i Y (przekatna)
* Y, X: nastepnie 0$ Y nastepnie 0$ X

W zaleznos$ci od typu maszyny, wszystkie opcje sg dostepne.

Jakosc / szybkosc: Uzywane do okreslenia dokladnosci powrotu do punktu poczatkowego.

Jakosc: Kiedy pozycja poczatkowa jest okreslona (X i Y sg aktywowane), rylec opuszcza pozycje poczatkowg aby
uzyc jeszcze raz wolnej predkosci podejscia.
=> poszukiwanie pozycji poczatkowej z duzg doktadnoscig

Szybkosc: Punkt 0,0 jest osiggany z duzg predkoscig (X i Y sg aktywowane) jezeli nie, powr6t nastepuje z wolng
predkoscia.
=> punkt wyjSciowy jest mniej doktadny ale czas zostanie zaoszczedzony

Numer katalogowy 92267 - PWO05_pl_A F'RCIPEN 24/47



"Edytuj plik" menu

m Szybkos$¢ przystawki obrotowej
ZAKEADKA 1:

Uzyj okreslong predko$¢ przystawki obrotowej. Ekran przedstawiony ponizej wyswietla:

ZAKLADKA 2:

Uzywane do powrotu przystawki obrotowej. Ekran przedstawiony ponizej wyswietla:

1 > G 1 3:
ABC...... .
r[’ b o]
I B R
2
S ....ABC
W |Fast L]
S(J
A
Ok

3

1: Liczba znakowari przed powrotem do punktu poczgtkowego
2 : Poczatek/koniec pliku poczgtkowego
3 : Powrdt do punktu poczgtkowego

Liczba znakowan przed powrotem do punktu poczatkowego: Uzywane do okre$lenia po ilu znakowaniach
maszyna wrdci do punktu 0,0. Jesli 1 wartosc jest wybrana, przystawka obrotowa wraca do punktu poczatkowego
po kazdym znakowaniu.

Poczatek/koniec pliku poczgtkowego: Uzywane do okreslenia momentu powrotu przystawki obrotowej do punktu
poczatkowego w zgodzie z plikiem znakujacym.

Punkt poczatkowy i koncowy pliku wybierany jest domysinie.
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Powrét do punktu poczatkowego: Uzywane do wyboru kierunku powrotu przystawki obrotowe;j.

- zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara
- przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara
- szybka: najkrétsza droga

ZAKLADKA 3:

Uzywane do wyboru kierunku przystawki obrotowej a gtowicy znakujacej. Ekran przedstawiony ponizej wy$wietla:

-3
P
=

Dk

Wybierz konfiguracje za pomocg myszki.

Przyktad
Glowica
4
1
I:E 3
2

: Przystawka obrotowa na osi X silnik do lewej
: Przystawka obrotowa na osi Y silnik od spodu
: Przystawka obrotowa na osi X silnik od lewej
: Przystawka obrotowa na osi Y silnik od gory

A OWN PR
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Wybor przystawki obrotowej zalezy od jego instalacji.

Poprawny wybor pozycji przystawki obrotowej: bezpo$redni wybor uktadu, ktéry ma
wptyw na kierunek znakowania czesci.

6. Przyktad pliku

Do tego przyktadu, utworz plik ztozony z 5 blokéw znakujgcych

(/5] BiERINNN | Fe¥ aBcDE Xes =Y 55 {30 =
I EGE Fc¥ fabcde X[a1 =Yres I 25 = @enn =]

EBEBlock| oM [Looe = Joewce =] Xlao = Ylez o Hes =
/5 Bl |[oM Circte = Xre = Ylese = GX 50 = OY 40 =

( B (150
P '?“'*- =M

= [as00=

¥ Use the speeds of the file
&y ——— <P s

Tylko szczegoty edytowanego bloku ukazujg sie na ekranie.

Podglgd znakowania

10
35

<
BYaM.

)

)
o
e
B
0

Tekst jest poza obszarem.

Tekst zaznaczony na niebiesko oznacza ze blok jest nieaktywny.
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7. Podglad znakowania

"Podglad" uzywany jest "bezposrednio i widocznie" do zmieniania pliku znakowania poprzez zmienianie
parametréw blok po bloku. Zmiany sg widoczne na ekranie. Program znakowania pracuje zaréwno w mm jak i w
calach. Wszystkie wartosci odnoszg sie do odlegtosci i wyrazajg sie w wybranej jednostce.

Jednoczes$nie nacis$nij klawisz Ctrl + klawisz Z aby usunaé ostatnie zmiany.

Aby zobaczyc aktywny plik, naci$nij klawisz F2 albo kliknij na odpowiednig ikone na pasku narzedzi.
Pﬁ@@%@@ 't;
i ¥ u

Kliknij prawym przyciskiem myszy aby zobaczyc menu.

v Display Grid
Zoom 4
Picture 4
Blocks >
m Siatka

Jesli opcja "Wyswietl siatke" jest niezaznaczona, siatka nie bedzie pojawiata sie na ekranie.

(o R W . o Vi,
L e e W L T e

15 1
204
251
30

wabcde

= Przybliz / oddal

Rzeczywisty lub powiekszony widok znakowania:

v Display Grid
Picture > X2
Blocks > X4
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Przyktad : przybliz (x2):

= Lo = L = Lo =
o s [ (] o (3] =T

204

251

m Obraz

"Obraz" jest uzywany do dodania zdjecia na tto pola znakujacego.

v Display Grid
Zoom

> I I
AddjChange Picture

Blocks >

Wyb6r pliku jpg - bmp. Ekran przedstawiony ponizej wyswietla:

Picture Properties

Ok Cancel
- —

w

1 : Wspétrzedne dolnego lewego rogu zdjecia na polu znakowania
2 : Szerokosc i wysokosc obrazu w polu znakujgcym
3 : Ustawienie przejrzystosci obrazu

Numer katalogowy 92267 - PWO05_pl_A F'RI:I'F'EN
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Przyktady

Ustawienie przejrzystosci domysinie:

Zwiekszenie przejrzystosci (przesuniecie kursorem w lewo):

45

--fa0

i e = e . :

i R e SR .

40

Zmniejszenie przejrzystosci (przesuniecie kursorem w prawo):

[=] 3] fom] [T] (=] [T (=] s ] =
— = [ [ (5] (5] = = L0y

Wyskakujace menu kiedykolwiek moze byc uzywane do usuwania i zmian w wtasciwosciach obrazu.
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Uwaga: Detale zdjec w innym programie. Przy zdjeciach, prosze zwrocié uwage na jakosé fotografii (do zdje¢ na
ptytkach upewnij sie, ze robisz zdjecie w trybie tematycznym "$ledzenie twarzy", tak aby na fotografii twarz nie
wyszia odksztatcona).

m Blok

W menu "Blok" jest uzywane do wyswietlania numeréw blokéw na ekranie.

v Display Grid

Zoom > i : ; B (T Sy O ol | ] Vrirus
Picture > i i i ; . i
Display Blocks Mumbers i 2 LI (R, )

8. Zamiana z jednostek na cale

Program pracuje zaréwno w mm jak i w calach. Wszystkie warto$ci odnoszg sie do dtugosci i wyrazajg sie w
wybranej jednostce.

Pliki sg tworzone domyslnie w milimetrach. Do stworzenia/otwarcia plikdw w calach, zaznacz nastepujaca opcje
w menu:

518 Language

New
Open

v In
. vin |
Qi l

Zmiana z mm na cale nastepuje automatycznie i pokrywa wszystkie wartosci zawarte w pliku znakowania.
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"Edytuj plik" menu

9. Wielokrotna edycja pliku

Uzywane do edytowania kilku plikdw w tym samym czasie

Parameters 11 J f2 1
[12 Block |k

0: Standard fort

labede

A2 w5 [EM EMPM |}

-
[ L the speeds of the fie
& ———— &5 6

B2 Bioe

112345

Na tym przykiladzie, 2 pliki sg otwarte: f1 - f2. Kliknij na odpowiadajace tabulatoru.

Ctrl + C - Ctrl + X / Ctrl + V: Uzywane do kopiuj/wklej blokéw z jednego pliku do innego.
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Dostep

1. Rodzaje dostepu

Domysinie, program jest ksztattowany w trybie "Administrator” kiedy go wigczymy.
W trybie "Administrator" uzyskujesz dostep do wszystkich standardowych funkcji programu.

Zeby zablokowac wiekszoéc funkcji i umozliwic operatorowi otwarcie pliku i znakowanie, postepuj wedtug menu:

o (GG Machines 2

l  Access Management » Management Activated

Database

Admin Password

Kliknij na "Zarzadzanie Dostepem". Ekran przedstawiony ponizej wyswietla:

Login
Login

Password

Ok Operator Mode

Aby byc w trybie "Operator", kliknij na odpowiedni przycisk.
Aby przejsc w tryb "Administrator”, wprowadz hasto.
Konfiguracja hasta przebiega domys$inie przez 12345. Aby zmienic hasto, przejdz do "Hasto Admin".

Tryb operatora jest ograniczony, uzyj "Loginu" w podmenu aby powrdcic do trybu "Administratora” oraz do
dostepu zarzadzania.

(@il Machines ?
Access Management P RS

Login

Kiedy aktywne jest zarzadzanie dostepem, program otwiera sie w trybie "Operatora”.

2. Tryb "Operator"

Domyslnie otworzone pliki w trybie przegladu graficznego.
Dostepne funkcje w trybie "Operator":

 otworz istniejacy plik.
 dostep do menu "Znakowanie"

Jesli nie mamy sprecyzowanego dostepu, jest niemozliwa zmiana plikdw znakowania w trybie "Operatora".

Administrator, dla wszystkich plikdw, moze okreslic dostep bloku dla tekstu do znakowania jak rowniez do
wspotrzednych.

Przycisnij symultanicznie Ctrl + O klawisz do okreslenia dostepnych funkcji dla operatora.
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Dostep

Funkcje dostepne dla operatora posiadajg zielone tto.

[ Block™) ¥ 123 Xfioa=Ylios = s-
EaBlock udd 2 X[= YT 2H 7= 3
S EER | i 129 X>- AT =N = 3

Ao swusiwi o] P Z—F Boo ] |IEF BEY MG 0 SAR o = T 0 3

¥ Use the speeds of the file

&y —— e

W tym przykiadzie, operator moze zmienic tekst i wspotrzedne X-Y bloku 1, jak réwniez wspétrzedne Y bloku 3.

Aby deaktywowac dostepne funkcje w trybie "Operator", udaj sie do odpowiedniego pola i nacisnij symultanicznie
Ctrl + klawisz O.

Domysinie: Otworz plik w przegladzie graficznym w trybie "Operator"

Parameters File1
O W oW oW oW
D = < Q& ® o F g
50 o8
148 |
10 =
15 4
20

Edytuj strone otwierajac plik w trybie "Operator" :

[ Bigd e W 123 Insen reytor UL Gades | X[m0 =Y o= =0 =
e Sl [ VD

5 Liz= the speeds of b ik

: e L
S Bk = W 321 X3y aH=4
EE e e ¥ 123 X aYheaH . 3

Numer katalogowy 92267 - PW05_pl_A F'REI'F'EN 34/47



Baza danych

Program jest uzywany do importowania danych z zewnetrznych zrédet: Access - Excel lub plikéw Tekstu.

1. Laczenie danych zewnetrznych w pliki znakowania

Aby dodac dane z zrédet zewnetrznych, nacisnij klawisz Insert w pliku "Tekst do znakowania". Ekran
przedstawiony ponizej wy$wietla:

= \ariable

i Counters

i Shift

[+ Day/Month/Y'ear Codes
[+ Time

|

Ok Cancel

Wybierz "Baza danych". Naci$nij "OK". Ekran przedstawiony ponizej wyswietla:

[ - |

| Ok I | Cancel l

Wybierz kolumne (pole) do znakowania. Ekran przedstawiony ponizej wyswietla:
Fi
@D:Smndard font ﬂ ﬁ— a-""‘q 00 = EZ E

F: dane z zewnetrznego zrodta

1: liczba kolumn lub pol
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Baza danych

2. Dostep do bazy danych

Przejdz do nastepujacego menu:

@]y {GIEG S Machines

. Access Management »

o

| Dobese

Database
Profile
Connesxion

Access |Excel | Text |

Access File

& [ ... |
User ID

facmin |
Pazswiord

I |
Table LI

~Mode

Current Row [ 9 o {@}

Caolumn | _.J Keys Alresdy Used:

l_::_.:-i

Okresl profil(e) aby uzyskac dostep do réznych baz danych w zalezno$ci od plikéw znakowania.

Profil, (Default), jest zastosowany domys$Inie jesli zaden inny profil nie jest okreslony.
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Baza danych

m Access (format mdb)

Aby przejrzeé pliki, naciénij klawisz "...".

Database

Profile Mesae Profile Delete

~Connexion -

Access ]Excel | Text |
Access database file

| S | ... |

User IC
[.cmin |

Pazzvword

| |
Table Data: LJ

Display

~Mode -
(*) Sequertial

Current Row O @

() Congfitional

Column ] e 1 Heys Already Uzed:

Wybierz stot.

Kliknij "Wys$wietl" aby przejrzec dane zawarte w tabeli.

Ref SN
123458 SN4E5RES

123458 SN45RES
21545 SN562Z8

Profil "Tryb" jest uzywany do zmian typu dostepu z plikami danych.

* Tryb "sekwencja": Program przechodzi do kolejnej linii na koniec kazdego znakowania. Parametry "Biezacego
szeregu" zwiekszajg sie 0 1 po kazdym znakowaniu.

Przyktad: Kod F1 (kolumna 1) dla biezacej linii wyniki 1 w tekscie znakowania 123458. Kod F3 (kolumna 3) dla
biezacej linii wyniki 1 w tekscie znakowania SN45RE8. Do nastepnego znakowania dla F3 jest SN45RE9.
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Baza danych

Znakowanie po obwodzie: Skrzynia sprawdzajgca: kiedy zostanie osiggniety koniec pliku, dane zostang
ponownie przeczytane od pierwszej linii.

[v]

» Tryb "warunkowy": Wybierz kolumne, ktéra jest podstawowa w bazie (kazda wartosc jest unikatowa).

—Mode
O Sequertial

Current Row IE T @
{1 Conditional
> Keys Already Used:

Column

[ Double key forhidden

Kiedy znakowanie jest uruchamiane, operator musi okreslic wartosc dla podstawowego klucza.

Code

Last value used:

Enter a value:

| Ok | | Cancel |

Kiedy zmienna jest znaleziona w linii, program pobiera zmienng z innych kolumn.
Kluczowe wartosci wczesniej uzyte do znalezienia linii pojawiajgacej sie na ekranie.

Poprzez zaznaczenie opcji "Zakazany podwdjny klucz", operator nie moze uzyc tego samego klucza dwukrotnie.

Aby wyczy$ci¢ pamie¢ kluczy juz zrobionych, nacisnij na ikone: ﬁ

Numer katalogowy 92267 - PW05_pl_A F'RI:I'F'EN 38/47



Baza danych

m Excel (format xIs)

W pliku Excel, wpisz "Tekst" do wszystkich komoérek kazdego uzywanego arkusza.

Aby wybrac wszystkie komorki na arkuszu, kliknij na puste pole, w lewnym gérnym rogu arkusza.

Ed Microsoft Excel - Book1

] File Edit Wew Insert Format
= 2 arial
Al - &

Tools

B I U

Data Window  Help

- 10 - ==

B &

m

F

A B | = [ D

| 1 1 1
(00O e L0k —

14|
4 4 » »\Sheetl { Shest2 £ Sheets /
Ready

1«

MM

Naci$nij w menu " Formatuj - Komorki". Wybierz format "Tekstu".

Format Cells

Number | Alignment | Font I Border I Patterns I Protection I

Category: Sample

General
MNumber
Currency
Accounting
Date

Time
Percentage
Fraction
Scientific

;l

entered.

Special
Custom

.;J

Text format cells are treated as
text even when a number is in the
cell. The cellis displayed exactly as

[ o 1|

Cancel

Stworzenie pliku Excel. W formacie "Tekst", dane sg ustawione do lewej strony komorki, nawet jesli znaki to

liczby. W tym przypadku, ponéw operacje.
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Baza danych

Przyktad:
B3 Microsoft Excel - Book1 E]@@
@ File Edit View Insert Format Tools Data Window Help J .8 X
D SRV ¥ B < o~ @ = -2 % P oo -3,
Al v A Ref
A B C D E F =l
1 [Ref ICode SN —|
2 123458 123 SN45SRES
3 123458 125 SN4SRES
4 21545 258 SNSBZZ8
5
B
7
8 -
9
10
11
12
13 ¥
1 <« » »)\ Table /Sheet2 /Sheet3 / | <] | o[
Ready NUM /

Uwaga: W skrypcie, dodaj apostrof (') przed danymi numerycznymi pozostawiajac w formacie "Tekst".
Uzyj plik z programu:
[ Connection -

Access  Excel IText ]

Excel file :

[ Include first rovw in data

Takle

Display

Zaznacz "Zawarto$c pierwszej kolumny" aby wskazac czy pierwsza linia jest nagtowkiem kolumny czy daty.

Wybierz stot.

Konfigurowa¢: Patrz: Access (format mdb)
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Baza danych

m Tekst (format txt)
Stworz folder dla plikéw danych. Ten folder zawiera jeden badz kilka plikéw.
Format tekstu rozszerza sie .txt. Kazdy plik moze byc przyswajany do stotu.

Plik Schema.ini okresla sposéb uzycia kazdego pliku. Jesli plik Schema.ini nie istnieje, program tworzy go
automatycznie.

Przyktad:

Nazwa pliku: Datal.txt

|mef; Code. 5N
123458;123; SN4SRER
|1123458;125; SN4S5RES
|21545; 258; SN36ZZH

Nazwa pliku: Schema.ini

[patal.txt]
Format=Delimited(; )
[CoINameHeader =True
MaxsScanRows=0
WharacterSet=UNICODE

L_l»

|
L 3
Datal.txt: Znak rozdzielajacy: $rednik (;)
Pierwsza linia pliku danych musi byc linig zawierajaca nagtowki kolumn.

Podobnie do innych formatéw, dane moga przegladane na ekranie.

3. Stworzenie nowego profilu

Tworzenie nowych profilow do potaczenie z plikami znakujacymi dla kilku baz danych.

Do stworzenia nowego profilu, kliknij na "Nowy profil" w oknie dostepnych baz danych. Stworz nazwe dla nowego
profilu.

Enter a name 0K

Cancel

|Prod1|

Nacisnij "OK". Okre$| dostep parametrow dostepu w ten sam sposob jak w przypadku profila Default.
Aby zmienic profil, wybierz nazwe przewijajgc liste.

UWAGA: Aby zapisac konfiguracje, kliknij na "Zastosuj".
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Baza danych

Do uzywania nowego profilu:

» Otworz plik istniejacy lub stwdrz nowy.

» Menu "Plik": Wybierz profil biezgcego pliku w "Profile Baz Danych".

Language

New
Open

Database Profile » EYVADE L0
Unite Rl Prodt |

if the file
Logo
Close ——l—'
Close aAll U
Quit

 Zapisz plik jako.
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Zarzadzanie logotypami

Menu "Plik - Logo" uzywane jest do dostepu mini logo dla zarzadzajgcych narzedzi.

Ekran przedstawiony ponizej wy$wietla:

1 2 3 4 5 6 7

“ lo3

== C!

"' R

-

i

STYLPLT STYLNT.PLT

- e
]
¥

: Wyjscie

. Importuj logo (format dxf) (ulepszona wersja 11)

: Stwdrz nowy znak firmowy.

: Usuri logo

: Logo kropka po kropce (UWAGA: nieodwracalna operacja)
. Edytuj znak firmowy.

: Format znaku firmowego

NOoO o~ WNPRE

1. Importuj logo (format dxf)

» Wybierz typ znaku firmowego: plt - 103. Format 103 jest specjalnie dostosowany dla tego typu maszyny.
 Nacisénij na ikone:

~ig-

* Wybor pliku dxf. Automatyczna zamiana w format lo3.

UWAGA: W zaleznosci od wersiji lub zawitosci pliku dxf, ksztalty moga byc niepoprawnie przeksztatlcone. W tym
przypadku, edytuj znak firmowy.

Hurtownia Techni Pawef Mrug
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Zarzadzanie logotypami

2. Edytuj znak firmowy

Wyhierz znak firmowy. Naciénij na ikone:

i

2 3 4 5 6 7 8 9
= e ~ ) ol || = - Name © pht
|| R || X || || 2 ] Stylus 1« l03

10

11

12 -

13 >

14

N2
— X
A
=
(e
[

15 >

¢

16 >

=g

: Wyjscie

: Zapisz

: Przybliz

: Oddal

: Uniewaznia¢

: Powtdrz po raz ostatni

: Wybierz obraz jako to.

: Nazwa logo

: Format znaku firmowego

O©COoO~NOOULD, WNPE

Zaktadanie narzedzi:

10 : Wybor ksztattow/punktow

11 : Wstaw kropke do wybranego ksztattu.

12 : Nowy ksztatt (kazde klikniecie lewy doda nowg kropke)

13 : Elipsa

14 : Prostokat

15 : Otéwek (nacisnij na lewy klawisz myszy i poruszaj otéwkiem)
16 : Usun
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Przeksztatcenie starych formatow plikow

Uzywane do zamiany plikbw z poprzedniej generacji maszyn do nowego formatu.

UWAGA: W zalezno$ci od generacji maszyny, urzadzenia nie dziataja w ten sam sposdb. Sprawdz czy
kazdy plik zostat przeksztatcony.

Aby przeksztatcié, nacisnij w menu "Plik - Zmiana plikow".

Ekran przedstawiony ponizej wy$wietla:

= ~ ] 200 - - = -]
% 123 C\ TEST15.200

wIma M wal m e

+

Lle

44r5:>+

: Wybierz rozszerzenie starych plikéw (.200 - .201).

: Wybierz pliki z drzewa klasyfikacyjnego.

: Uzywane do wybranych folderéw dla plikdw zamienionych w format tml.
: Nacisnij na strzalke aby wprowadzic przeksztalcenie.

A OWNBE

Bledne wiadomos$ci moga sie pojawic po przeksztalceniu z powodu niezgodno$ci. Te wiadomos$ci mogag by¢
zapisane
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Jednostka Centralna H

Do tworzenia plikbw bez podtgczonej maszyny musimy okreslic maszyne w programie aby stworzyc "wirtualng"
Jednostke Sterujaca.

Przejdz w menu "Maszyny - Jednostka Centralna".

Yirtual Machine

PS000m

Ok Cancel

Wybierz maszyne. Naci$nij "OK".
Po dodaniu nowej maszyny do listy, istnieje mozliwo$c tworzenia nowych plikéw dla tej maszyny.

Przesuniecie w menu jest uzywane do zmiany maszyny.

PSO00
T
Numer katalogowy 92267 - PW05_pl_A Hurtownia Techniczna Pawef Mrugalski 46/47

ul.Ceglana 2 Wielowie$, 63-405 Sieroszewice
tel. (062) 739-05-12, fax. (062) 739-06-29
NIP 884-242-62-93
www.pa-tech.com.pl



Aneks

Kontakt z Grupa GravoTech

PROVPEN

WWW.pro-pen.com

FRANCE
GravoTech Marking SAS
114, quai du Rhéne
01708 MIRIBEL Cedex
Tel.: 33 (0)4 78 55 85 63
Fax: 33 (0)4 78 55 85 66
E-mail: dvfr@pro-pen.com

Technifor Inc.

9800-J Southern Pine Boulevard
CHARLOTTE, NC 28273
Tel.: (1) 704 525 5230
Fax: (1) 704 525 5240
E-mail: usa-sales@pro-pen.com

U.S.A.

ENGLAND
Gravograph UK Ltd
Unit 3 Trojan Business Centre
Tachbrook Park Estate
LEAMINGTON SPA
CV34V 6RH Warwickshire
Tel.: (44) 19 26 88 44 11
Fax: (44) 19 26 88 31 05
E-mail: sales-uk@pro-pen.com

GERMANY
Technifor MARKIERUNGSGERATE GmbH

Markierungsgerite
Mauserstrafie 13

D-71640 LUDWIGSBURG

Service Tel.-Nr: (49) 71 41 29 80 98-18
Tel.: (49) 71 41 29 80 98-14
Fax: (49) 71 41 29 80 98-20
E-mail: germany@pro-pen.com

ITALY
GravoTech ltalia Srl
Via Rivera, 138
10040 ALMESE (TO)
Tel.: (39) 011 935 27 14
Fax: (39) 011 934 59 42
E-mail: info@technifor.it

SPAIN
Technifor Marcadores Industriales SL
C/ Sant Iscle, 29 bajos B
08031 BARCELONA
Tel.: (34) 93 407 07 51
Fax: (34) 93 407 17 26
E-mail: spain@pro-pen.com

AUSTRIA
GravoTech GmbH
Porschestrabe
3106 ST POLTEN
Tel.: (43) 27 427287 70
Fax: (43) 27 42 76 863

SWITZERLAND
Gravograph Switzerland
Champ Olivier 2
Ch 3280 MORAT
Tel.: (41) 26 678 7200
Fax: (41) 26 678 7222
E-mail: sales@gravograph.com.ch

BENELUX
Gravograph Benelux
Molenberglei 28
2627 SCHELLE
Tel.: (32) 3 880 6200
Fax: (32) 3888 1997
E-mail: info@gravograph.be

SWEDEN
GravoTech Nordrad AB
Vretenborgsvigen, 28

SE-126 30 HAGERSTEN
Tel.: (46) 8 658 15 60
Fax: (46) 8 658 15 64

E-mail: info@gravotech.se

POLAND
GravoTech Sp zoo
Ul. Gen. Grota Roweckiego 168
PL 52-214 WROCLAW
Tel.: (48) 71 796 04 01
Fax: (48) 71 796 04 02
E-mail: infopl@pro-pen.com

CHINA
GravoTech Engraving Equipment Co. Ltd
N. 3388 Humin Road, Minhang District
SHANGHAI 201108
Tel.: (86) 21 /51 59 18 28
Fax: (86) 21 /51 59 18 23
E-mail: sales-cn@cn.gravotech.com

MALAYSIA
GravoTech Sdn Bhd
No. 29, Jalan Puteri 5/10
Bandar Puteri
47100 PUCHONG, SELANGOR
Tel.: (60) 3 80 685512 & 80 683512
Fax: (60) 3 80 612513
E-mail: sales@gravograph.com.my

JAPAN
GravoTech KK
1-25 Takahata-Cho
NISHINOMIYA-SHI
HYOGO 663-8202
Tel.: (81) 798 63 7325
Fax: (81) 798 63 6280
E-mail: sales-jp@pro-pen.com

SINGAPORE
Gravograph Singapore Pte Ltd
No6, New Industrial Road
#07-03/04 Hoe Huat Industrial Buildind
536199 SINGAPORE
Tel.: (65) 6289 4011
Fax: (65) 6289 4211
E-mail: sales@gravograph.com.sg

INDIA
GravoTech Engineering PVT Ltd
B9, "Ashiyana Park"
North Main Road
Koregaon Park
PUNE 411 001
Tel.: (91) 20/ 329 18 577 / 21 482
Fax: (91) 20 / 660 324 25
E-mail: gravotech@vsnl.net

TURKEY
GravoTech STI Turkey
Alanaldi Caddesi, Bahcelerarasi Sokak
Tahran Plaza No. 31/1
34752 Kadikoy Istanbul
Tel: (90) 216 576 53 50
Fax: (90) 216 576 53 40

AUSTRALIA
Gravograph Australia
Unit 3, 7-11 South Street
RYDALMERE N.S.W. 2116
Tel.: (61) 29 684 2400
Fax: (61) 29 684 2500
E-mail: sales@gravograph.com.au

MEXICO
GravoTech S. DE R.L DE C.V
Av. 16 de Septiembre # 46 Int Q y 20

Fracc. Alce Blanco

Naucalpan, Estado de México
C.P. 53370 MEXICO

Tel.: (52) 55 5357-2766 / 67
Fax: (52) 55 5357-2765
E-mail: nparizon@gravograph-newhermes.com

BRAZIL
Technifor Pictor Ltda
Av. Dr. Luis Arrobas Martins, 98
04781-000 - SAO PAULO SP
Tel.: (55) 11 5541 74 93
Fax: (55) 11 5541 74 93
E-mail: brasil@pro-pen.com
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	PODRÊCZNIK U¯YTKOWANIA
	PW05
	Program dzialajacy w systemie Windows® przeznaczony do komunikacji z maszynami pracujacymi w prog...

	Wstêp
	1. Rozpakowanie
	• 1 program do znakowania oraz jego instrukcja jeœli zosta¸a zamówiona
	• Kabel
	• USB lub podobny format z¸¶cza

	2. Ogólna charakterystyka programu
	Standardowy program znakuj¶cy PW05 zainstalowany na komputerze wyposa¿onym w Windows® 2000 / XP /...
	U¿ywany do:
	• programowania plików do znakowania:
	- tekst sta¸y
	- tekst zmienny:
	. data (u¿yj ró¿ne zestawy albo dopasowane formaty)
	. licznik (przyrost,spadek)

	- znaki firmowe
	- kszta¸ty: linie, ko¸a

	• przegl¶d na ekranie wszystkich danych wprowadzanych do pliku znakownia.
	• po¸¶czenia do bazy danych aby pobieraæ tekst do znakownia.
	• przekszta¸cenie starych plików znakowania z PW03.


	3. Instalacja
	Jeœli, po w¸o¿eniu CD urz¶dzenie nadal nie uruchamia siê automatycznie, uruchom za pomoc¶ Install...
	Program klucza systemowego zostanie zainstalowany jak tylko instalacja PW05 siê zakoñczy.

	4. Funkcje programu
	Wykonanie na specjalne zamówienie
	• wielojêzyczny: wybór jêzyka
	• tryb "Nadzorczy" / Tryb"Operator" (prawo dostêpu do g¸ównych funkcji lub pomiêdzy pola dla teks...
	• jednostki (mm lub cale)

	Typy bloków
	• znakowanie:
	- liniowe (wybór k¶ta)
	- promieniowe

	• znaki firmowe
	• sterowanie trzeci¶ osi¶ obrotow¶ (DP3500/DP4500) do znakowania przedmiotów cylindrycznych

	Style czcionek
	• efekty znakowania:
	- normalny
	- odwrócony
	- lustro
	- odbicie

	• justowanie
	• sprê¿anie/rozszerzanie
	• pochylenie
	• przestrzeñ pomiêdzy znakami

	Kierowanie znakowaniem
	• znakowanie standardowe:
	- znakowanie czêœci 1
	- znakowanie czêœci N
	- nieskoñczone znakowanie

	• znakowanie niezale¿ne

	Regulacja ustawieñ
	• przystosowanie prêdkoœci do znakowania i mechanizmu
	• si¸a (g¸êbokoœæ)
	• zmienne:
	- zmienne literowo-cyfrowe 10
	- data i czas na bazie CCU, u¿ywaj¶c s¸ów kluczowych:
	. DD - MM - YYYY - YY - Y - hh - mm - ss - WW - CCC
	. m (pierwsza znakowana cyfra minut)
	. formaty dopasowane DS (dzieñ/tydzieñ), JS (dzieñ/miesi¶c), MS (miesi¶c) i YS (rok)
	. wybierz charakter czcionki



	Ró¿norodne funkcje
	• imprtowanie danych z pliku
	• tworzenie prostych logo
	• podgl¶d znakowania
	• symulacja znakowania pliku (nie znakowanie na czêœci)


	5. Uruchomienie programu
	Uruchom klucz systemowy
	Umieszczenie zasuwki ochronnej na drzwiach równoleg¸ych do portu USB w PC. Drukarka mo¿e byc po¸¶...
	Po¸¶czone z zabezpieczeniem. Uruchom PW05, albo poprzez klawisz skrótowy na pulpicie albo poprzez...

	Z¸¶cze RS232 do pod¸¶czenia komputera PC
	Po¸¶cz urz¶dzenie do wyjœcia komputerowego RS232 po to aby znakowac. Dla innych po¸¶czeñ zobacz i...
	SprawdŸ czy Jednostka Steruj¶ca jest pod¸¶czona i czy jest po¸¶czenie miêdzy komputerem a Jednost...

	Zarz¶dzanie seryjne: konfigurowaæ
	Wybierz "Zarz¶dzanie Szeregowe" w "Wiadomoœciach" w menu Jednostki Steruj¶cej.
	Konfigurowaæ:
	• prêdkoœæ: 115200
	• bity danych: 8
	• parzystoœc: brak
	• bity stopu: 1
	• kontrola przep¸ywu: ¿adna

	Aktywuj po¸¶czenie z komputerem w programie P05 ("Wiadomoœci" menu).
	Jeœli konfiguracja jest zakoñczona, prze¸¶cz maszynê na tryb podrzêdny. Patrz: Instrukcja u¿ytkow...

	Uruchomienie programu
	• Wykonaæ PW05 program. Jeœli po¸¶czenie jest nawi¶zane pomyœlnie z Jednostk¶ Steruj¶c¶ to: Ekran...
	Jeœli po¸¶czenie nie jest utworzone z CCU:
	SprawdŸ parametry CCU. Pod¸¶cz ponownie CCU do komputera. Naciœnij w menu "Próba po¸¶czenie" albo...
	Jeœli zabezpieczenie nie jest po¸¶czone z komputerem (ani na pocz¶tku ani podczas trwania program...
	W tym przypadku niemo¿liwym jest rozpoczêcie znakownia lub zapisanie pliku.


	6. Ró¿ne programy menu
	G¸ówne menu
	Prezentacja pojawi siê na g¸ównym ekranie na kilka sekund.
	Pasek narzêdzi jest u¿ywany do szybkiego dostêpu obecnie u¿ywanych funkcji.
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	7. Funkcja do u¿ywania kluczy
	Ka¿demu klawiszowi funkcyjnemu odpowiada przycisk na ekranie.
	Stworzenie pliku znakowania
	• F2: podgl¶d znakowania
	• F4: symulacja bie¿¶cego bloku
	• F5: dodaj blok na koñcu pliku
	• F7: kopiuj blok
	• F9: symulacja znakowania pliku (nie znakowanie na czêœci)
	• F10: znakowanie pliku
	• F11: zapisz wybrany plik
	• F12: w¸aœciwoœci pliku
	• Wstawiaæ: wstawienie bloku
	• Kasowaæ: usuniêcie bloku
	• Ctrl + X / Ctrl + V: wytnij/wklej blok
	• Ctrl + C / Ctrl + V: wytnij/wklej blok

	Podgl¶d znakowania
	• Ctrl + Strza¸ka Góra - Dó¸: zmiana ustawienia k¶ta tekstu wybranego bloku
	• Przesuñ + Strza¸ka Góra - Dó¸: zmiana rozmiaru tekstu wybranego bloku
	• Strza¸ka Górna - Dolna - Lewa - Prawa: zmiana pozycji tekstu w wybranym bloku


	8. U¿ycie elementów graficznych
	Pewne elementy odnoœnie danych graficznych s¶ oparte na kilku kwestiach w programie. Wszystkie op...
	Wzrost / spadek u¿ycia procentów u¿ywaj¶c klawiszy +/- na klawiaturze
	Wprowadzic rêcznie zwiêkszenie/zmniejszenie wartoœci
	Przycisk: uruchomienie/wy¸¶czenie za pomoc¶ strza¸ek - Jednoczeœnie mo¿liwy jest tylko jeden wybór
	Zwiñ ikony menu. Sterowanie za pomoc¶ strza¸ek klawiatury
	Zwiñ tekst menu. Sterowanie za pomoc¶ strza¸ek klawiatury
	Otwórz tekst w obszarze wejœcia. Naciœnij Enter aby przesun¶c ten obszar.

	9. Okreœlenie pliku znakuj¶cego
	Plik znakowania zawiera wszystkie dane maj¶ce byc znakowane na czêœci.
	Mo¿e siê sk¸adac z jednej b¶dŸ kilku linii.
	W jêzyku Pro-Pen plik znakowania sk¸ada siê z bloków do znakowania.
	Blok znakowania mo¿e zawierac tekst literowo-cyfrowy, znak firmowy, linie, kwadrat...
	Plik znakowania mo¿e zawierac gdzieœ od 1 do 100 bloków znakownia.
	Plik znakowania u¿yty do stworzenia tej p¸ytki zawieraj¶cy 5 bloków znakuj¶cych.
	Kolejne strony opisuj¶ przygotowanie ró¿nych typów bloków znakowania.


	Menu "Znakowanie"
	Wybierz rozdzaj znakowania w Menu "Znakowanie" lub kliknij na odpowiadaj¶c¶ ikonê.
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	1. Znakowanie "Jednokrotne"
	U¿ywane do wys¸ania pliku który jest obecnie wyœwietlany na monitorze komputera do maszyny znakuj...

	2. Znakowanie "N razy"
	U¿ywane do znakowania tego samego pliku okreœlon¶ liczbê razy. Wybierz wymagan¶ liczbê znakowañ. ...

	3. "Nieskoñczone" znakowanie
	Tryb ten jest podobny do "N razy" za wyj¶tkiem kiedy znakowanie to jest powtarzane nieskoñczenie.


	"Edytuj plik" menu
	2 przypadki mog¶ siê wydarzyc:
	• Stwórz nowy plik znakuj¶cy.
	• Otwórz istniej¶cy plik.

	Stwórz nowy plik znakuj¶cy.
	Do stworzenia nowego pliku znakuj¶cego, wybierz w menu "Plik - Nowy" albo kliknij na odpowiedni¶ ...
	Kiedy plik jest tworzony pusty blok pojawia siê na ekranie. Znakowanie liniowe wybierane jest dom...
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	1. Numer bloku
	Ka¿dy blok ma nadany numer. Numery nadaj¶ siê automatycznie, kiedy bloki zostan¶ dodane lub zosta...
	Pierwsza liczba ukazuje numer wybranego przez nas bloku. Druga odpowiada wszystkim liczbom bloku ...
	Aby zlikwidowac blok, kliknij na pole "Numer bloku". T¸o zamieni kolor na czerwony. Zaznaczony w ...

	2. Nazwa bloku (etykiety)
	U¿ywane do nazywania ka¿dego bloku znakuj¶cego Ta opcja, wolny dostêp danych, w obszarze wejœcia ...
	Kliknij na oznaczenie aby edytowac.

	3. Rodzaj znakowania
	To pole okreœla typ znakowania który bêdzie wykonany w przygotowanym bloku. Znakowanie liniowe wy...
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	Aby zmienic lub te¿ poruszac siê po blokach w przegl¶dzie graficznym, u¿yj uchytu i myszki. Uchwy...
	Znakowanie liniowe
	U¿ywane do znakowania prostych linii pod k¶tem.
	Podgl¶d znakowania
	U¿ywane do uchwytów: Patrz: "Znakowanie prostych geometrycznych kszta¸tów: tylko maszyny pneumaty...
	Aby otrzymaæ znakowanie wzd¸u¿ osi X, ustaw k¶t 0˚ na obszarze odpowiadaj¶cym .
	Aby otrzymaæ znakowanie wzd¸u¿ osi Y, ustaw k¶t 90˚.

	Znakowanie promieniowe
	Do otrzymania tekstu wzd¸u¿ obwodu ko¸a.
	Wartoœc k¶ta w stopniach odpowiada ustawieniu k¶ta na kole. Wspó¸rzêdne X-Y w zgodzie ze œrodkiem...
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	Podgl¶d znakowania

	Znakowanie zgodnie z ruchem wskazówek zegara / Znakowanie przeciwne do ruchu wskazówek zegara
	Jeœli chcesz znakowac promieniowo, wybierz ikonê kierunku znakowania za pomoc¶ strza¸ek w celu zn...

	Specjalnie usytuowany
	Jest mo¿liwe, ¿e œrodek ko¸a bêdzie umieszczony po zewnêtrznej stronie obszaru znakownia. W tym p...
	Przyk¸ad ko¸a na zewn¶trz obszaru znakowania:


	Znakowanie prostych geometrycznych kszta¸tów: tylko maszyny pneumatyczne
	U¿ywane do znakowania logo, linii, kó¸...
	• Znaki firmowe

	Wybierz rodzaj kszta¸tu naciskaj¶c na strza¸ki Górn¶ - Doln¶.
	Parametry tekstu (wspó¸rzêdne, rozmiar, itp...) s¶ okreœlone w tym samym bloku.
	Podgl¶d znakowania
	1
	Logo mo¿e zmieniac miejsce po¸o¿enia.
	• Ko¸a

	U¿ywane do znakowania okrêgów, elips, ¸uków.
	Wspó¸rzêdne X-Y w zgodzie ze œrodkiem podstawy ko¸a do znakowania. Wybierz promieñ okrêgu w X i Y.
	• Linie

	U¿ywane do znakowania jednego lub kilku linii.
	Ekran przedstawiony poni¿ej wyœwietla:

	1
	Mo¿liwe jest wybranie 16 punktów aby utworzyæ jedn¶ lub kilka linii.


	Urz¶dzenie obrotowe (w opcji)
	W zale¿noœci od typu maszyny, wszystkie opcje s¶ dostêpne.
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	U¿ywane do znakowania czêœci cylindrycznych dziêki przystawce obrotowej.
	Wpisz kierunek przystawki obrotowej: u¿ywane do okreœlenia kierunku znaków.

	W pocz¶tkowym punkcie umiejscowiona jest przystawka obrotowa


	4. Tekst do znakowania
	WprowadŸ tekst znakowania w odpowiednim bloku. Tekst mo¿e sk¸adaæ siê z:
	• wielkich/ma¸ych liter
	• numerów
	• s¸ów kluczy
	• znaków firmowych

	Maksymalna liczba znaków na blok to 255. Znaki które mog¶ byc znakowane zale¿¶ od czcionki.
	S¸ów kluczy
	S¸owa kluczowe odpowiadaj¶ kodom interpretowanym przez program. Nie s¶ one dos¸ownie znakowane, l...
	Jest mo¿liwym okreœlic kilka s¸ów kluczowych na tym samym obszarze tekstu.
	Aby wprowadzic wyraz kluczowy, naciœnij klawiasz Insert na klawiaturze w polu "Tekst". Lista poja...
	Wybierz s¸owa kluczowe za pomoc¶ strza¸ek, aby wprowadzic pierwsze litery s¸owa kluczowego albo p...
	S¸owa kluczowe s¶ niepodzielnymi jednostkami. Kiedy has¸o zosta¸o wstawione do ramki mo¿liwe jest...
	Dla hase¸ Vn - Kn - Fx drugie okno siê pojawi w celu wybrania numerów zmiennych.
	Wybierz numer przewijaj¶c listê. Naciœnij "OK".

	Lista s¸ów kluczy

	5. W¸aœciwoœci pliku
	Dostêp do ogólnych parametrów pliku, po naciœniêciu F12 klawisza.
	Prêdkoœæ g¸owicy znakuj¶cej
	ZAK£ADKA 1:
	U¿ywane do okreœlania prêdkoœci dla ca¸ego pliku. Te prêdkoœci s¶ domyœlnie zastosowane do ka¿deg...
	Ekran przedstawiony poni¿ej wyœwietla:

	ZAK£ADKA 2:
	Do okreœlenia punktu powrotu do punktu pocz¶tkowego rylca. Ekran przedstawiony poni¿ej wyœwietla:
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	1 : Liczba znakowañ przed powrotem do punktu pocz¶tkowego
	2 : Pocz¶tek/koniec pliku pocz¶tkowego
	3 : Powrót do punktu pocz¶tkowego
	4 : Jakoœc / szybkoœc
	Liczba znakowañ przed powrotem do punktu pocz¶tkowego: U¿ywane do okreœlenia iloœci znakowañ rylca.
	Jeœli wartoœc 1 jest wybrana, rylec powraca do punktu pocz¶tkowego po ka¿dym znakowaniu. Jeœli wa...
	Pocz¶tek/koniec pliku pocz¶tkowego: U¿ywane do okreœlenia momentu powrotu rylca do punktu pocz¶tk...
	Powrót do punktu pocz¶tkowego: U¿ywane do wyboru toru rylca.
	• X, Y: nastêpnie oœ X nastêpnie oœ Y
	• X & Y: aby zaoszczêdzic czas cyklu sprawdŸ jednoczeœnie osie X i Y (przek¶tna)
	• Y, X: nastêpnie oœ Y nastêpnie oœ X

	W zale¿noœci od typu maszyny, wszystkie opcje s¶ dostêpne.
	Jakoœc / szybkoœc: U¿ywane do okreœlenia dok¸adnoœci powrotu do punktu pocz¶tkowego.
	Jakoœc: Kiedy pozycja pocz¶tkowa jest okreœlona (X i Y s¶ aktywowane), rylec opuszcza pozycjê poc...
	Szybkoœc: Punkt 0,0 jest osi¶gany z du¿¶ prêdkoœci¶ (X i Y s¶ aktywowane) je¿eli nie, powrót nast...


	Szybkoœæ przystawki obrotowej
	ZAK£ADKA 1:
	U¿yj okreœlon¶ prêdkoœæ przystawki obrotowej. Ekran przedstawiony poni¿ej wyœwietla:

	ZAK£ADKA 2:
	U¿ywane do powrotu przystawki obrotowej. Ekran przedstawiony poni¿ej wyœwietla:
	Liczba znakowañ przed powrotem do punktu pocz¶tkowego: U¿ywane do okreœlenia po ilu znakowaniach ...
	Pocz¶tek/koniec pliku pocz¶tkowego: U¿ywane do okreœlenia momentu powrotu przystawki obrotowej do...
	Punkt pocz¶tkowy i koñcowy pliku wybierany jest domyœlnie.
	Powrót do punktu pocz¶tkowego: U¿ywane do wyboru kierunku powrotu przystawki obrotowej.
	- zgodnie z kierunkiem ruchu wskazówek zegara
	- przeciwnie do kierunku ruchu wskazówek zegara
	- szybka: najkrótsza droga


	ZAK£ADKA 3:
	U¿ywane do wyboru kierunku przystawki obrotowej a g¸owicy znakuj¶cej. Ekran przedstawiony poni¿ej...
	Wybierz konfiguracjê za pomoc¶ myszki.
	Przyk¸ad
	Wybór przystawki obrotowej zale¿y od jego instalacji.

	Poprawny wybór pozycji przystawki obrotowej: bezpoœredni wybór uk¸adu, który ma wp¸yw na kierunek...


	6. Przyk¸ad pliku
	Do tego przyk¸adu, utwórz plik z¸o¿ony z 5 bloków znakuj¶cych
	Tylko szczegó¸y edytowanego bloku ukazuj¶ siê na ekranie.
	Tekst jest poza obszarem.
	Tekst zaznaczony na niebiesko oznacza ¿e blok jest nieaktywny.

	7. Podgl¶d znakowania
	"Podgl¶d" u¿ywany jest "bezpoœrednio i widocznie" do zmieniania pliku znakowania poprzez zmienian...
	Jednoczeœnie naciœnij klawisz Ctrl + klawisz Z aby usun¶æ ostatnie zmiany.
	Aby zobaczyc aktywny plik, naciœnij klawisz F2 albo kliknij na odpowiedni¶ ikonê na pasku narzêdzi.
	Kliknij prawym przyciskiem myszy aby zobaczyc menu.
	Siatka
	Jeœli opcja "Wyœwietl siatkê" jest niezaznaczona, siatka nie bêdzie pojawia¸a siê na ekranie.

	Przybli¿ / oddal
	Rzeczywisty lub powiêkszony widok znakowania:
	Przyk¸ad : przybli¿ (x2):

	Obraz
	"Obraz" jest u¿ywany do dodania zdjêcia na t¸o pola znakuj¶cego.
	Wybór pliku jpg - bmp. Ekran przedstawiony poni¿ej wyœwietla:
	Przyk¸ady
	Ustawienie przejrzystoœci domyœlnie:
	Zwiêkszenie przejrzystoœci (przesuniêcie kursorem w lewo):
	Zmniejszenie przejrzystoœci (przesuniêcie kursorem w prawo):
	Wyskakuj¶ce menu kiedykolwiek mo¿e byc u¿ywane do usuwania i zmian w w¸aœciwoœciach obrazu.
	Uwaga: Detale zdjêc w innym programie. Przy zdjêciach, proszê zwróciæ uwagê na jakoœæ fotografii ...

	Blok
	W menu "Blok" jest u¿ywane do wyœwietlania numerów bloków na ekranie.


	8. Zamiana z jednostek na cale
	Program pracuje zarówno w mm jak i w calach. Wszystkie wartoœci odnosz¶ siê do d¸ugoœci i wyra¿aj...
	Pliki s¶ tworzone domyœlnie w milimetrach. Do stworzenia/otwarcia plików w calach, zaznacz nastêp...
	Zmiana z mm na cale nastêpuje automatycznie i pokrywa wszystkie wartoœci zawarte w pliku znakowania.

	9. Wielokrotna edycja pliku
	U¿ywane do edytowania kilku plików w tym samym czasie.
	Na tym przyk¸adzie, 2 pliki s¶ otwarte: f1 - f2. Kliknij na odpowiadaj¶ce tabulatoru.
	Ctrl + C - Ctrl + X / Ctrl + V: U¿ywane do kopiuj/wklej bloków z jednego pliku do innego.


	Dostêp
	1. Rodzaje dostêpu
	Domyœlnie, program jest kszta¸towany w trybie "Administrator" kiedy go w¸¶czymy.
	W trybie "Administrator" uzyskujesz dostêp do wszystkich standardowych funkcji programu.
	¯eby zablokowac wiêkszoœc funkcji i umo¿liwic operatorowi otwarcie pliku i znakowanie, postêpuj w...
	Kliknij na "Zarz¶dzanie Dostêpem". Ekran przedstawiony poni¿ej wyœwietla:
	Aby byc w trybie "Operator", kliknij na odpowiedni przycisk.
	Aby przejœc w tryb "Administrator", wprowadŸ has¸o.
	Konfiguracja has¸a przebiega domyœlnie przez 12345. Aby zmienic has¸o, przejdŸ do "Has¸o Admin".
	Tryb operatora jest ograniczony, u¿yj "Loginu" w podmenu aby powrócic do trybu "Administratora" o...
	Kiedy aktywne jest zarz¶dzanie dostêpem, program otwiera siê w trybie "Operatora".

	2. Tryb "Operator"
	Domyœlnie otworzone pliki w trybie przegl¶du graficznego.
	Dostêpne funkcje w trybie "Operator":
	• otwórz istniej¶cy plik.
	• dostêp do menu "Znakowanie"

	Jeœli nie mamy sprecyzowanego dostêpu, jest niemo¿liwa zmiana plików znakowania w trybie "Operato...
	Administrator, dla wszystkich plików, mo¿e okreœlic dostêp bloku dla tekstu do znakowania jak rów...
	Przyciœnij symultanicznie Ctrl + O klawisz do okreœlenia dostêpnych funkcji dla operatora.
	Funkcje dostêpne dla operatora posiadaj¶ zielone t¸o.
	W tym przyk¸adzie, operator mo¿e zmienic tekst i wspó¸rzêdne X-Y bloku 1, jak równie¿ wspó¸rzêdne...
	Aby deaktywowac dostêpne funkcje w trybie "Operator", udaj siê do odpowiedniego pola i naciœnij s...
	Domyœlnie: Otwórz plik w przegl¶dzie graficznym w trybie "Operator"
	Edytuj stronê otwieraj¶c plik w trybie "Operator" :


	Baza danych
	Program jest u¿ywany do importowania danych z zewnêtrznych Ÿróde¸: Access - Excel lub plików Tekstu.
	1. £¶czenie danych zewnêtrznych w pliki znakowania
	Aby dodac dane z Ÿróde¸ zewnêtrznych, naciœnij klawisz Insert w pliku "Tekst do znakowania". Ekra...
	Wybierz "Baza danych". Naciœnij "OK". Ekran przedstawiony poni¿ej wyœwietla:
	Wybierz kolumnê (pole) do znakowania. Ekran przedstawiony poni¿ej wyœwietla:
	F: dane z zewnêtrznego Ÿród¸a
	1: liczba kolumn lub pól

	2. Dostêp do bazy danych
	PrzejdŸ do nastêpuj¶cego menu:
	Okreœl profil(e) aby uzyskac dostêp do ró¿nych baz danych w zale¿noœci od plików znakowania.
	Profil, (Default), jest zastosowany domyœlnie jeœli ¿aden inny profil nie jest okreœlony.
	Access (format mdb)
	Aby przejrzeæ pliki, naciœnij klawisz "...".
	Wybierz stó¸.
	Kliknij "Wyœwietl" aby przejrzec dane zawarte w tabeli.
	Profil "Tryb" jest u¿ywany do zmian typu dostêpu z plikami danych.
	• Tryb "sekwencja": Program przechodzi do kolejnej linii na koniec ka¿dego znakowania. Parametry ...

	Przyk¸ad: Kod F1 (kolumna 1) dla bie¿¶cej linii wyniki 1 w tekscie znakowania 123458. Kod F3 (kol...
	Znakowanie po obwodzie: Skrzynia sprawdzaj¶ca: kiedy zostanie osi¶gniêty koniec pliku, dane zosta...
	• Tryb "warunkowy": Wybierz kolumnê, która jest podstawowa w bazie (ka¿da wartoœc jest unikatowa).

	Kiedy znakowanie jest uruchamiane, operator musi okreœlic wartoœc dla podstawowego klucza.
	Kiedy zmienna jest znaleziona w linii, program pobiera zmienn¶ z innych kolumn.
	Kluczowe wartoœci wczeœniej u¿yte do znalezienia linii pojawiaj¶cej siê na ekranie.
	Poprzez zaznaczenie opcji "Zakazany podwójny klucz", operator nie mo¿e u¿yc tego samego klucza dw...
	Aby wyczyœciæ pamiêæ kluczy ju¿ zrobionych, naciœnij na ikonê:

	Excel (format xls)
	W pliku Excel, wpisz "Tekst" do wszystkich komórek ka¿dego u¿ywanego arkusza.
	Aby wybrac wszystkie komórki na arkuszu, kliknij na puste pole, w lewnym górnym rogu arkusza.
	Naciœnij w menu " Formatuj - Komórki". Wybierz format "Tekstu".
	Stworzenie pliku Excel. W formacie "Tekst", dane s¶ ustawione do lewej strony komórki, nawet jeœl...
	Przyk¸ad:
	Uwaga: W skrypcie, dodaj apostrof (’) przed danymi numerycznymi pozostawiaj¶c w formacie "Tekst".
	U¿yj plik z programu:
	Zaznacz "Zawartoœc pierwszej kolumny" aby wskazac czy pierwsza linia jest nag¸ówkiem kolumny czy ...
	Wybierz stó¸.
	Konfigurowaæ: Patrz: Access (format mdb)

	Tekst (format txt)
	Stwórz folder dla plików danych. Ten folder zawiera jeden b¶dŸ kilka plików.
	Format tekstu rozszerza siê .txt. Ka¿dy plik mo¿e byc przyswajany do sto¸u.
	Plik Schema.ini okreœla sposób u¿ycia ka¿dego pliku. Jeœli plik Schema.ini nie istnieje, program ...
	Przyk¸ad:
	Nazwa pliku: Data1.txt
	Nazwa pliku: Schema.ini
	Data1.txt: Znak rozdzielaj¶cy: œrednik (;)
	Pierwsza linia pliku danych musi byc lini¶ zawieraj¶c¶ nag¸ówki kolumn.
	Podobnie do innych formatów, dane mog¶ przegl¶dane na ekranie.


	3. Stworzenie nowego profilu
	Tworzenie nowych profilów do po¸¶czenie z plikami znakuj¶cymi dla kilku baz danych.
	Do stworzenia nowego profilu, kliknij na "Nowy profil" w oknie dostêpnych baz danych. Stwórz nazw...
	Naciœnij "OK". Okreœl dostêp parametrów dostêpu w ten sam sposób jak w przypadku profila Default.
	Aby zmienic profil, wybierz nazwê przewijaj¶c listê.
	UWAGA: Aby zapisac konfiguracjê, kliknij na "Zastosuj".
	Do u¿ywania nowego profilu:
	• Otwórz plik istniej¶cy lub stwórz nowy.
	• Menu "Plik": Wybierz profil bie¿¶cego pliku w "Profile Baz Danych".
	• Zapisz plik jako.



	Zarz¶dzanie logotypami
	Menu "Plik - Logo" u¿ywane jest do dostêpu mini logo dla zarz¶dzaj¶cych narzêdzi.
	Ekran przedstawiony poni¿ej wyœwietla:
	7
	1. Importuj logo (format dxf)
	• Wybierz typ znaku firmowego: plt - lo3. Format lo3 jest specjalnie dostosowany dla tego typu ma...
	• Naciœnij na ikonê:
	• Wybór pliku dxf. Automatyczna zamiana w format lo3.
	UWAGA: W zale¿noœci od wersji lub zawi¸oœci pliku dxf, kszta¸ty mog¶ byc niepoprawnie przekszta¸c...

	2. Edytuj znak firmowy
	Wybierz znak firmowy. Naciœnij na ikonê:
	16
	Zak¸adanie narzêdzi:



	Przekszta¸cenie starych formatów plików
	U¿ywane do zamiany plików z poprzedniej generacji maszyn do nowego formatu.
	UWAGA: W zale¿noœci od generacji maszyny, urz¶dzenia nie dzia¸aj¶ w ten sam sposób. SprawdŸ czy k...
	Aby przekszta¸ciæ, naciœnij w menu "Plik - Zmiana plików".
	Ekran przedstawiony poni¿ej wyœwietla:
	B¸êdne wiadomoœci mog¶ siê pojawic po przekszta¸ceniu z powodu niezgodnoœci. Te wiadomoœci mog¶ b...

	Jednostka Centralna
	Do tworzenia plików bez pod¸¶czonej maszyny musimy okreœlic maszynê w programie aby stworzyc "wir...
	PrzejdŸ w menu "Maszyny - Jednostka Centralna".
	Wybierz maszynê. Naciœnij "OK".
	Po dodaniu nowej maszyny do listy, istnieje mo¿liwoœc tworzenia nowych plików dla tej maszyny.
	Przesuniêcie w menu jest u¿ywane do zmiany maszyny.
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