
INSTRUKCJA OBS UGI I KONSERWACJI

P5000 PN

ZNAKOWARKA MIKROUDAROWA

WERSJA PNEUMATYCZNA

Pro-Pen zastrzega sobie wszelkie prawa ulepszenia i modyfikacji swoich produktów.
Ten dokument nie jest obj ty umow .

www.pro-pen.com
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A – Wst p

1. Wprowadzenie

Przed przeczytaniem niniejszej instrukcji nale y zapozna  si  z p yt  CD uruchamiaj  oraz wykona
proponowany przyk ad znakowania. Nast pnie, prosz  przeczyta  w ca ci t  instrukcj .

Urz dzenie P5000 PN jest przeznaczone wy cznie do oznaczania przedmiotów. Producent nie gwarantuje
jako ci pracy sprzecznej z przeznaczeniem urz dzenia, ani nie ponosi odpowiedzialno ci za szkody oraz skutki
pracy urz dzenia wykorzystanego niezgodnie z zaleceniami niniejszej instrukcji.

Dla zwrócenia uwagi na istotne elementy niniejszej instrukcji u yto nast puj cych ikon:

Bezpiecze stwo na stanowisku pracy
Zalecane rodki ostro nosci, jakie nale y podj  przed instalacj  i u ytkowaniem
urz dzenia w celu zachowania bezpiecze stwa na stanowisku pracy.

Zalecenia i warunki gwarancji
Wskazania na ró norodne zalecenia i procedury, których nale y przestrzega , by
unikn  naruszenia warunków gwarancji.

Wskazówki dot. u ytkowania
Dodatkowe wskazówki i informacje o mo liwo ciach zwi kszenia wydajno ci pracy
urz dzenia.

Co zrobi  gdy...
Ikona ta odsy a do cz ci ostatniego rozdzia u niniejszej instrukcji, zawieraj cej
wskazówki na wypadek problemów lub awarii urz dzenia znakuj cego.
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2. Rozpakowanie urz dzenia

1: Urz dzenie P5000 PN
2: Podk adka
3: Podk adka
4: Pokrywa / Spód
5: Zawarto  kartonu:
- 1 rylec
- przewód zasilaj cy
- 1 p yta CD zawieraj ca instrukcj  obs ugi
- 1 karta z opisem u ytkowania
- 1 tabliczka kontrolna urz dzenia
- 1 tabliczka ze stali nierdzewnej, przygotowuj ca do znakowania
- wyposa enie dodatkowe, je li zamówione
6. Paleta
7. 1 klawiatura zapakowana + opis skrótów klawiszowych

Przechowywanie

Nale y zachowa  opakowanie na p ask, by zajmowa o jak najmniej miejsca.

Transport urz dzenia

Na szczycie urz dzenia P5000 znajduje si  otwór M10x20, umo liwiaj cy manipulacje urz dzeniem. Nale y
ywa  uchwytu do podnoszenia, mog cego unie  ci ar do 230 DaN (516.854 lb), aby przestrzega  zalece

normy NFX35-109. Pro-Pen mo e dostarczy  ucho M10x20 dost pne w opcji.

P5000 PN: Waga: 34 kg (74.957 lb)
W przypadku r cznego rozpakowywania bez systemu podnoszenia, dwie osoby nosz ce
obuwie ochronne powinny rozpakowywa  urz dzenie.

OPAKOWANIE P5000
Jednostka: mm 29/08/2006 frp

TEC00258 A
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Przygotowanie do eksploatacji

czka nie powinna zakrywa  otworu M 10x20 znajduj cego si  na szczycie kolumny (o  Z).
Nale y energicznie zablokowa  uchwyt do podnoszenia, przykr caj c go mocno do kolumny.
Przetransportuj urz dzenie na miejsce instalacji, zawieszaj c je za uchwyt do podnoszenia.

3. Identyfikacja sprz tu znakuj cego

Sprz t znakuj cy jest identyfikowany przez:

1 tabliczk  oznaczeniow  naklejon  na g owicy znakuj cej
Prosimy o zanotowanie modelu oraz numerów seryjnych, na wypadek przysz ej korespondencji z firm  Pro-Pen.

4. Energia

zasilanie elektryczne: 115 V / 230 V
moc: 120 W
cz stotliwo : 50 do 60 Hz
zasilanie spr onym powietrzem: ci nienie robocze nominalne: 5.5 Barów (79.771 PSI), ci nienie
robocze maksymalne: 8 Barów (116.03 PSI)

cze pneumatyczne: rednica 1/8" z gwintem zewn trznym
zu ycie energii (spr one powietrze): 0.4 do 0.7 Nl/znak na 3 mm (0.118 cala)

Cz ci sk adowe znakowarki zosta y zaprojektowane do pracy w komplecie. adna spo ród nich nie
mo e by  u ywana oddzielnie. Te elementy posiadaj  certyfikat CE, tote  musz  by  u ywane z
modu ami lub zespo ami, które równie  posiadaj  certyfikat CE.

Urz dzenie, w które ten sprz t zostanie wbudowany musi by uznane przez kompetentn  jednostk
za zgodne z wymogami dyrektyw europejskich.
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5. Certyfikat zgodno ci z normami

Nabyty przez Pa stwa sprz t znakuj cy zosta  wyprodukowany, zmontowany i skontrolowany w oddzia ach
produkcyjnych firmy Technifor:

114, quai du Rhône – 01708 MIRIBEL CEDEX – France

Urz dzenie jest zgodne z:

- zaleceniem nr 98/37 CE Parlamentu Europejskiego i Rady z 22 czerwca 1998, w sprawie ujednolicenia praw
Pa stw Cz onkowskich odnosz cych si  do urz dze .

- zaleceniem Rady (73/23/CEE) z dnia 19 lutego 1973 w sprawie ujednolicenia praw Pa stw Cz onkowskich
odnosz cych si  do sprz tu elektronicznego przeznaczonego do u ytku przy ograniczonym nat eniu.

- zaleceniem Rady (89/336/CEE) z dnia 3 maja 1989, z wprowadzonymi zmianami dnia 5 maja 1992 (92/31), z
wprowadzonymi zmianami dnia 22 czerwca 1993 (93/68), w sprawie ujednolicenia praw Pa stw Cz onkowskich
odnosz cych si  do kompatybilno ci elektromagnetycznej.

- zaleceniem 2002/96/CE Parlamentu Europejskiego i Rady z 27 stycznia 2003 z wprowadzonymi zmianami
poprzez zalecenie 2003/108/CE z dnia 8 grudnia 2003, dotycz  zu ytych urz dze  elektrycznych i
elektronicznych (tzw. odpadów WEEE).

Je li, pomimo stara , jakich do yli my przy produkcji naszego sprz tu, zauwa  Pa stwo jaki
nieprawid owo  w dzia aniu urz dzenia, prosz  skontaktowa  si  z firm  Pro-Pen lub z dystrybutorem.

Zu yte urz dzenia elektryczne i elektroniczne (tzw. odpady WEEE)

Elemnety sk adaj ce si  na Urz dzenia Elektryczne i Elektroniczne mog  zawiera  substancje maj ce szkodliwy
wp yw na rodowisko i na zdrowie ludzkie.

Przestrzegaj c tych zalece  chronisz rodowisko i przyczyniasz si  do ochrony zasobów naturalnych oraz do
ochrony zdrowia ludzkiego.

Zgodnie z Dyrektyw  Europejs  2002/96/CE, ten symbol oznacza, e po zu yciu ten
sprz t nie mo e zosta  wyrzucony z miejskimi odpadami niesortowanymi.

Nale y odda  ten sprz t do punktu zbiórki dostosowanego do przetwarzania, waloryzacji,
recyklizacji zu ytych urz dze  elektrycznych i elektronicznych (tzw. odpadów WEEE).
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6. Zalecenia i bezpiecze stwo na stanowisku pracy

W celu zapewnienia bezpiecze stwa obs ugi oraz wyd enia ywotno ci urz dzenia, ka dy u ytkownik
powinien dok adnie zapozna  si  z instrukcj  przed przyst pieniem do pracy.

Niniejsze urz dzenie spe nia wszystkie wymagania europejskich przepisów bezpiecze stwa obowi zuj ce w
dniu produkcji.

7. Warunki gwarancji i ograniczenia u ytkowania

To urz dzenie jest przeznaczone do znakowania materia ów wy cznie przy u yciu rylców pneumatycznych
marki Pro-Pen. Ka de inne wykorzystanie urz dzenia lub zastosowanie rylców innych ni  zalecane odbywa si
na wy czn  odpowiedzialno  operatora urz dzenia.

Firma TECHNIFOR, producent urz dzenia znakuj cego PROPEN, oraz jej filia w Polsce, firma GravoTech, nie
ponosz  odpowiedzialno ci za obra enia spowodowane nieprzestrzeganiem zalece  i zasad bezpiecze stwa
przedstawionych w niniejszej instrukcji oraz ogólnych zasad BHP odnosz cych si  do pracy z urz dzeniami tego
typu. Ponadto, nieprzestrzeganie tych zalece  mo e przyczyni  si  do utraty gwarancji.

Aby uzyska  wi cej informacji, prosz  sprawdzi  w karcie gwarancyjnej dostarczonej z urz dzeniem.

To urz dzenie znakuj ce jest przeznaczone do pracy w temperaturze otoczenia
pomi dzy 5°C (169°F) a 45°C (1521°F).
Ten sprz t znakuj cy nie mo e pracowa  w otoczeniu atwopalnym.
Aby zapewni  bezpiecze stwo obs ugi, pod czenie zasilania do urz dzenia
znakuj cego musi by  zgodne z bie cymi przepisami. Znakowarka powinna by
pod czona bezpo rednio do ród a zasilania jednofazowego za pomoc  przewodu
zako czonego znormalizowan  wtyczk  z 3 wtykami z bolcem uziemiaj cym.
Podczas operacji znakowania nie nale y umieszcza  palców ani adnych
przedmiotów w obszarze pracy rylca. Nale y trzyma  d onie z dala od urz dzenia i
od obszaru znakowania. W przypadku nie przestrzegania tego zalecenia,

ytkownik mo e by  nara ony na lekkie obra enia.
W zale no ci od u ytkowania (sprz t i ci ki przedmiot), nale y nosi  obuwie
ochronne oraz r kawice.
Nie nale y demontowa  pokrywy zasilania, gdy  grozi to nara eniem si  na
pora enie pr dem.
Wylot spr onego powietrza mo e powodowa  wyrzucanie wiór lub opi ków,
dlatego nale y nosi  okulary ochronne.

Spr one powietrze powinno pochodzi  z profesjonalnie wykonanej instalacji
zgodnej z normami.
Dostarczane powietrze powinno by  czyste, suche i nie zaoliwione.
Nigdy nie nale y smarowa  ani oliwi adnych cz ci rylca i prowadnic

owicy znakuj cej.

Podczas znakowania lub próby, rylec zawsze powinien uderza  w przedmiot.
Je li rylec nie dotyka przedmiotu, mo e to grozi :

uszkodzeniem mechanicznym ruchomych cz ci
utrat  gwarancji konstruktora
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B – Opis pracy urz dzenia

1. Opis urz dzenia

Znakowarka P5000 PN jest mikroudarowym urz dzeniem znakuj cym sterowanym numerycznie.

owica znakuj ca zamontowana jest na statywie sto owym. W górnej cz ci statywu umieszczone jest pokr o
umo liwiaj ce pozycjonowanie g owicy w osi Z. Na obudowie statywu znajduje si  podzia ka.

Rylec znakuj cy nap dzany jest pneumatycznie i mo e si  przemieszcza  w obr bie sto u wzd  osi X i Y.

Wy wietlacz oraz zintegrowany uk ad steruj cy s  zawarte w obudowie g owicy znakuj cej.

Znakowarka umo liwia szybkie tworzenie i nanoszenie oznacze  alfanumerycznych jak i grafiki.

Wy wietlacz ciek okrystaliczny znajduje si  na przedniej cz ci urz dzenia. Gniazdko do pod czenia
klawiatury typu PC znajduje si  w górnej cz ci g owicy znakuj cej.

Komputer PC dost pny w wyposa eniu opcjonalnym, po czony z kart  steruj  urz dzenia poprzez z cze
RS232 pozwala na sterowanie znakowaniem dzi ki programowi dzia aj cemu w systemie Windows®.

1: Pokr o dla osi Z
2: Podzia ka
3: G owica znakuj ca
4: Filtr powietrza
5: Wy wietlacz ciek okrystaliczny
6: Rylec pneumatyczny
7: Klawiatura
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2. Charakterystyka techniczna

obszar znakowania: 100 mm (3.937 cala) x 120 mm (4.724 cala)
rylce: PN12
czcionki:
- linia ci a, punkt po punkcie: norma 5x7
- rozmiar: od 0.5 mm (0.02 cala) do 100 mm (3.937 cala) na krok na 0.1 mm (5/1000 cala)
- znaki: ze strony kodowej DOS nr 850 wieloj zyczny (Latin 1)
znakowanie daty i godziny, liczniki, numeracja partii, kody zmian, logotypy...
maksymalna pr dko  przemieszczania: 300 mm (11.811 cala) na sekund

3. Charakterystyka fizyczna

wymiary (L x l x h): 601 mm (23.661 cala) x 281 mm (11.063 cala) x 734 mm (28.898 cala)
waga: 34 kg (74.957 lb)
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4. Wymiary gabarytowe

Wymiary gabarytowe urz dzenia

1: Obszar znakowania: 100 mm (3.937 cala) x 120 mm (4.724 cala)

WYMIARY GABARYTOWE P5000
Jednostka: mm 03/05/2006 frp

TEC00220 A
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Wymiary gabarytowe sto u

1: O  statywu
2: Rowki T-owe
3: Podstawki przeciwpo lizgowe
4: Obszar znakowania: 100 mm (3.937 cala) x 120 mm (4.724 cala)

STÓ  P5000
Jednostka: mm 03/05/2006 frp

TEC00243 A
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5. Lista wyposa enia dodatkowego dost pnego na zamówienie

Filtr powietrza
Nr artyku u 2501 Filtr powietrza prosty:

Ten filtr jest wyposa ony w manometr pozwalaj cy na
regulacj  ci nienia powietrza. Filtruje on nieczysto ci z
uk adu doprowadzaj cego spr one powietrze, by nie
dopu ci  do zanieczyszczenia elektrozaworów oraz rylca.
Jest niezb dny w przypadku, gdy powietrze zawiera cz stki
(py y...) wi ksze ni  40 µm.

Nr artyku u 2515 Podwójny filtr powietrza:
Ten filtr jest wyposa ony w manometr pozwalaj cy na
regulacj  ci nienia powietrza. Filtruje on nieczysto ci z
uk adu doprowadzaj cego spr one powietrze, by nie
dopu ci  do zanieczyszczenia elektrozaworów oraz rylca.
Jest niezb dny w przypadku, gdy powietrze zawiera cz stki
(py y...) wi ksze ni  30 µm. (Druga filtracja: 5 µm)

Nr artyku u 2540 Filtr do usuwania oleju z powietrza
Ten filtr jest wyposa ony w manometr pozwalaj cy na
regulacj  ci nienia powietrza. Filtruje on nieczysto ci z
uk adu doprowadzaj cego spr one powietrze, by nie
dopu ci  do zanieczyszczenia elektrozaworów oraz rylca.
Jest niezb dny w przypadku, gdy powietrze zawiera znaczne
lady oleju. (Druga filtracja: 0.01 µm)

Stycznik no ny rozpoczynaj cy znakowanie
Nr artyku u 25053 Stycznik no ny rozpoczynaj cy znakowanie

Zwyk e naci ni cie na stycznik pozwala na rozpocz cie
znakowania w przypadku znakowania „N” razy, lub w
przypadku, gdy operator musi mie  wolne r ce. Stycznikiem
nie mo na przerwa  znakowania.

Nr artyku u 25054 Przemys owy stycznik no ny rozpoczynaj cy znakowanie
Posiada identyczne funkcje jak zwyk y stycznik no ny
rozpoczynaj cy znakowanie. Stycznik ten jest dostosowany
do trudnych rodowisk, jak równie  dla d ugich i
nieprzerywanych cykli znakowania.
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Pilot z przyciskami do uruchamiania i przerywania znakowania
Nr artyku u 25055 Zielony przycisk s y do uruchamiania znakowania

(podobnie jak stycznik no ny).
Czerwony przycisk s y do awaryjnego przerywania
znakowania lub przerwania znakowania przed
wykonaniem zaprogramowanej ilo ci oznacze .

Podk adka do znakowania tabliczek
Nr artyku u 2509 Podk adka t umi ca ha as do znakowania tabliczek:

Ta podk adka pod tabliczki pozwala na zmniejszenie
poziomu ha asu podczas znakowania.

Nr artyku u 25153 Podk adka enjambeur:
To wyposa enie pozwala na znakowanie tabliczek bez
demontowania wyposa enia DP3500/TAG3500.

Klips magnetyczny
Nr artyku u 2508 Zastosowany wraz z podk adk  t umi  ha as

umo liwia atwe i szybkie mocowanie tabliczek.

Trzecia O
Nr artyku u TBC DP3500:

To wyposa enie umo liwia obracanie przedmiotu pod
owic  znakuj  w celu oznakowania obwodu

przedmiotu. Maksymalna masa entraînable to 4 kg (8.818
lb).

Nr artyku u TBC DP4500:
To wyposa enie umo liwia obracanie przedmiotu pod

owic  znakuj  w celu oznakowania obwodu
przedmiotu. Maksymalna masa entraînable to 30 kg (66.139
lb).

Oprogramowanie PW05
Nr artyku u TBC Oprogramowanie dzia ajace w rodowisku Windows®

mo e pracowa  na dowolnym komputerze PC.
Pliki s  widoczne na ekranie. Ich ilo  jest
nieograniczona.

Po przerwaniu znakowania za pomoc  czerwonego przycisku, nie jest mo liwe
wznowienie znakowania za pomoc  zielonego przycisku. Operator musi skorzysta  z
klawiatury i ponownie zaprogramowa  ilo  wykonywanych oznacze .
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TAG 3500
Nr artyku u TBC To wyposa enie pozwala na automatyczne

doprowadzanie tabliczek identyfikacyjnych.

Pokrowiec ochronny
Nr artyku u 2743 To wyposa enie pozwala na ochron  urz dzenia przed

kurzem.

wietlenie obszaru znakowania
Nr artyku u 25154 To wyposa enie pozwala na o wietlenie ca ego obszaru

znakowania przez diody LED o du ej mocy, znajduje si
ono pod g owic  znakuj .

Inne wyposa enie dodatkowe
Nr artyku u 2411 Rylec pneumatyczny PN12
Nr artyku u 2503 Rylec pneumatyczny PN22
Nr artyku u 2633 Ig a dla rylca PN12
Nr artyku u 2634 Ig a dla rylca PN22
Nr artyku u 92008 Karta z opisem u ytkowania dla urz dzenia pneumatycznego
Nr artyku u 92073 Instrukcja obs ugi i konserwacji
Nr artyku u 2620 Tabliczki ze stali nierdzewnej w formacie karty kredytowej, po 50
Nr artyku u 25120 Czytnik kodów kreskowych Scanplus 1800ST [odczyt 50 cm (19.685 cala)]
Nr artyku u 25121 Czytnik kodów kreskowych Scanplus 1800SR [odczyt 10 cm (3.937 cala)]
Nr artyku u 25122 Zasilanie czytnika kodów kreskowych 230 V
Nr artyku u 25124 Zasilanie czytnika kodów kreskowych 115 V
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C – Przydatne poj cia

1. Obwody elektryczne

1. Pod czenie klawiatury
2. Bus CAN
3. Karta CPU
4. Ekran LCD

2. Widok wn trza g owicy znakuj cej

1: Silnik X
2: Silnik Y
3: Elektrozawory
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3. Z cza dla wyposa enia dodatkowego

1: Z cze dla wyposa enia dodatkowego (pilot z przyciskami do uruchamiania i przerywania znakowania lub
stycznik no ny rozpoczynaj cy znakowanie...)

2: Z cze RS232 do pod czenia komputera PC
3: Z cze USB_B DEVICE (po czenie komputera PC)
4: Z cze USB_A HOST (plik znakowania na kluczu)
5: Z cze Ethernet
6: Z cze dla Trzeciej Osi obrotowej
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D - Uruchomienie

1. Instalacja

Nale y wyci gn  urz dzenie z opakowania i zainstalowa  je na stanowisku pracy.

Urz dzenie powinno by  zainstalowane w miejscu umo liwiaj cym operatorowi atwy dost p do pokr a
regulacji pionowej oraz dobr  widoczno  pola pracy rylca. Obszar znakowania powinien by  jak naj atwiej
dost pny.

2. Pod czenia

rodki ostro no ci

Widok z cz

Do uruchomienia urz dzenia potrzebne s  3 z cza:

1: Spr one powietrze
2: Klawiatura
3: Zasilanie

Mo na zamocowa  stó urz dzenia w miejscu pracy w celu unikni cia eventualnego
przechy u urz dzenia podczas silnego przekr cania pokr a regulacji pionowej.
Zobacz plan sto u dla wymiarowania ci cia prostok tnego.

Nale y pd czy poszczególne elementy sprz tu mi dzy nimi bez napi cia. Zasialnie
powinno by  pod czone jako ostatnie.
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Pod czenie klawiatury

Nale y pod czy  wtyczk  klawiatury do urz dzenia.

cze na karcie elektronicznej jest typu DIN ski.

Pod czenie spr onego powietrza

Pod cz uk ad doprowadzaj cy spr one powietrze, zamocowany w pobli u stanowiska pracy, do wlotu
powietrza urz dzenia. rednica tego wlotu to 1/8" z gwintem zewn trznym.

Pod czenie zasilania

To urz dzenie jest wyposa one w zasilacz przerywaj cy, dzia cy w zakresie napi cia 100 – 240 V AC.
Nie potrzebna jest adna regulacja napi cia zasialnia.

Jednak e, je li urz dzenie nie uruchamia si  (wy czony ekran, wentylator zasilacza nie uruchamia si ...):
Upewnij si  czy przewód zasilania jest poprawnie pod czony do urz dzenia i do gniazda zasilaj cego.
Sprawd  czy wy cznik znajduje si  w pozycji „I” (Start)
Sprawd  stan bezpiecznika.
- Od cz przewód zasilaj cy. Prze cz wy cznik Start/Stop do pozycji „O” (Stop)
- Wyci gnij uchwyt bezpiecznikowy (1) znajduj cy si  pod gniazdem zasilania.
- Je li trzeba, zast p bezpiecznik (2) nowym bezpiecznikiem (6A – 125 V) i pod cz ponownie.

Zalecane ci nienie wynosi 5.5 Barów (79.771 PSI).
Przy nanoszeniu znaku na 3 mm (0.118 cala) za pomoc  rylca PN12 i wykorzystaniu 2
elektrozaworów, pobór powietrza wynosi od 0.4 do 0.7 Nl (Normolitrów).

Spr one powietrze powinno pochodzi  z profesjonalnie wykonanej instalacji
zgodnej z normami.
Regulator nie mo e by  ustawiony na ci nienie wy sze ni  6 Barów (87.023
PSI), ani  ni sze ni  4 Bary (58.015 PSI).
Dostarczane powietrze powinno by  czyste, suche i nie zaoliwione.

1: Uchwyt bezpiecznikowy
2: Bezpiecznik
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Pod czenie uziemienia

3. Uk ad wspó rz dnych

System oznaczenia osi uk adu wspó rz dnych stosowany w naszych urz dzeniach opisuje poni szy rysunek.

 X: o  pozioma biegn ca od strony lewej do strony prawej
 Y: o  pozioma biegn ca od strony statywu w stron  operatora
 Z: o  pionowa

Rylec zawsze rozpoczyna cykl znakowania w punkcie „0” i powraca do tego punktu po zako czeniu
znakowania.

Wszystkie wspó rz dne s  oznaczane wzgl dem tego punktu.

 Z  jest  osi  pionow .  Ruch  w  tej  osi  odbywa  si  poprzez  r czny  obrót  pokr a  statywu  i  umo liwia
znakowanie przedmiotów o ró nej wysoko ci.

Wska nik pozycji pionowej znajduje si  po prawej stronie urz dzenia.

Urz dzenie znakuj ce musi by  nale ycie uziemione w celu zapewnienia:
- bezpiecznego rodowiska pracy dla operatorów,
- sta ego punktu referencyjnego dla uziemienia,
- zabezpieczenia przed zak óceniami elektromagnetycznymi.

Uziemienie powinno by  wysokiej jako ci. W przypadku braku odpowiedniego
uziemienia nale y wykona  takie pod czenie do urz dzenia znakuj cego.

1: Pocz tek uk adu wspó rz dnych „0”
2: O  X
3: O  Y
4: O  Z
5: Statyw
6: Obszar znakowania

 P5000
Jednostka: mm 03/05/2006 frp

TEC00219 B
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4. Mocowanie detalu

Przypadek 1

Z u yciem podk adki do znakowania tabliczek (dost pnej w opcji)

Znakowane b  elementy p askie o grubo ci poni ej 2 mm (0.079 cala). Podk adka umo liwia szybkie
zamocowanie cz ci i zapobiega drganiom podczas znakowania.

Przypadek 2

Bez u ycia podk adki

Na wyposa eniu urz dzenia nie ma podk adki do znakowania tabliczek lub znakowane b  cz ci o wi kszej
grubo ci. Do mocowania cz ci powinien by  zastosowany odpowiedni uchwyt przykr cony do sto u
znakowarki. Uchwyt ten mo na przykr ci  do sto u za pomoc rub i klocków wpuszczonych w rowki T-owe w
stole. Je eli znakowana cz  jest elastyczna, dla zminimalizowania drga  mo na zastosowa  podk ad t umi cy i
dobrze zamocowa  cz  w uchwycie. Rozmieszczenie obszaru znakowania oraz rowków T-owych na stole
znakowarki jest przedstawione na planie wymiarów gabarytowych sto u.

5. Ustawienie odleg ci rylca od znakowanej powierzchni

Na pocz tek nale y ustawi  optymaln  odleg  robocz  rylca od powierzchni znakowanej cz ci.

Odleg  ta waha si  od 1 mm (0.039 cala) do 5 mm (0.197 cala).

Ustaw ig  rylca na wysoko ci 2 mm (0.079 cala) nad znakowanym przedmiotem.

Wykonaj znakowanie.

Oznakowany wzór powinien by  czytelny na ca ej d ugo ci.

W zale nosci od jako ci naniesionego wzoru nale y obni  lub podnie  rylec.

Niew ciwie zamocowana cz  mo e powodowa  wysoki poziom ha asu, który staje
si  szkodliwy, je li trwa d ugo.

Je eli rylec jest ustawiony zbyt wysoko, podczas znakowania ig a nie b dzie
mog a uderza  w znakowan  powierzchni  i w rezultacie znaki b
wybrakowane.
Je eli rylec jest ustawiony zbyt nisko, podczas znakowania ig a nie b dzie
mia a wystarczaj cej przestrzeni do wykonania pe nego ruchu i b dzie si
blokowa a, w rezultacie czego nie b dzie znakowa  lub b dzie rysowa
powierzchni .
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6. Definicja parametrów znakowania mikroudarowego

Maksymalna odleg  rylca od
znakowanej powierzchni

DM

Opu  g owic  znakujac  do momentu, kiedy ko cówka ig y delikatnie
dotyka powierzchni znakowanej cz ci. Unie  nast pnie g owic  o ok. 4
mm. Uruchom znakowanie i stopniowo opuszczaj g owic  znakuj  do
momentu, gdy wszystkie znaki s  ju  wyra nie widoczne. Zmierz
odleg  rylca od znakowanej powierzchni za pomoc  szczelinomierza i
zanotuj odczytan  warto .

Minimalna odleg  rylca od
znakowanej powierzchni

Dm

Podczas znakowania opuszczaj dalej g owic  znakuj  do momentu, gdy
jako  znakowania znacznie si  obni y, a rylec nie b dzie ju  drga
równomiernie. Ostatnie znaki brane po uwag  musz  by  jeszcze wyra ne.
Zmierz bie  odleg  rylca od znakowanej powierzchni za pomoc
szczelinomierza i ponownie zanotuj odczytan  warto .

Amplituda

A

Ró nica pomi dzy warto ci  maksymaln  (DM) i minimaln  (Dm) okre la
amplitud  u yteczn  rylca. Stanowi ona zakres pracy rylca i odporno ci na
ewentualne nierówno ci znakowanej powierzchni.

Optymalna odleg  rylca od
znakowanej powierzchni

Do

Wylicz redni  arytmetyczn  z obu skrajnych warto ci (DM i Dm).
Uzyskana wartos  stanowi optymaln  odleg  rylca od znakowanej
powierzchni. Po ustawieniu rylca w optymalnej odleg ci mo na
bezpiecznie rozpocz  znakowanie.

1: O  Z
2: Rylec
3: Znakowana powierzchnia

Maksymalna i minimalna od eg rylca od znakowanej powierzchni (DM i Dm) zmieniaj  si  w
zale no ci od rylca (tolerancje produkcji elementów rylca, ci nienie i przep yw uk adu spr onego
powietrza).

Aby oznakowa  przedmioty nierówne wykorzystuj c amplitud  maks. (A), nale y ustawi  rylec na
wysoko ci minimalnej (Dm) na najwy szym punktem przedmiotu.
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E – G boko  znakowania

1. Czynniki wp ywaj ce na g boko  znakowania

ównymi czynnikami wp ywaj cymi na g boko  znakowania s :

- dobór odpowiedniego rylca,
- odleg os  pomi dzy rylcem a powierzchni  znakowanego detalu,
- dobór elektrozaworów (si a znakowania),
- dobór pr dko ci znakowania.

Dobór rylca
Istniej  dwa rodzaje rylców pneumatycznych o ró nych si ach uderzenia: PN12 oraz PN22. Moc zale y od
rednicy ko cówki ig y.

Ko cówki igie  s  standardowo zaokr glone z promieniem 0.2 mm (0.008 cala). Dost pne s  ig y o promieniu
zaokr glenia ko cówki od 0.1 mm (0.004 cala) do 0.5 mm (0.02 cala).

Rylec PN12 Rylec PN22

Standardowo urz dzenie znakujace jest dostarczane z rylcem PN12 o promieniu zaokr glenia ko cówki 0.2 mm
(0.008 cala). Rylec ten s y do najcz stszych zastosowa . Mo na dodatkowo zamówi  rylec PN22.

Aby unikn uszkodzenia delikatnych cz ci, przed ich oznakowaniem nale y:
1. Wybra  rylec 1.
2. Wybra  ko cówk  o mo liwie najbardziej du ym promieniu.
3. Wybra  si  znakowania 25% dla pliku znakowania.

Wprzypadku znakowania bardzo delikatnych cz ci, nale y zatwierdzi  znakowanie
poprzez testy odporno ci mechanicznej.
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Wskazówki dotycz ce doboru rylca

Odleg  rylca od znakowanej powierzchni

Optymalna odleg  (Do) rylca od znakowanej powierzchni ro nie  ze wzrostem si y uderzenia.

W poszczególnych przypadkach tolerancje produkcyjne elementów rylca, ci nienie i przep yw spr onego
powietrza mog  by  zró nicowane. Z tego powodu po enie rylca dla danego sposobu znakowania mo e si
nieznacznie ró ni . Przy znakowaniu elemntów wypuk ych, przy wykorzystaniu amplitudy maks. (A) nale y
ustawi  rylec na wysoko ci min. (Dm) nad najwy ym punktem znakowanego przedmiotu.

Dobór elektrozaworów

Szeroko  znakowanej linii zale y od wyboru elektrozaworów, którego dokonujemy poprzez program
znakowania. Nale y wybra  si  znakowania w zale no ci od potrzebnej mocy spr onego powietrza. Poni sza
tabela przedstawia aktywne elektrozawory w zale no ci od wybranej si y znakowania oraz numer
odpowiedniego rylca.

Si a znakowania Zawór EV1 Zawór EV2 Zawór EV3 Zalecany rylec
25% Aktywny PN12
50% Aktywny Aktywny PN12/PN22
75% Aktywny Aktywny PN12/PN22
100% Aktywny Aktywny Aktywny PN12/PN22

Chc c uzyska  równomierny zarys oznaczenia, nale y wybra  rylec z ig  o
mo liwie najwi kszym promieniu zaokr glenia ko cówki.
Znakuj c na materia ach mi kkich, powinno si  stosowa  rylec PN12 z ig
o promieniu zaokr glenia ko cówki równym 0.1 mm (0.004 cala).
Aby uzyska  szeroki i p ytki zarys, nale y wybra  rylec PN12 z ig  o
promieniu zaokr glenia ko cówki równym 0.3 mm (0.012 cala) lub 0.4 mm
(0.016 cala).

Rylec ustawiony zbyt nisko lub uderzaj cy zbyt mlocno w stosunku do
twardo ci znakowanego materia u mo e zdeformowa  znakowany wzór – im
mniejsze s  znaki, tym wi ksza jest deformacja.
Rylec ustawiony zbyt wysoko lub uderzajacy zbyt s abo w stosunku do
twardo ci znakowanego materia u powoduje jego p ytkie oznakowanie, lecz
cz  wzoru mo e by  wybrakowana. Chc c uzyska  delikatniejsze
oznaczenie, nale y raczej zastosowa  rylec o mniejszej sile uderzenia.
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Dobór pr dko ci znakowania

Istnieje 10 poziomów pr dko ci:
Wybór pr dko ci wp ywa na jako  znakowania.

Pr dko  znakowania Rezultat Pr dko Cykl znakowania
1 do 3 Bardzo dobra jako Powolna ugi
4 do 7 Dobra jako Szybka redni
8 do 10 rednia jako Bardzo szybka Krótki

2. G boko  znakowania

Stopie  zniekszta cenia materia u jest mo liwy do zmierzenia za pomoc  laboratoryjnych testów
metalurgicznych. Porces ten mo e by  wykorzystany do odzyskania oryginalnie oznakowanych informacji, które
zosta y usuni te lub przerobione.

Ró ne sposoby okre lenia g boko ci znakowania

P1 = g boko  znakowania
P2 = g boko  penetracji
P3 = g boko  zniekszta cenia

1: Gruba warstwa materia u
2: Cienka warstwa materia u
3: Embossage/Zakotwiczenie
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F – Konserwacja zapobiegawcza

Opisane operacje konserwacyjne powinny by  przestrzegane od momentu dostarczenia sprz tu. W przypadku
du ego zanieczyszczenia, operacje konserwacyjne mog  by  przeprowadzane cz ciej.

Ta lista operacji koonserwacyjnych zosta a sporz dzona dla nast puj cej cz stotliwo ci znakowania:

520 000 cykli na rok (7 800 000 znaków na rok)
15 znaków o wysoko ci 3 mm (0.118 cala) na cykl
8 godzin ci ej pracy na stali 50 DaN/mm2 (72491.436 lb/cal2)

1. Co tydzie

2. Co trzy miesi ce

Nale y zwróci  si  do firmy Pro-Pen w celu przegl du rylca. Sprawdzi  napr enie pasów.

Przed ka  interwencj  konserwacyjn  nale y od czy  wtyczk  zasilania
elektrycznego.

Wewn trz g owicy znakuj cej nale y
czy ci  prowadnice u ywaj c suchej
cierki (nie u ywa  rozpuszczalnika,

oleju ani smaru).
Nale y rozmontowa  rylec.
Wyci gn  ig .
Sprawdzi  stan rylca i dok adnie
oczy ci  jego elementy.
Oczy ci  ig  przy pomocy suchej
cierki.

Oczy ci  uk ad obróbki powietrza, w
celu usuni cia py u lub p ynów
pochodz cych z uk adu. Powietrze
czyste, suche i bez zawartosci oleju
zmniejsza ryzyko zanieczyszczenia
elektrozaworów. Praca rylca jest
zoptymalizowana i bezawaryjna.

1 : Prowadnice wózka Y
2: Porwadnice wózka X
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3. Co dwa lata

Nale y zwróci  si  do firmy Pro-Pen w celu przegl du g owicy.

Operacja ta obejmuje:

Ca kowity demonta  urz dzenia
Czyszczenie elementów mechanicznych
Standardow  wymian  wózków X i Y
Zmian  prowadni  i pasów
Wymian  elektrozaworów
Sprawdzenie dobrego stanu silników i pasów X i Y
Powtórne zmontowanie i wyregulowanie elementów mechanicznych
Déverminage g owicy w obudowie
Testy znakowania
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G – Konserwacja ogólna

1. Ogólne zasady konserwacji

Nale y sprawdza  okresowo jako  znakowania, aby okre li  kiedy konserwacja jest konieczna. Po zbyt d ugim
ytkowaniu g owicy bez przeprowadzenia konserwaji, napisy mog  ulec zdeformowaniu. Wskazuje to na

przekroczenie dopuszczalnych tolerancji dla prowadnic wózków lub ko cówki ig y rylca.

Prosz  skontaktowa  si  z Pa stwa Dystrybutorem celem przeprowadzenia konserwacji. Serwis Pa stwa
urz dzenia b dzie przeprowadzony mo liwie szybko, eby skróci  czas przestoju do minimum.

Nale y regularnie sprwdza  sie  spr onego powietrza. W zale no ci od stanu jego zanieczyszczenia nale y
ustali  cz stotliwo  czyszczenia lub wymiany.

Nie nale y smarowa  rylca ani prowadnic wózków.

Je li urz dzenie jest wyposa one w filtr reguluj cy ci nienie, nale y go czy ci  regularnie.

2. Ostrzenie ig y rylca

Ko cówka ig y rylca wykonana jest z w glika spiekanego i sprawdza si  najlepiej przy znkowaniu twardych
materia ów. W celu przed enia ywotno ci ig y, jej ko cóka powinna by  zaokr glona.

Aby wyci gn  ig  z korpusu nale y zwil delikatnie uszczelk  rylca kropelk  oleju i wcisn  ostr
ko cówk  ig y do wn trza korpusu.

1: Ig a
2: Wk adka z w glika dla rylca PN12

Ca a ig a z w glika dla rylca PN22
3: Spr yna
4: Uszczelka
5: Korpus

Nigdy nie nale y smarowa  elementów rylca.
Nigdy nie nale y zaciska  rylca narz dziami do przykr cania.
Nigdy nie nale y smarowa  elementów g owicy znakujacej.
Regularnie czy ci  filtr regulatora ci nienia.
Nominalne ci nienie spr onego powietrza powinno wynosi  5.5 Barów (79.771
PSI). Ci nienie nie mo e przekracza  8 Barów (116.03 PSI) i nie powinno spada
poni ej 5 Barów (72.519 PSI) podczas pracy rylca.
Powietrze powinno by  suche i czyste.

Przed ka  interwencj  konserwacyjn  nale y od czy  wtyczk  zasilania
elektrycznego.
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3. Wymiana bezpieczników

W celu wymiany bezpiecznika nale y wysun  wk adk  filtra za pomoc rubokr ta.

Po otwarciu filtra usun  bezpiecznik i w jego miejsce wstawi  nowy.

3. Czyszczenie czujników

Znakowarka jest wyposa ona w 2 optoelektryczne czujniki, po jednym w osi X i osi Y. Wykrywaj  one
obecno  wózka g owicy w momencie osi gni cia pocz tku uk adu wspó rz dnych. Je li optyka czujników
zostanie zanieczyszczona (np. kurz, opi ki itp.), mo e to spowodowa  nieprawid owo ci w dzia aniu znakowarki.
W celu usuni cia zanieczyszcze  nale y przy pomocy strumienia powietrza oczy ci  elementy optyki
czujników.

1: Czujnik Y
2: Czujnik X

Bezpiecznik
zw oczny

Napi cie
znamionowe

Cz stotliwo

6 A 250 V AC 50 – 60 Hz

Wybór bezpiecznika

1: Uchwyt bezpiecznikowy
2: Bezpiecznik
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H – Mo liwe problemy i sposoby ich rozwi zania

1. Lista mo liwych problemów podczas znakowania oraz sposobów ich
rozwi zywania

Nr Opis problemu Diagnoza Sposób post powania
1 Rylec ledwie drga i

przedmiot nie jest
oznakowany.

Rylec znajduje si  zbyt blisko
powierzchni znakowanego detalu.

Unie  rylec o pó  obrotu pokr a i
ponowi  proces znakowania.

2 Ig a rylca nie znakuje. Rylec znajduje si  zbyt daleko
powierzchni znakowanego detalu.

Obni  rylec o pó  obrotu pokr a
i ponowi  proces znakowania.

3 Znakowanie nieci e,
linia przerywana.

Ig a zosta a naoliwiona lub
nasmarowana.

Rozmontowa  rylec.
Wyci gn  ig .
Oczy ci  ig  przy pomocy suchej
cierki.

Ponownie zamontowa  ig .
4 Tylko górna lub dolna

cz  znaków jest
ozakowana.

Nierównomierne wypoziomowanie
cz ci wzgl dem osi Y.

Wypoziomowa  powierzchni
znakowania za pomoc
szczelinomierza.

5 Tylko prawa lub lewa
cz  znaków jest
ozakowana.

Nierównomierne wypoziomowanie
cz ci wzgl dem osi X.

Wypoziomowa  powierzchni
znakowania za pomoc
szczelinomierza.

6 Uchodzenie powietrza na
wysoko ci rylca.

Ci nienie jest ustawione powy ej 6
Barów (87.023 PSI).

Ustawi  ci nienie na 5.5 Barów
(79.771 PSI).
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2. Co zrobi  gdy...

Nr Opis problemu Co sprawdzi Sposób post powania
1 Ekran znajduj cy si  na

przedniej cz ci
urz dzenia nie aktywuje
si .

Czy doprowadzone jest zasilanie?
Czy kable s  prawid owo
pod czone?
Czy wy cznik zasilania zosta
prze czony do pozycji „I”?
Czy bezpiecznik znajduj cy si  na
tylnej cz ci urz dzenia jest w
dobrym stanie?

Patrz: Pod czenie zasilania
Parz: Wymiana bezpieczników

2 Jeden z dwóch wózków X
lub Y nie powraca do
po enia wyj ciowego
podczas rozpocz cia
znakowania.

Prawdopodobnie czujniki optyczne
osi X lub X uleg y
zanieczyszczeniu.
Mo liwo  zablokowania
urz dzenia lub kolizji z
przeszkod .

Oczy ci  czujnik przy pomocy
strumienia powietrza.
Wy czy  zasilanie, przesun

cznie zespó  g owicy w po enie
wyj ciowe, ponowi  znakowanie.

3 Podczas programowania
nie wiesz co dalej zrobi .

Pomocne wskazówki znajdziesz w
instrukcji obs ugi.

Nacisnij klawisz „ESC” i
odpowiadaj „nie” na pytania
programu, a  wrócisz do g ównego
menu.
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I – Cz ci zu ywaj ce si  i cz ci zamienne

Dla usprawnienia serwisu prosimy o podawanie katalogowych numerów artyku ów przy zamawianiu cz ci
zamiennych.

1. Cz ci zamienne

Wyszczególnione poni ej cz ci mog  ulec uszkodzeniu w ramach normalnego u ytkowania urz dzenia, z
wyj tkiem cz ci mechanicznych, gdy  teoretycznie ryzyko popsucia ich nie obejmuje.

Nr
katalogowy

Opis cz ci

92067 Ekran LCD
2752 Klawiatura z nag ówkiem
2742 Obudowa g owicy z naklejkami
3157 Obudowa statywu z naklejkami
90020 Pokr o dla osi Z
4020 Stó  aluminiowy
90012 Podk adki gumowe (4 szt.)
92061 Elektrozawory
2501 Filtr powietrza prosty

Cz ci zu ywaj ce si

Nr
katalogowy

Opis cz ci

2630 Ig a do rylca RPN12
2631 Ig a do rylca RPN22
2640 Zestaw naprawczy do rylca PN12 (uszczelka/spr yna)
2641 Zestaw naprawczy do rylca PN22 (uszczelka/spr yna)
90573 Bezpiecznik 6A
90054 Wk ad filtru powietrza
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J – Poziom ha asu

1. Pomiar próbny

Metoda pomiaru

Pomiary zosta y przeprowadzone zgodnie z normami ISO 12001: 1996.

Urz dzenia u yte do pomiaru:
zintegrowany sonometr 01 dB – Stell, SIP 95 S, nr 20394
kalibrator Cal 01, nr 40141

Wyposa enie u yte w czasie znakowania próbnego:
Urz dzenie typu P5000 PN zamocowane na statywie,

Urz dzenie zosta o ustawione na drewnianym stole. Warsztat, gdzie przeprowadzono badania zawiera  nieistotny
ha as t a.

Stanowisko pracy, usytuowane w odleg ci wi kszej ni  2 m (6.562 ft) od najbli szych cian dzia owych,
zaprojektowano dla operatora pracuj cego w pozycji stoj cej.

Znakowanie próbne przeprowadzone zosta o przy u yciu rylca PN12 na p ycie stalowej o wymiarach 110 (4.331
cale) x 100 (3.937 cale) x 3 mm (0.118 cala), zamocowanej do podstawy urz dzenia. Do ka dego kolejnego testu

ywano nowej p yty.

Po enie mikrofonu

Mikrofon zosta  zainstlowany w odleg ci 1 m (3.281 ft) od urz dzenia.

Warunki pomiaru

pr dko  znakowania: 100%
ci nienie spr onego powietrza: 5.5 Barów (79.771 PSI)
si a uderzenia: 50%
znakowanie: 3 linie po 18 znaków o wysoko ci 5 mm (0.197 cala)

yta ze stali o wymiarach 110 (4.331 cale) x 100 (3.937 cale) x 3 mm (0.118 cala)

2. Informacja o poziomie ha asu

Poni ej zamieszczono wyniki danych akustycznych zebranych podczas znakowania próbnego. Poziom ha asu
do wiadczanego przez operatora podczas rzeczywistych warunków pracy mo e si  ró ni  w zale no ci od
otoczenia.

Zgodnie z normami NFS 31031 i NFS 31025 otrzymano nast puj ce wyniki:

poziom redni: LAeq = 81.4 dB(A)
(LAeq = poziom ci y równowa ny do ci nienia akustycznego na stanowisku pracy)
poziom szczytowy: Lpc < 98 dB(C)
([Lpc = poziom szczytowego ci nienia na stanowisku pracy]2 Law = 100 dB [10 mW])

Przy znakowaniu bardzo wypuk ego przedmiotu (metalowy, wydr ony i otwarty) nale y
nosi  ochraniacze s uchu w przypadku poziomu ha asu LAeq > 85 dB(A) lub Lpc > 100
dB(C).
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K – Aneks

Kontakt z Grup  Pro-Pen
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