
INSTRUKCJA OBS UGI

M3000/d
WERSJA ELEKTROMAGNETYCZNA

Kod : 90424-MDIS1269/0607F1

PRO-PEN*
Pro-Pen zastrzega sobie wszelkie prawa ulepszenia i modyfikacji swoich produktów.

Ten dokument nie jest obj ty umow .
* Pro-Pen jest zastrze onym znakiem towarowym Technifor S.A.

Piecz tka Dystrybutora
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Wprowadzenie

Przed przeczytaniem ca ci instrukcji, radzimy Pa stwu obejrzenie filmu przedstawiaj cego
uruchomienie urz dzenia, który znajduje si  na p ycie CD oraz wykonanie zaproponowanego znakowania
próbnego. Nale y pami ta , e ca  niniejszej instrukcji powinna zosta  przeczytana.

To urz dzenie jest przeznaczone wy cznie do oznaczania przedmiotów. Producent nie gwarantuje jako ci pracy
sprzecznej z przeznaczeniem urz dzenia, ani nie ponosi odpowiedzialno ci za szkody oraz skutki pracy
urz dzenia wykorzystanego niezgodnie z zaleceniami niniejszej instrukcji.

Niniejsza instrukcja zosta a opracowana w taki sposób, by zapewni  szybkie odnalezienie potrzebnych
informacji.

Instrukcja zawiera pi  g ównych cz ci:

Prezentacja – uruchomienie,
Program do znakowania z klawiatur  PC, tryb „Programowanie”
Program do znakowania z mini klawiatur , tryb „Znakowanie”

ytkowanie urz dzenia
Dane techniczne urz dzenia.

Indeks pozwala na odnalezienie informacji dzi ki systemowi s ów kluczowych.

Dla zwrócenia uwagi na cztery istotne elementy niniejszej instrukcji u yto nast puj cych ikon:

Bezpiecze stwo na stanowisku pracy
Zalecane rodki ostro nosci, jakie nale y podj  przed instalacj  i u ytkowaniem
urz dzenia w celu zachowania bezpiecze stwa na stanowisku pracy.

Zalecenia i warunki gwarancji
Wskazania na ró norodne zalecenia i procedury, których nale y przestrzega , by
unikn  naruszenia warunków gwarancji.

Wskazówki dot. u ytkowania
Dodatkowe wskazówki i informacje o mo liwo ciach zwi kszenia wydajno ci pracy
urz dzenia.

Co zrobi  gdy...
Ikona ta odsy a do cz ci ostatniego rozdzia u niniejszej instrukcji, zawieraj cej
wskazówki na wypadek problemów lub awarii urz dzenia znakuj cego.
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Aktualizacje

Poni sza tabela przedstawia zmiany dokonane w niniejszej instrukcji od pierwszej edycji.

Data edycji Numer wersji Dokonane zmiany

Marzec 2001 0103A0 Pierwsze wydanie

Kwiecie  2002 0204B0 Ewolucja produktu

Pa dziernik 2002 0210C0 Ewolucja programu

Sierpie  2003 0308D0 Ewolucja programu P03: wersja 6.00

Wrzesie  2003 0309E0 Ewolucja produktu:

- Monta  z lames en „Cé”

- Uk ad przewodów opcji wentylatora dla rylca

Stycze  2006 0601F0 Zmiana certyfikatora,

Aktualizacja certyfikatu pocz tkowego:

- Dyrektywa 98/37/CE,

- Dyrektywa 2002/96/CE.

Lipiec 2006 0607F1 Aktualizacja rozdzia u 5.7.4.: Cz ci zu ywajace si
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1

PREZENTACJA
I URUCHOMIENIE
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1.1) Schemat rozpakowania kartonu

Tak wygl da otwarte opakowanie:

Blok zasialania
Bateria i adowarka

- Instrukcja u ytkowania
- Uchwyt boczny
- Kabel do baterii
- Wyposa enie dodatkowe...

Klawiatura PC
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1.2) Opis urz dzenia

1.2.1 Informacje ogólne

M3000 to sterowane cyfrowo urz dzenie znakuj ce przez mikrouderzenie. Cz  mechaniczna zbudowana jest
na zasadzie sto u o ruchach krzy owych, sterowanego przez silniki krokowe, powoduj ce przesuwanie si  rylca.

Elektronika steruj ca jest wbudowana w urz dzenie.

Sk ada si  ona z kart elektronicznych i systemu ch odz cego.

Interfejs cz owiek-urz dzenie jest równie  wbudowany w urz dzenie. Sk ada si  on z:
1 ekranu LCD,
1 mini klawiatury,
1 przycisku w uchwycie rozpoczynaj cego znakowanie.

Ca  sterowana jest poprzez prosty program znakowania.

Zewn trzna klawiatura 105-klawiszowa jest równie  dostarczana z urz dzeniem, pozwala ona na proste
programowanie plików.

Dost pny w opcji komputer PC po czony z kart  steruj  urz dzenia poprzez z cze RS232 pozwala na
zarz dzanie znakowaniem poprzez program pracuj cy w rodowisku Windows®.

Zasilanie elektryczne urz dzenia dokonuje si  poprzez blok zasilania sieciowego lub poprzez bateri  noszon  na
pasie.

Dok adnie opracowana ergonomia urz dzenia jak równie  jego niska waga umo liwiaj  transport urz dzenia do
znakowanych przedmiotów, niezale nie od ich lokalizacji, na budowie, w magazynie itd...
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1.3) Charakterystyka fizyczna

Waga: 4.8 Kg – bez uchwytu bocznego.
Wymiary
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1.4) Przydatne poj cia

Strona przednia

Mini klawiatura

Gniazdo na klawiatur  typu PC

Wyj cie przewodu dla:
- bloku zasilania
lub
- baterii

Boczny uchwyt
Mo e on zosta  zamocowany po
prawej lub po lewej stronie
urz dzenia

Gniazdo RS232 do po czenia
urz dzenia z komputerem PC

Uchwyt na ucho do podnoszenia
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1.5) Tabliczka identyfikacyjna sprz tu znakuj cego

Nabyty przez Pa stwa sprz t znakuj cy jest identyfikowany poprzez tabliczk  oznaczeniow  naklejon  na
urz dzeniu.

Prosimy o zanotowanie modelu oraz numerów seryjnych, na wypadek przysz ej korespondencji z dystrybutorem.

Cz ci sk adowe znakowarki zosta y zaprojektowane do pracy w komplecie.
adna spo ród nich nie mo e by  u ywana oddzielnie.

Te elementy posiadaj  certyfikat CE,
tote  musz  by  u ywane z modu ami lub zespo ami, które równie  posiadaj  certyfikat CE.

1.6) Certyfikat zgodno ci z normami

Nabyty przez Pa stwa sprz t znakuj cy zosta  wyprodukowany, zmontowany i skontrolowany przez:

114, quai du Rhône – 01708 MIRIBEL CEDEX – FRANCE.

Urz dzenie jest zgodne z:

- zaleceniem nr 98/37/CE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 22 czerca 1998r., w sprawie ujednolicenia
praw Pa stw Cz onkowskich odnosz cych si  do urz dze .

- zaleceniem nr 73/23/CEE z dnia 19 lutego 1973 w sprawie ujednolicenia praw Pa stw Cz onkowskich
odnosz cych si  do sprz tu elektronicznego przeznaczonego do u ytku przy ograniczonym nat eniu.

- zaleceniem nr 89/336/CEE z dnia 3 maja 1989, z wprowadzonymi zmianami dnia 5 maja 1992 (92/31), z
wprowadzonymi zmianami dnia 22 lipca 1993 (93/68), w sprawie ujednolicenia praw Pa stw Cz onkowskich
odnosz cych si  do kompatybilno ci elektromagnetycznej.

- zaleceniem nr 2002/96/CE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 27 stycznia 2003, z wprowadzonymi
zmianami przez zalacenie 2003/108/CE z dnia 8 grudnia 2003, dotycz  zu ytych urz dze  elektrycznych i
elektronicznych (tzw. odpadów WEEE).

Je li, pomimo stara , jakich do yli my przy produkcji naszego sprz tu, zauwa  Pa stwo jaki
nieprawid owo  w dzia aniu urz dzenia, prosz  skontaktowa  si  z firm  Pro-Pen lub z dystrybutorem.

Zu yte urz dzenia elektryczne i elektroniczne (tzw. odpady WEEE)

Elemnety sk adaj ce si  na Urz dzenia Elektryczne i Elektroniczne mog  zawiera  substancje maj ce szkodliwy
wp yw na rodowisko i na zdrowie ludzkie.

Przestrzegaj c tych zalece  chronisz rodowisko i przyczyniasz si  do ochrony zasobów naturalnych oraz do
ochrony zdrowia ludzkiego.

Zgodnie z Dyrektyw  Europejsk  2002/96/CE, ten symbol oznacza, e po zu yciu ten
sprz t nie mo e zosta  wyrzucony z miejskimi odpadami niesortowanymi.

Nale y odda  ten sprz t do punktu zbiórki dostosowanego do przetwarzania, waloryzacji,
recyklizacji zu ytych urz dze  elektrycznych i elektronicznych (tzw. odpadów WEEE).
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1.7) Zalecenia i bezpiecze stwo stanowiska pracy

W celu zapewnienia bezpiecze stwa obs ugi oraz wyd enia ywotno ci urz dzenia, ka dy u ytkownik
powinien dok adnie zapozna  si  z instrukcj  przed przyst pieniem do pracy.

TEN SPRZ T JEST ZGODNY Z NORMAMI BEZPIECZE STWA
OBOWI ZUJ CYMI W CHWILI PRODUKCJI

1.8) Warunki gwarancji i ograniczenia u ytkowania

To urz dzenie jest przeznaczone do znakowania materia ów wy cznie przy u yciu rylców marki PRO-PEN.
Ka de inne wykorzystanie urz dzenia lub zastosowanie rylców innych ni  zalecane odbywa si  na wy czn
odpowiedzialno  operatora urz dzenia.

Firma PRO-PEN w adnym przypadku nie ponosi odpowiedzialno ci za obra enia spowodowane
nieprzestrzeganiem zalece  i zasad bezpiecze stwa przedstawionych w niniejszej instrukcji oraz ogólnych zasad
BHP odnosz cych si  do pracy z urz dzeniami tego typu. Ponadto, nieprzestrzeganie tych zalece  mo e
przyczyni  si  do utraty gwarancji.

Aby uzyska  wi cej informacji, prosz  sprawdzi  w karcie gwarancyjnej dostarczonej z urz dzeniem.

To urz dzenie znakuj ce jest przeznaczone do pracy w temperaturze otoczenia:
- zasilanie sieciowe: pomi dzy 5° a 40°C,
- zasilanie przez bateri : pomi dzy 5° a 30°C.

Ten sprz t znakuj cy nie mo e pracowa  w otoczeniu atwopalnym.
Aby zapewni  bezpiecze stwo obs ugi, pod czenie zasilania do urz dzenia znakuj cego musi by
zgodne z bie cymi przepisami. Znakowarka powinna by  pod czona bezpo rednio do
jednofazowego ród a zasilania skrzynki zasilania za pomoc  znormalizowanej wtyczki z 3 bolcami,
z czego jeden to bolec uziemiaj cy.
W trakcie znakowania nale y bezwzgl dnie trzyma  d onie a tak e jakiekolwiek przedmioty poza
obszarem pracy rylca.
W przypadku nieprzestrzegania niniejszych zalece , u ytkownik mo e by  nara ony na powa ne
obra enia spowodowane poprzez ig  rylca.

Nigdy nie nale y niczym smarowa adnych cz ci rylca i prowadnic wózków.

Bateria nie jest obj ta gwarancj  urz dzenia. Rady znajduj ce si  w rozdziale 4.3)
Bateria i adowarka pozwol  Pa stwu na wyd enie ich czasu pracy.
Nigdy nie nale y u ywa  zasilania lub baterii innych ni  te, które zosta y dostarczone
przez firm  PRO-PEN.
Nigdy nie nale y ponownie adowa  baterii przy pomocy adowarki innej ni  ta, która
zosta a dostarczona przez firm  PRO-PEN.
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1.9) Pod czenia

1.9.1. Instalacja

Po wyci gni ciu urz dzenia z opakowania nale y umie ci  je na prostym stole warsztatowym w celu pó niejszej
manipulacji.

1.9.2. Widok z cz

By uruchomi  urz dzenie, nale y je pod czy  do zasilania 24 V, a nast pnie, w zale no ci od przypadku:
do klawiatury typu PC,

lub
do z cza RS232.

Pod czenia przewodów cz cych poszczególne elementy sprz tu znakuj cego nale y dokonywa
BEZ NAPI CIA.

Pod czenie do sieci nale y powinno by  dokonane na ko cu.

Nigdy nie nale y umieszcza  urz dzenia na ziemi.
Nieczysto ci p ynne lub sta e mog yby dosta  si  do wn trza urz dzenia i zablokowa
jego funkcjonowanie.

cze RS232 nie jest konieczne   do
funkcjonowania urz dzenia.

Gniazdo na klawiatur

cze RS232

Pod czenie zasilania 24V
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1.9.3. Pod czenie klawiatury

Nale y pod czy  wtyczk  przewodu do gniazda przedstawionego na poprzedniej stronie.
Wej cie urz dzenia to wej cie Mini Din skie.

1.9.4. Po czenie elektryczne

1.9.4.1. – Pod czenie do sieci

Sprawd  czy napi cie przedstawione na bloku zasilania odpowiada napi ciowi sieci elektrycznej: 115
lub 230V.
Blok zasilania koniecznie powinien zosta  pod czony w nast puj cej kolejno ci:
1: Urz dzenie: Wci nij i wkr  metalowy wtyk do gniazda wtykowego.
2: Wej cie zasilania: Po cz gniazdko m skie z instalacj  elektryczn  o niskim napi ciu.

1.9.4.2. – Pod czenie do baterii (opcjonalne)

Za  pas zawierajacy bateri . Bateria powinna znajdowa  si  z ty u.
Urz dzenie:
- Wci nij i wkr  metalowy wtyk do przed acza na 1 m (cz ska),
- Wci nij wtyczk  okr  (typu Jack 6,35 mm) z ty u obudowy baterii.

1.9.5. Pod czenie do uziemienia

Urz dzenie znakuj ce musi by  nale ycie uziemione w celu zapewnienia:
- Bezpiecznego rodowiska pracy dla operatorów,
- Sta ego punktu referencyjnego dla uziemienia,
- Zabezpieczenia przed zak óceniami elektromagnetycznymi.

Uziemienie powinno by  wysokiej jako ci. W przypadku braku odpowiedniego
uziemienia nale y wykona  takie pod czenie do urz dzenia znakuj cego.
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1.10) Uk ad wspó rz dnych

System oznaczenia osi uk adu wspó rz dnych stosowany dla urz dzenia opisuje poni szy rysunek.

Gdy trzymasz urz dzenie w d oni:

Wspó rz dne s  podane we wspó rz dnych absolutnych w stosunku do pocz tku uk adu wspó rz dnych.
 X jest osi  poziom , biegn  od strony lewej do strony prawej.
 Y jest osi  pionow  schodz  w dó .

Obie osie X i Y s  sterowane programem znakowania.

Rylec zawsze rozpoczyna cykl znakowania w pocz tku uk adu wspó rz dnych 0 i powraca do tego punktu po
zako czeniu znakowania.

Pozycja pocz tkowa w stosunku do podstawy jest podana z dopuszczalnym
odchyleniem ± 1 mm.
Ta pozycja jest zdefiniowana poprzez wymiary 5 mm.

Podstawa

 X – Ruch 60mm

 Y – Ruch 40mm

Pocz tek uk adu
wspó rz dnych
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1.11) Pod czenie pod napi cie / uruchomienie programu

Pod czenie urz dzenia pod napi cie powoduje uruchomienie programu znakuj cego.

Przez kilka sekund na ekranie pojawia si  nast puj ca informacja przedstawiaj ca program:

nast pnie, komunikat znika i na ekranie pojawia si  menu g ówne przedstawione w nast pnym rozdziale.

Po pod czeniu, mo liwe s  dwa przypadki:

Nazwa
Wersja programu
(Nr + data)

Je li maj  Pa stwo pytania lub jakikolwiek problem dotycz cy sprz tu,
prosz  koniecznie przekaza  dystrybutorowi informacje z tego ekranu
przedstawiaj cego program.

Pod czenie pod
napi cie

TAK

NIE

Klawiatura
zewn trzna jest

pod czona

Patrz : rozdzia  Nr 3 –
Praca
z mini klawiatur

Patrz : rozdzia  Nr 2
– Praca z klawiatur
zewn trzn
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2

YTKOWANIE
PROGRAMU

ZNAKOWANIA Z
KLAWIATUR
ZEWN TRZN

W TRYBIE
„PROGRAMOWANIE”
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2.1) Informacje ogólne

Poni sza tabela przedstawia ró norodne mo liwosci programu znakuj cego.

Mo liwo ci znakowania: Tekst
Znak CE o obrysie punktowym

Czcionki: O obrysie punktowym z zachowaniem wysokiej czytelno ci
Format 5 x 7

Typy oznacze : Liniowe (poziome lub pionowe)
Pod k tem lub opisane na okr gu
Znakowanie daty i czasu
Nanoszenie zmiennych (numery seryjne, numery partii, kody zmian...)

Kierunek znakowania: Normalne
Lustrzane odbicie wzgl dem osi X
Lustrzane odbicie wzgl dem osi Y
Odwzorowanie wzgl dem pocz tku uk adu wspó rz dnych

Formatowanie tekstu: Wysoko  znaków: 0.5 do 30.8 mm
Automatyczne centrowanie tekstu
Zw enie/rozszerzenie tekstu od 0,1 do 9,99
Pochylenie tekstu w zakresie od –180° do +180°
Regulacja odst pów pomi dzy znakami

Funkcje oprogramowania: Tworzenie programów znakowania
Znakowanie pojedyncze, wielokrotne z podaniem ilo ci, niesko czone i
powtórzenie ostatniego
Klawisze funkcyjne
Symulacja znakowania bloku lub programu znakowania
Mo liwo  automatycznego wstrzymania znakowania po wskazanych blokach
programu

Parametry: Wybór j zyka dialogowego
Konwersja i wykorzystanie jednostek miary: milimetry lub cale
Dwa poziomy obs ugi: administrator i operator
Okre lanie preferencji zankowania (jako , optymalne, czas cyklu)
Zaznaczenie numeru dnia i czasu letniego/zimowego
Plik historii
Konfiguracja dialogu z urz dzeniem
Pobieranie danych przez RS232
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2.2) Poszczególne menu programu

2.2.1. Menu g ówne

Menu g ówne programu znakuj cego sk ada si  z pi ciu podpunktów, ka dy oznaczony innym symbolem:

Menu Programowania
Tworzenie/wy wietlenie/modyfikacja

(patrz rozdzia  2.6)

Menu Zarz dzania plikami
(patrz rozdzia  2.7)

Menu Konfiguracji
(patrz rozdzia  2. 9)

Menu Znakowania
(patrz rozdzia  2.6)

Menu Pobierania danych
i czno ci

z komputerem PC (opcja)
(patrz rozdzia  2.8)

Tryb pracy
(patrz podrozdzia  2.9.1)
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2.3) Dost p do poszczególnych menu

Za pomoc  klawiatury mo na uzyska  dost p do poszczególnych menu i funkcji programu znakuj cego, a tak e
wprowadza  informacje niezb dne do znakowania. Poni ej zosta  przedstawiony opis g ównych klawiszy
wykorzystywanych podczas obs ugi sterowania:

TAB Prze czanie pomi dzy poszczególnymi menu oraz
przechodzenie do kolejnych pól programu

ENTER Zatwierdzanie danych

ESC Powrót do poprzedniego ekranu

STRZA KI Przemieszczanie kursora w polach

KLAWISZE
FUNKCYJNE
F2 DO F12

Dost p do poszczególnych funkcji programu

PAGE UP
PAGE DOWN

Przej cie z jednego do drugiego bloku pragramu znakuj cego

SPACJA Zaznaczenie / odznaczenie pól

Przemieszczanie si  po funkcjach menu odbywa si  za pomoc  klawisza  lub
Zaznaczona ikona zostaje pod wietlona.

Uruchomienie danej funkcji nast puje po wci ni ciu klawisza
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2.4) Definicja programu znakowania

Program znakowania zawiera wszelkie informacje potrzebne do prawid owego oznaczenia danej cz ci. Mo e
on sk ada  si  z jednej lub wielu linii tekstu.

W j zyku PRO-PEN program znakowania sk ada si  z bloków znakowania.

Blok mo e by  tekstem alfanumerycznym lub logotypem.

Program znakowania mo e sk ada  si  z od 1 do 25 bloków.

2.5) Tworzenie programu znakowania

2.5.1. Nowy program znakowania

Program znakowania dla tabliczki przedstawionej obok sk ada
si  z 5 bloków.

Kolejne strony wyja ni  sposób przygotowania bloków
znakowania.
Przedstawione zosta y wszystkie niezb dne szczegó y
programu umo liwiaj ce w asnor czne opracowywanie
bloków a tak e metody tworzenia oraz modyfikacji
programów.

Nowy program znakowania mo na utworzy  w dowolnej chwili korzystaj c z
kombinacji klawiszy SHIFT i F5

NOWY PROGRAM
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2.5.2. Ekran wprowadzania danych

W celu stworzenia pierwszego programu znakowania nale y wykona  nast puj ce czynno ci.

Zaznacz menu programowania przy pomocy strza ek  lub  a nast pnie wci nij klawisz

Blok:

Brak programów w pami ci. Utwórz nowy  [F5]

F5

ESC
* Blok: 1/1
X: 0.00 Y: 0.00 [mm]
Tekst:
Rozmiar: 0.50  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O
F2

ESC
Blok: 1 8/81 4/4
Proste Lustro   O Obrócone   O Odbite   O

Centrow.  O Pauza    O Nr Czcionki: 1
Zw enie    :   1.00 Odst py :  1.00
Pochylenie  :   0.00

Prze czanie pomi dzy poszczególnymi blokami programu znakowania
odbywa si  za pomoc  klawiszy „Page UP” i „Page DOWN” po onych na
klawiaturze w pobli u klawiszy strza ek (patrz: rozdzia  2.3).

Powrót do poprzedniego bloku programu

Przej cie do kolejnego bloku programu

"Pusty" blok
programowy
z polami do
wype nienia

Efekty
specjalne
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2.5.3. Przygotowanie bloku znakowania

2.5.3.1. Charakterystyka znakowania

* Blok: 1/1
X: 0.00 Y: 0.00 [mm]
Tekst:
Rozmiar: 0.50  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu
O

Rozdzia Strona
1 – Wspó rz dne X – Y ................................................................... 2.5.4. 25
2 – Nanoszony tekst ........................................................................ 2.5.5. 26
3 – Rozmiar znaków ....................................................................... 2.5.6. 29
4 – Si a uderzenia ............................................................................ 2.5.7. 28
5 – Rodzaj oznaczenia .................................................................... 2.5.8. 30
6 – Numer bloku ............................................................................. 2.5.9. 35
7 – Numer bie cego programu .................................................... 2.5.10. 35

2.5.3.2. Parametry znakowania

Blok: 1 20/81
20/20

Proste Lustro   O Obrócone   O Odbite   O

Centrow.  O Pauza    O                      Nr Czcionki: 1
Zw enie    :   1.00 Odst py :  1.00
Pochylenie  :   0.00

Rozdzia         Strona
8 – Kierunek znakowania ................................................................ 2.5.11. 35
9 – Automatyczne centrowanie tekstu ............................................. 2.5.12. 37
10 – Zatrzymanie ............................................................................. 2.5.13. 39
11 – Numer czcionki ........................................................................ 2.5.14.  40
12 – Zw enie / rozszerzenie ........................................................... 2.5.15.  40
13 – Odst py mi dzy znakami ......................................................... 2.5.16.  40
14 – Pochylenie tekstu ..................................................................... 2.5.17. 40

5

4

617

2

3

10 11

8

9

12
1314
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CHARAKTERYSTYKA ZNAKOWANIA

2.5.4. Wspó rz dne X i Y

* Blok: 1/1
X: 2.50 Y: 10.00 [mm]
Tekst:
Rozmiar: 0.50  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

Wspó rz dne X – Y okre laj  po enie tekstu w obszarze znakowania.

2.5.4.1. – Znakowanie liniowe lub pod k tem

Wspó rz dne wskazuj  punkt znajduj cy si  w lewym dolnym rogu pierwszego znaku.

Znakowanie liniowe Znakowanie pod k tem

2.5.4.2 Znakowanie po okr gu

Wspó rz dne wskazuj rodek okr gu bazowego.

Znakowanie po okr gu

Podawane s :
- w milimetrach lub calach w zale no ci od wybranej jednostki
miary,
- z dok adno ci  do 0.1 mm (5/100"),
- bezwzgl dnie w stosunku do pocz tku uk adu wspó rz dnych.

Wspó rz dne mog  by  wprowadzane:
- bezpo rednio z poziomu klawiatury,
- za pomoc  klawisza F3 (patrz podrozdzia 2.10.2)
- za pomoc  klawisza F9 (patrz podrozdzia 2.10.8)
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2.5.5. Nanoszony tekst

* Blok: 1/1
X: 0.00 Y: 0.00 [mm]
Tekst:   Znakowarka
Rozmiar: 0.50  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

Wprowadzenie tekstu, który ma by  oznakowany w odpowiednim bloku.

Tekst mo e sk ada  si  z:
ma ych i du ych liter,

i / lub
cyfr,

i / lub
linii,

i / lub
„parametrów”.

Maksymalna ilo  znaków w bloku wynosi 30.
Litery lub cyfry, które mog  by  oznakowane zale  od wybranej czcionki (patrz podrozdzia 2.9.7.)

2.5.5.1 - Definicja poj cia „parametry”

Program znakuj cy wykorzystuje tzw. parametry.
Nie s  one dos ownie znakowane, lecz odpowiednio przekszta cane przed oznakowaniem.
Parametry s  zawarte w znaku @.

2.5.5.2 – Zastosowanie „parametrów”

Przyk ad:

* Blok: 1/1
X: 10.00 Y: 20.00 [mm]
Tekst: @ "Miribel, le " DD "/" MM "/" YY @
Rozmiar: 2.00  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

Parametry musz  by  zawarte w znakach „@” w polu wprowadzania tekstu.
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Lista „parametrów”

PARAMETR ZNACZENIE PRZYK AD ZNAKOWANIA

@DD@ Numer dnia w miesi cu – 01 do 31 09 dla 9-go dnia w miesi cu
@MM@ Numer miesi ca – od 01 do 12 05 – maj
@YYYY@ Rok w zapisie czterocyfrowym 2001
@YY@ Rok w zapisie dwucyfrowym 01
@Y@ Ostatnia cyfra bie cego roku 1
@hh@ Godziny – 00 do 24 12 dla godziny dwunastej
@m@ Pierwsza cyfra dziesi tnych minuty – od 1 do 5 2 dla 12 godz. 28 min. 35 sek.
@mm@ Minuty – 00 do 59 28 dla 28 min.
@ss@ Sekundy – 00 do 59 35 dla 35 sek.
@WW@ Nmer tygodnia w roku – 01 do 53 01 dla 3 stycznia 2001
@CCC@ Numer dnia w roku – 001 do 366 028 dla 28 stycznia 2001
@DS@ Kod dnia
@MS@ Kod miesi ca
@YS@ Kod roku
@Kx@ Kod liczników (od K0 do K7)
@Q@ Kod zmiany wg zdefiniowanych przedzia ów

czasowych
@Vx@ Kod zmiennych tekstowych

Instrukcja zastosowania tych
„parametrów” znajduje si  w rozdziale
„Zmienne systemowe” (podrozdzia
2.9.4.)

@LOGOx@ Znakuje znak graficzny Nr x (spo ród
zainstalowanych w pami ci)

@CB(...)@ Pobranie danych przez RS232 Patrz rozdzia 2.11)
@DELAY(...)@ Wprowadza opó nienie czasowe pomi dzy

kolejnymi blokami
Patrz str. 28

@VS(...)@ Zapisuje tekst w zmiennej Patrz str. 68

W celu oznakowania tekstów odpowiadaj cych poszczególnym parametrom
istotne jest zachowanie powy szej sk adni (z rozró nieniem wielkich i
ma ych liter).
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2.5.5.3. – Paramatry specjalne

I - @LOGOx@

Ten parametr pozwala na oznakowanie logotypu zapisanego w pami ci karty steruj cej. Sk ada si  on z nazwy
owa LOGO (du e litery) oraz numeru, który zosta  przypisany temu logotypowi.

Wprowad  sam parametr, w polu tekstu, który ma by  oznakowany (patrz: lista dost pnych rysunków, rozdzia
2.9.8.).
Logo CE jest obecne w ka dy urz dzeniu. Aby je oznakowa , mo esz utworzy  program znakowania
przedstawiony poni ej. Sk adnia jest nast puj ca:
@LOGO98@: Znakowanie logo CE linia kropkowana

* Blok: 1/1
X: 5.00 Y: 15.00 [mm]
Tekst: @ LOGO98@
Rozmiar: 8.00  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

Program znakowania

II - @DELAY(...)@

To polecenie umo liwia wprowadzenie przerwy mi dzy znakowaniami dwóch kolejnych bloków.
Czas ten jest wyra ony w milisekundach.

Sk adnia: DELAY(tempo)

* Blok: 1/3
X: 10.00 Y: 20.00 [mm]
Tekst: ABCD
Rozmiar: 3.00  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

* Blok: 2/3
X: 0.00 Y: 0.00 [mm]
Tekst: @DELAY(2000)@
Rozmiar: 0.05  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

* Blok: 3/3
X: 5.00 Y: 30.00 [mm]
Tekst: EFGH
Rozmiar: 3.00  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

Uzyskane znakowanie

 Logotypy musz  by  rysowane lini  kropkowan , by znakowanie by o mo liwe.

Mi dzy znakowaniem
tekstu „ABCD” i tekstu
„EFGH” b dzie mia a
miejsce przerwa trwaj ca
2 sekundy .

Clic
k t

o buy N
OW!

PDF-XChange

w
ww.docu-track.com Clic

k t
o buy N

OW!
PDF-XChange

w
ww.docu-track.com

http://www.docu-track.com/buy/
http://www.docu-track.com/buy/


29

2.5.6. Rozmiar znaków

* Blok: 1/1
X: 0.00 Y: 0.00 [mm]
Tekst:
Rozmiar: 2.00  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

Rozmiar znaków ore la wysoko  nanoszonych wielkich liter, podany jest on w milimetrach lub calach.
Warto ci musz  si  zawiera  pomi dzy 0.5 mm (0.020") i 30.8 mm (1.215").
Dok adno  wynosi 0.1 mm (5/100 cala).

2.5.7. Si a uderzenia

* Blok: 1/1
X: 0.00 Y: 0.00 [mm]
Tekst:
Rozmiar: 2.00  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

Ten parametr wp ywa na si  z jak  narz dzie znakuj ce uderza w znakowany przedmiot.

Dost pnych jest sze  kodów uderzenia: od 1 do 6.

Im wi kszy jest kod si y uderzenia tym znakowanie jest g bsze.

Zaleca si  uaktywnienie funkcji „Kontrola obszaru” w pocz tkowym etapie pracy
urz dzenia. Dzi ki tej funkcji program b dzie informowa  operatora w
przypadku, gdy zaprogramowany tekst nie mie ci si  w obszarze znakowania
urz dzenia.

Wybór kodu si y uderzenia:
Do znakowania przedmiotów cienkich (< 5 mm): 1 lub 2,
Do znakowania przedmiotów twardych: 3 do 6,
Do znakowania przedmiotów o du ej grubo ci: 3 do 6,
Do znakowania g bokiego na twardych materia ach: 5 lub 6.

Aby dostosowa  si  uderzenia do w ciwo ci znakowania, mo esz u  kodu si y
„0” (zero), co pozwoli Ci na wprowadzenie stosownego czasu d’alimention. Aby
dowiedzie  si  w jaki sposób przej  do ekranu wprowadzenia czasu, sprawd  w
rozdziale 2.9.2. Opó nienie czasowe, str. 54.
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2.5.8. Rodzaj oznaczenia

* Blok: 1/1
X: 0.00 Y: 0.00 [mm]
Tekst:
Rozmiar: 0.50  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

Pole to okre la sposób nanoszenia tekstu.

Dla niektórych sposobów znakowania potrzebne s  dodatkowe pola wprowadzania danych lub nowy ekran.

2.5.8.1 – Znakowanie „liniowe”

Znakowanie liniowe s y do nanoszenia prostych linii tekstu równoleg ych do osi X.

* Blok: 1/1
X: 5.00 Y: 25.00 [mm]
Tekst:   ABCDE 12345
Rozmiar: 2.00  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

Aby zatwierdzi wybrany rodzaj oznaczenia, wci nij SPACJ .
Nowe pola pojawiaj  si  automatycznie.
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2.5.8.2 – Znakowanie „pod k tem”

* Blok: 1/1
X: 5.00 Y: 25.00 [mm]
Tekst:
Rozmiar: 2.00  [mm] Si a: 2

Liniowe   O Pod k tem Po okr gu   O

Znakowanie pod k tem s y do nanoszenia linii tekstu u onych pod dowolnym k tem wzgl dem osi X.

Po wyborze tego rodzaju znakowania pojawi si  dodatkowe powe „K t”, w którym nale y poda  warto  k ta.

* Blok: 1/1
X: 5.00 Y: 25.00 [mm]
Tekst:   ABCDE 12345
Rozmiar: 2.00  [mm] Si a: 2

t:   45.0
Liniowe  O Pod k tem Po okr gu   O

Warto  k towa wyra ona w stopniach (pomi dzy 0 a 360°)

UWAGA
Ten rodzaj znakowania jest dost pny wy cznie po ustawieniu urz dzenia w tryb „Administratora” (patrz
rozdzia 2.9.1.).

Przypadek szczególny :
eby znakowa  lini  tekstu

równolegle do osi Y, nale y
poda  w polu „K t” wartos
90°.
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2.5.8.3 – Znakowanie „po okr gu”

* Blok: 1/1
X: 0.00 Y: 0.00 [mm]
Tekst:
Rozmiar: 0.50  [mm] Si a: 2

Liniowe   O Pod k tem   O Po okr gu

Ten rodzaj znakowania s y do nanoszenia tekstu rozmieszczonego na obwodzie okr gu.

 Po wyborze tego rodzaju znakowania pojawiaj  si  dwa dodatkowe pola „K t” oraz „Promie ”. Nale y tak e
okre li  dodatkowy parametr okre laj cy kierunek znakowania na ekranie dost pnym za pomoc  klawisza F2.

Znakowanie zgodnie z ruchem wskazówek zegara

* Blok: 1/1
X: 20.00 Y: 20.00 [mm]
Tekst: CLOCKWISE
Rozmiar: 3.0[mm] Si a: 2

t:   45 Promie :  12
Liniowe   O Pod k tem   O Po okr gu

F2

ESC
Blok: 1 20/81 20/20
Proste Lustro   O Obrócone   O Odbite   O

Centrow.  O Pauza    O Nr Czcionki: 0
Zw enie    :   1.00 Odst py :  1.00
Pochylenie  :   0.00 Prawoskr tny

A:  rodek okr gu bazowego
R:  promie  okr gu bazowego

UWAGA
Ten rodzaj znakowania jest dost pny wy cznie po ustawieniu urz dzenia w tryb „Administratora” (patrz
rozdzia 2.9.1.).

Po enie k towe pocz tku
znakowania wyra one
w stopniach

Promie  w mm okr gu bazowego,
na którym ma by  rozmieszczony
tekst.

Aktywny  = znakowanie w kierunku
zgodnym z ruchem wskazówek zegara
(prawoskr tnie)
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Znakowanie przeciwnie do ruchu wskazówek zegara

* Blok: 1/1
X: 20.00 Y: 20.00 [mm]
Tekst: COUNTER-CLOCKWISE
Rozmiar: 3.0[mm] Si a: 2

t:   45.0 Promie :  12
Liniowe   O Pod k tem   O Po okr gu

F2

ESC
Blok: 1 20/81 20/20
Proste Lustro   O Obrócone   O Odbite   O

Centrow.  O Pauza    O Nr Czcionki: 0
Zw enie    :   1.00 Odst py :  1.00
Pochylenie  :   0.00 Prawoskr tny    O

UWAGA: Ten rodzaj znakowania jest dost pny wy cznie
po ustawieniu urz dzenia w tryb
"Administratora" (patrz rozdzia 2.9.1).

Znakowanie uzyskiwane w trybie znakowania „po okr gu”

ZNAKOWANIE
PRAWOSKR TNE

ZNAKOWANIE
LEWOSKR TNE

Znaczek „x” oznacza punkt
pocz tkowy znakowanego
wzoru (odpowiada
wspó rz dnym X – Y).

Po enie k towe pocz tku
znakowania wyra one
w stopniach

Promie  w mm okr gu bazowego,
na którym ma by  rozmieszczony
tekst.

Nieaktywny O = znakowanie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazówek zegara
(lewoskr tnie)
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Znakowanie przedmiotu o promieniu przekraczaj cym 40 mm

W takich przypadkach rodek okr gu bazowego jest po ony poza obszarem znakowania.

* Blok: 1/1
X: 70.00 Y: 40.00 [mm]
Tekst:   123456789
Rozmiar: 2.00  [mm] Si a: 2

t:   160 Promie :  50
Liniowe   O Pod k tem   O Po okr gu

F2

ESC
Blok: 1 20/81 20/20
Proste Lustro   O Obrócone   O Odbite   O

Centrow.  O Pauza    O Nr Czcionki: 0
Zw enie    :   1.00 Odst py :  1.00
Pochylenie  :   0.00 Prawoskr tny

Obszar znakowania 60 x 40 mm

t = 160°

Promie  = 50 mm

Dla tego typu znakowania, nale y zawsze dokonywa  symulacji przed
znakowaniem.
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2.5.9. Numer bloku

* Blok: 3/5
X: 20.00 Y: 20.00 [mm]
Tekst: ABCDE 12345
Rozmiar: 3.00  [mm] Si a: 2

t:   45 Promie :  12
Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

Pierwsza z zaznaczonych liczb (3) oznacza numer bie cego bloku.
Druga liczba (5) oznacza czn  ilo  bloków w danym programie.

2.5.10. Numer bie cego programu

* Blok: 1/1
X: 0.00 Y: 0.00 [mm]
Tekst:
Rozmiar: 0.50  [mm] Si a: 2
Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

Numer bie cego programu jest zawsze wy wietlany w tym miejscu na jeden z trzech sposobów:

- * bie cy program znakowania jest nowoutworzonym programem, który nie zosta  jeszcze
zapisany w pami ci znakowarki,

- 112 bie cy program znakowania zosta  zapisany w pami ci znakowarki pod numerem 112,
- 112*  program znakowania o numerze 112 zosta  zmodyfikowany i zmiany te nie zosta y jeszcze

zapisane w pami ci znakowarki.
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PARAMETRY ZNAKOWANIA

ESC
* Blok: 1/1
X: 0.00 Y: 0.00 [mm]
Tekst:
Rozmiar: 0.50  [mm] Si a:

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O
F2

Ekran parametrów znakowania ESC
Blok: 1 20/81 20/20
Proste Lustro   O Obrócone   O Odbite   O

Centrow.  O Pauza    O Nr Czcionki: 1
Zw enie    :   1.00 Odst py :  1.00
Pochylenie  :   0.00

Ka dy z powy szych parametrów mo e by  ustawiony indywidualnie dla ka dego bloku.

2.5.11. Kierunek znakowania

* Blok: 1/1
X: 0.00 Y: 0.00 [mm]
Tekst:
Rozmiar: 0.00  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O
F2

ESC
Blok: 1 20/81 20/20
Proste Lustro   O Obrócone   O Odbite   O

Centrow.   O Pauza    O Nr Czcionki: 1
Zw enie    :   1.00 Odst py :  1.00
Pochylenie  :   0.00

UWAGA
Wybrany kierunek znakowania odnosi si  wy cznie do k dego bloku
indywidualnie.
Dost pne s  ró ne kierunki znakowania umo liwiaj ce dopasowanie
nanoszonego oznaczenia do charakterystyki znakowanego detalu. Za pomoc
klawisza F2 mo na wy wietli  dodatkowy ekran z parametrami znakowania.
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Oznaczenia uzyskiwane w trybie znakowania „liniowym” oraz „pod k tem”

Znaczek „x” oznacza punkt pocz tkowy znakowania (odpowiada wspó rz dnym X – Y).

Znakowanie „pod katem”
t = 35°

Rezultat

Znakowanie „liniowe”

Kierunek
znakowania

Proste

Lustro: symetria
wzgl dem osi Y

Obrócone:
symetria wzgl dem
osi X i Y

Odbicie:
symetria
wzgl dem osi X

Powy sze kierunki znakowania s  dost pne wy cznie dla znakowania
„liniowego” i „pod k tem”. Nie s  dost pne dla znakowania „po okr gu”.
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2.5.12. Automatyczne centrowanie tekstu

Blok: 1 20/81 20/20
Proste Lustro   O Obrócone   O Odbite   O

Centrow. Pauza    O Nr Czcionki: 1
Zw enie    :   1.00 Odst py :  1.00
Pochylenie  :   0.00

Funkcja ta automatycznie centruje tekst wzgl dem jego rodka.

Warto  przypisana wspó rz dnej X powinna odpowiada rodkowi znakowanego tekstu. Mo na centrowa
teksty przy u yciu ró nych warto ci X.

W jednym programie znakowania, w zale no ci od bloku, centrowanie mo e wyglada  w nast pujacy sposób:

Automatyczne centrowanie tekstu „liniowego”

Automatyczne centrowanie tekstu „po
okr gu” w kierunku zgodnym z ruchem
wskazówek zegara

Automatyczne centrowanie tekstu „po
okr gu” w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazówek zegara

Uwaga
Funkcja ta odnosi si  wy cznie do ka dego bloku indywidualnie.

Zaprogramowany tekst mo e wykracza  poza obszar znakowania urz dzenia
je eli  wspó rz dne  X  lub  Y  s  zbyt  du e,  lub  gdy  rozmiar  znaków  jest  zbyt
wysoki. W takich przypadkach nale y odpowiednio ograniczy  te warto ci.
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UWAGA
W przypadku znakowania tekstu wycentrowanego i pod k tem, program najpierw wyrównuje po enie tekstu w
odniesieniu do osi X, a dopiero pó niej wycentrowany tekst obraca o zadany kat.

W przypadku obrotu tekstu à 90°, tekst ten b dzie wycentrowany wzgl dem wspó rz dnej Y.

2.5.13. Zatrzymanie

Je li ta funkcja zosta a uaktywniona, znakowanie zostaje zatrzymane po oznakowaniu danego bloku.
By kontynuowa  znakowanie, wci nij klawisz ENTER.
Funkcja ta umo liwia np. wykonanie kilku znakowa  na tym samym przedmiocie w ró nych miejscach.

 Blok: 1 20/81 20/20
Proste Lustro   O Obrócone   O Odbite   O

Centrow.   O Pauza Nr Czcionki: 1
Zw enie    :   1.00 Odst py :  1.00
Pochylenie  :   0.00

Centrowanie wzgl dem
wspó rz dnej X, a nast pnie
obrót tekstu o zadany k t.

Obrót o k t 45° Obrót o k t 90°

Ta funkcja jest
aktywowana
indywidualnie dla
ka dego bloku.
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2.5.14. Numer czcionki

Blok: 1 20/81 20/20
Proste Lustro   O Obrócone   O Odbite   O

Centrow.   O Pauza    O Nr Czcionki: 1
Zw enie    :   1.00 Odst py :  1.00
Pochylenie  :   0.00

Czcionki dost pne w pami ci s  oznaczane numerami (patrz rozdzia 2.9.7.).
W polu „Nr czcionki” nale y poda  numer czcionki, która ma by  zastosowana do naniesienia tekstu
zaprogramowanego w danym bloku.
Program domy lnie ustawia czcionk  Nr 1 (linia kropkowana).

2.5.15. Zw enie

Blok: 1 20/81 20/20
Proste Lustro   O Obrócone   O Odbite   O

Centrow.   O Pauza    O Nr Czcionki: 1
Zw enie    :   1.00 Odst py :  1.00
Pochylenie  :   0.00

Funkcja ta umo liwia zw anie i rozszerzanie znaków bez zmieniania ich wysoko ci.
Warto  zw enia stanowi proporcj  wysoko ci do szeroko ci danego obiektu. Jest ona wyra ona w formie
stosunku szeroko /wysoko . Zakres warto ci musi mie ci  si  pomi dzy 0.1 a 9.9 z krokiem co 0.1. Domy lna
wartos  zw enia wynosi 1.

2.5.16. Odst py

Blok: 1 20/81 20/20
Proste Lustro   O Obrócone   O Odbite   O

Centrow.   O Pauza    O Nr Czcionki: 1
Zw enie    :   1.00 Odst py :  1.00
Pochylenie  :   0.00

Funkcja ta umo liwia zmian  odst pów mi dzy znakami bez zmieniania ich wymiarów. Zakres warto ci musi
si  mie ci  pomi dzy 0.1 a 9.9 z krokiem co 0.1. Domy lna wartos  odst pów wynosi 1.

Przyk ad : Zw enie 0.50:

Zw enie 1.00:

Zw enie 1.50:

Przyk ad : Odst py 0.50:

Odst py 1.00:

Odst py 1.50:
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2.5.17. Pochylenie

Blok: 1 20/81 20/20
Proste Lustro   O Obrócone   O Odbite   O

Centrow.   O Pauza    O Nr Czcionki: 1
Zw enie    :   1.00 Odst py :  1.00
Pochylenie  :   0.00

Funkcja ta umo liwia pochylenie znaków wzgl dem pionu w zakresie od -180° do +180°.

Warto ci dodatnie powoduj  pochylenie obiektu w prawo; warto ci ujemne powoduj  pochylenie obiektu w
lewo.

Przyk ad : Pochylenie -30:

Pochylenie 0.00:

Pochylenie +30:
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2.6) Menu „Znakowanie”

Zaznacz menu znakowania za pomoc  STRA EK  lub klawisza TAB  a nast pnie zatwierd

klawiszem ENTER .

ESC
Z N A K O W A N I E : TEST

 pojedyncze :
N  razy   : O [ 1   ] razy
niesko cz. : O
Symulacja O

Proces znakowania odbywa si  wed ug nast puj cego schematu:
Znakowanie zaprogramowanego wzoru,
Powrót rylca do pocz tku uk adu wspó rz dnych,
Kontrola pozosta ej ilo ci cykli znakowania ,
Powrót do pierwszego etapu.

2.6.1. Znakowanie pojedyncze

Funkcja ta umo liwia zwyczajne oznakowanie pojedynczego elementu.

 Z N A K O W A N I E : TEST
 pojedyncze :

N  razy   : O [ 1   ] razy
niesko cz. : O
Symulacja O

ENTER

Potwierd  wybór klawiszem ENTER, eby przej  do ekranu znakowania.

ZNAKOWANIE  : 000 001

   <Enter>  Uruchomienie znakowania
ENTER

Wci nij klawisz ENTER, eby uruchomi  znakowanie.

Podczas znakowania wy wietlany jest nast puj cy ekran:
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Znakowanie w toku ...

ZNAKOWANIE  : 000 001

   <Enter>  Zatrzymanie znakowania
ENTER

W razie potrzeby wci nij klawisz ENTER, eby przerwa  proces znakowania.

   Znakowanie w toku ...

ZNAKOWANIE  : 000 001
   Zako czenie znakowania ?    T/N :

Kontynuacja znakowania
Powrót do pocz tku uk adu wspó rz dnych
Powrót do ekranu menu znakowania

Zatrzymanie znakowania: wci nij klawisz „T” a nast pnie klawisz ENTER.

2.6.2. Znakowanie „N” razy

Funkcja ta umo liwia oznakowanie kolejno serii „N” elementów.

W celu wyboru tej funkcji nale y przesuna  kursor klawiszem strza ki w dó  a nast pnie zatwierdzi  t

opcj  wciskaj c klawisz SPACJI .

Z N A K O W A N I E : TEST
pojedyncze : O

 N razy : [ 20 ] razy
niesko cz. : O
Symulacja O

ENTER

Potwierd  wybór klawiszem ENTER, eby przej  do ekranu znakowania.

ZNAKOWANIE  : 000 020

   <Enter>  Uruchomienie znakowania
ENTER

Wci nij klawisz ENTER, eby uruchomi  znakowanie.

wci nij klawisz „N” a nast pnie ENTER

W tym polu
wpisz dan
ilo  oznacze

czna ilo  oznacze
do naniesienia

Ilo  oznacze  ju
naniesionych

Clic
k t

o buy N
OW!

PDF-XChange

w
ww.docu-track.com Clic

k t
o buy N

OW!
PDF-XChange

w
ww.docu-track.com

http://www.docu-track.com/buy/
http://www.docu-track.com/buy/


44

Podczas znakowania pojawia si  nast puj cy ekran.

Po powrocie g owicy do pocz tku uk adu wspó rz dnych wci nij klawisz ENTER, by oznakowa  nast pn  cz
lub wci nij przycisk na urz dzeniu.

W razie potrzeby, podczas znakowania wci nij klawisz ENTER, eby przerwa  proces znakowania.

Kontynuacja znakowania
Powrót do pocz tku uk adu wspó rz dnych
Powrót do ekranu menu znakowania

Przerwanie znakowania: wci nij klawisz „T” a nast pnie klawisz ENTER.

2.6.3. Znakowanie niesko czone

Funkcja ta jest podobna do znakowania „N razy”, lecz w tym przypadku znakowanie powtarza si  w
niesko czono .

W celu wyboru tej funkcji nale y przesun  kursor klawiszem strza ki w dó , a nast pnie potwierdzi  t

opcj  klawiszem SPACJI .

 Z N A K O W A N I E : TEST
pojedyncze : O
N  razy   : O [ 1  ] razy

 niesko cz. :
Symulacja O

ENTER

Potwierd  wybór klawiszem ENTER, eby przej  do ekranu znakowania.

ZNAKOWANIE  : 0

   <Enter>  Uruchomienie znakowania
ENTER

Wci nij klawisz ENTER, eby uruchomi  znakowanie.

Ilo  oznacze  do
naniesienia

Ilo  oznacze  ju
naniesionych

wci nij klawisz „N” a nast pnie ENTER
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Podczas znakowania pojawia si  nast puj cy ekran:

   Znakowanie w toku ...

ZNAKOWANIE  : 0

   <Enter>  Zatrzymanie znakowania

Po powrocie g owicy do pocz tku uk adu wspó rz dnych wci nij klawisz ENTER, by oznakowa  nast pn  cz
lub wci nij przycisk na urz dzeniu.

W razie potrzeby, podczas znakowania wci nij klawisz ENTER, eby przerwa  proces znakowania.

Kontynuacja znakowania
Powrót do pocz tku uk adu wspó rz dnych
Powrót do ekranu menu znakowania

Przerwanie znakowania: wci nij klawisz „T” a nast pnie klawisz ENTER.

2.6.4. Symulacja znakowania

Funkcja ta s y do przeprowadzenia symulacji znakowania. Symulacja polega na wyznaczaniu prostok tów, w
których zawarte s  bloki znakowania (pocz tek bloku a nast pnie koniec bloku).
Podczas symulacji narz dzie znakuj ce porusza si  ponad powierzchni  materia u nie znakuj c jej.

eby wybra  t  funkcj  nale y przesun  kursor klawiszem strza ki w dó , a nast pnie potwierdzi  t  opcj

klawiszem SPACJI .

Z N A K O W A N I E : TEST
pojedyncze : O
N  razy   : O [ 1  ] razy
niesko cz. : O

 Symulacja

ENTER

Potwierd  wybór klawiszem ENTER, eby przej  do ekranu znakowania.

SYMULACJA  :

   <Enter>  Uruchomienie znakowania
ENTER

Wci nij klawisz ENTER, eby uruchomi  symulacj  znakowania.

Ilo
wykonanych
znakowa

wci nij klawisz „N” a nast pnie ENTER
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Wykonuj polecenia pojawiaj ce si  na kolejnych ekranach.

Podczas symulacji znakowania wy wietlane s  nast puj ce ekrany:
Znakowanie w toku ...

SYMULACJA  :
   Po enie pocz tku bloku 1
   Zatrzymane...    <Spacja> wznawia
   <Enter>  Zatrzymanie znakowania

Narz dzie przemieszcza si  na pocz tek pierwszego bloku znakowania w lewym dolnym rogu pierwszego
nanoszonego znaku.
Wci nij klawisz SPACJI, eby kontynuowa  symulacj .

Znakowanie w toku ...

SYMULACJA  :
   Po enie ko ca bloku 1
   Zatrzymane...    <Spacja> wznawia
   <Enter>  Zatrzymanie znakowania

Narz dzie przemieszcza si  na koniec pierwszego bloku znakowania w prawym dolnym rogu ostatniego
nanoszonego znaku.
Wci nij klawisz SPACJI, eby kontynuowa  symulacj .

Procedura ta jest powtarzana kolejno dla ka dego bloku programu znakowania.
Po zako czeniu symulacji ostatniego bloku programu rylec powraca do pocz tku uk adu wspó rz dnych.
Wy wietlone zostaje g ówne menu znakowania.

Pocz tek symulacji Pocz tek symulacji

Koniec
symulacji

Koniec
symulacji

W celu przeprowadzenia symulacji tylko pojedynczego bloku zamiast ca ci
programu, nale y przej  do danego bloku programu i wcisn  klawisz F4.
Metoda ta pozwala na szybkie korygowanie parametrów danego bloku bez
wielokrotnego przeprowadzania symulacji ca ego programu.
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2.7) Menu „zarz dzania plikami”

Za pomoc  tego menu mo na uzyska  dost p do istniej cych w pami ci znakowarki programów w celu:
Wczytania i oznakowania wybranego programu,
Wczytania i modyfikacji wybranego programu,
Usuni cia wybranego programu.

Zaznacz menu zarz dzania plikami za pomoc  STRZA EK  lub klawisza TAB  a nast pnie

zatwierd  klawiszem ENTER .

Zaznacz jedn  z powy szych funkcji za pomoc  STRZA EK lub klawisza TAB, a nast pnie wci nij klawisz
ENTER.

Na ekranie wy wietlona zostanie lista programów dost pnych w pami ci znakowarki.

-Otwórz plik znakowania- 99.0% wolne
 001 TEST
 002 TEST2
 010 TEST3
 050 TEST4
 250 TEST5

Warto  ta wskazuje procentowo ilo  pozosta ej wolnej
pami ci w stosunku do warto ci pocz tkowej (50KB).

Programy s  uporz dkowane w kolejno ci od najni szego do najwy szego numeru programu. W przypadku
zapisania w pami ci wi cej ni  pi ciu programów po prawej stronie pojawia si  pasek przewijania wskazuj cy

mo liwo  przewijania listy klawiszami strza ek (GÓRA / DÓ ) .

Za pomoc  STRZA EK  zaznacz odpowiedni program, który chcesz otworzy  lub usun , a nast pnie

wci nij klawisz ENTER dla potwierdzenia wyboru.
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2.7.1. Otwieranie programu do oznakowania

Zaznacz odpowiedni program za pomoc  STRZA EK, a nast pnie wci nij klawisz ENTER dla potwierdzenia
wyboru.

-Otwórz plik znakowania- 99.0% wolne
 001 TEST
 002 TEST2
 010 TEST3
 050 TEST4
 250 TEST5

Po otwarciu programu, wci nij klawisz ENTER eby powróci  do g ównego menu.

Przeprowad  proces znakowania zgodnie z instrukcjami zawartymi w rozdziale "Znakowanie" (patrz strona 41).

2.7.2. Otwieranie programu w celu modyfikacji i zapisania zmian

Zaznacz odpowiedni program za pomoc  STRZA EK, a nast pnie wci nij klawisz ENTER dla potwierdzenia
wyboru.

-Otwórz plik znakowania- 99.0% wolne
 001 TEST
 002 TEST2
 010 TEST3
 050 TEST4
 250 TEST5

Po otwarciu programu mo na nanie  zmiany.
Obok numeru danego programu wy wietlana b dzie gwiazdka: *

Przypadek pierwszy

Wciskasz klawisz ESCAPE eby wyj  z ekranu programowania. Wy wietlany jest nast puj cy komunikat:

Zapisa  zmiany ?
Potwierdzenie Esc / t / n:

ESCAPE : Powrót do programowania bez zapisywania wprowadzonych zmian
n : Wyj cie do g ównego menu bez zapisywania wprowadzonych zmian
t : Zapisanie wprowadzonych zmian.

Wy wietlony zostanie ekran:

   010*

Podaj numer pliku  [0 999] :
Komentarz o pliku

Podaj nowy numer programu - zast pi on dotychczasowy numer programu.
Podaj komentarz o programie (opcjonalne), na przyk ad opis znakowanej cz ci lub sposobu znakowania.

Numer programu
(3 cyfry)

Komentarz / opis programu
( maks. 32 znaki)
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Je eli podany zostanie numer programu, który ju  istnieje w pami ci znakowarki, wy wietlony zostanie
nast puj cy ekran z komunikatem:

010      Plik ten ju  istnieje !
Zast pi  plik ? (t/n)  :

t : Zast pienie istniej cego programu bie cym programem.
n : Wyj cie do g ównego menu bez zapisywania wprowadzonych zmian.

W przypadku odpowiedzi "t" w celu zast pienia lub zmiany numeru pliku wy wietlony zostanie ekran:

   010                                                                          194 Bajty
Podaj numer pliku  [0 999] : 010

Komentarz o pliku
TEST ZNAKOWANIA

   Plik zosta  zapisany                                           Koniec :[Esc]

Wci nij ESCAPE, eby powróci  do menu g ównego.

Przypadek drugi

Wciskasz klawisz F11 eby zapisa  wprowadzone zmiany.

Wykonaj nast puj ce czynno ci:
- Podaj nowy numer programu, który zast pi dotychczasowy numer programu. Potwierd  klawiszem ENTER.
- Podaj komentarz o programie (opcjonalny).

   010*

Podaj numer pliku  [0 999] : 020
Komentarz o pliku
TEST ZNAKOWANIA

Je eli podany zostanie numer programu, który ju  istnieje w pami ci znakowarki, wy wietlony zostanie
nast puj cy ekran z komunikatem:

020      Plik ten ju  istnieje !
Zast pi  plik ? (t/n)  :

t : Zast pienie istniej cego programu bie cym programem.
n : Wyj cie do g ównego menu bez zapisywania wprowadzonych zmian.

W przypadku odpowiedzi "t" w celu zast pienia lub zmiany numeru pliku wy wietlony zostanie ekran:
   020                                                                          194 Bajty

Podaj numer pliku  [0 999] : 010

Komentarz o pliku
TEST ZNAKOWANIA

   Plik zosta  zapisany Koniec :[Esc]

Wci nij ESCAPE, eby powróci  do menu g ównego.
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2.7.3. Usuwanie programów

Zaznacz odpowiedni program za pomoc  STRZA EK, a nast pnie wci nij klawisz ENTER dla potwierdzenia
wyboru.

-Usu  plik znakowania- 99.0% wolne
 001 TEST
 002 TEST2
 010 TEST3
 050 TEST4
 250 TEST5

ENTER
Wci nij klawisz ENTER - wy wietlony zostanie komunikat
z pro  potwierdzenia zamiaru usuni cia programu:

USUWAM PLIK ZNAKOWANIA 001

Potwierdzenie Esc / t / n: _

ESCAPE : Wyj cie do g ównego menu bez usuwania programu.
t : Usuni cie programu i wyj cie do g ównego menu.
n : Wyj cie do g ównego menu bez usuwania programu.
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2.8) Menu czno ci z komputerem PC (opcja)

Funkcja ta jest opcjonalna i dost pna wy cznie wtedy, gdy program znakuj cy PW03 lub program
zapisywania plików PW02 jest zainstalowany na komputerze.

Za pomoc  tego menu mo liwe jest przesy anie informacji:
z komputera PC do pami ci jednostki steruj cej,
z pami ci jednostki steruj cej do komputera PC.

Zaznacz menu czno ci z komputerem PC za pomoc  STRZA EK lub klawisza TAB, a nast pnie wci nij
klawisz ENTER.

Wi cej informacji na temat zastosowania i obs ugi tej funkcji znajduje si  w instrukcji programowania
dostarczanej z oprogramowaniem PW03.

*PO CZENIE Z KOMPUTEREM PC*

Wska nik transmisji danych (w kierunkach Komputer PC / Znakowarka oraz Znakowarka / Komputer PC).
Wska nik miga podczas przesy ania danych.
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2.9) Menu „konfiguracji”

Za pomoc  tego menu mo na uzyska  dost p do poszczególnych parametrów znakowarki.

Zaznacz menu konfiguracji za pomoc  STRZA EK lub klawisza TAB a nast pnie wci nij klawisz ENTER.

Menu konfiguracji sk ada si  z trzech kolejnych ekranów.
Za pomoc  klawiszy STRZA EK mo na przemieszcza  kursor w gór  i w dó  pomi dzy ekranami.

- K O N F I G U R A C J A -
Poziom dost pu H
Opó nienia ruchu ig y
Parametry Pliku
Zmienne Systemowe
Ustawienia Daty/Czasu

- K O N F I G U R A C J A -
zyk

Lista dost pnych czcionek
Lista dost pnych rysunków
Konfiguracja licznika zu ycia ig y
Charakterystyka Urz dzenia

- K O N F I G U R A C J A -
Konfiguracja Dialog

Zaznacz odpowiedni parametr za pomoc  STRZA EK, a nast pnie wci nij klawisz ENTER dla potwierdzenia
wyboru.

ESC

ESC

ESC
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2.9.1. Poziom dost pu

Zaznacz za pomoc  STRZA EK "poziom dost pu", a nast pnie wci nij klawisz ENTER dla potwierdzenia
wyboru.

- K O N F I G U R A C J A -
Poziom dost pu H
Opó nienia ruchu ig y
Parametry Pliku
Zmienne Systemowe
Ustawienia Daty/Czasu

ENTER

ESC

Poziom dost pu: Operator (L)

Poziom dost pu: Administrator (H)

Zaznacz odpowiedni poziom dost pu za pomoc  STRZA EK, a nast pnie wci nij klawisz ENTER dla
potwierdzenia wyboru.

Istniej  dwa poziomy dost pu:
OPERATOR - oznaczany liter  L ("Low" - niski) - dost p ograniczony tylko do nielicznych funkcji
programu.
ADMINISTRATOR - oznaczany liter  H ("High" - wysoki) - pe ny dost p do wszystkich funkcji
programu.

Poziom operatora umo liwia dost p do ograniczonego zakresu programu w celu tworzenia programów prostych.
Na tym poziomie nie ma dost pu do nast puj cych menu:

Znakowanie po okr gu,
Znakowanie pod k tem,
Parametry programu,
Zmienne systemowe,
Ustawienie daty/godziny,

zy, Lista czcionek,
Lista rysunków,

ciwo ci urz dzenia.
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2.9.2. Opó nienia ruchu ig y

Zaznacz za pomoc  STRZA EK "Opó nienia ruchu ig y", a nast pnie wci nij klawisz ENTER dla
potwierdzenia wyboru.

- K O N F I G U R A C J A -

Poziom dost pu H
Opó nienia ruchu ig y
Parametry Pliku
Zmienne Systemowe
Ustawienia Daty/Czasu

ENTER

ESC
Rylec elektromagnetyczny

Unoszenie:  4 ms
Opadanie: 11 ms
Pr dko  znakowania: 33 mm/s
Pr dko  ruchu: 110 mm/s

Opó nienia

Menu to umo liwia dostosowanie do w asnych potrzeb parametrów opó nienia.

Zalecamy jednak u ywanie warto ci domy lnych.

Pr dko ci

Pr dko  znakowania i pr dko  ruchu wy wietlone na ekranie s  pr dko ciami wzorcowymi
zaprogramowanymi domy lnie (pr dko ci po rednie).
Przy pomocy stra ek góra/dó  na klawiaturze ustaw kursor na warto ci, która ma by  zmieniona i podaj now
warto .
Warto ci te mog  by  dowolnie ustawiana. W tym przypadku nale y wybra  znakowanie w trybie „pr dkos
optymalna”.

Warto ci pr dko ci zaprogramowane domy lnie:

Ustawienie preferencji znakowania pod wzgl dem
Pr dko jako ci znakowania optymalne pr dko ci znakowania

znakowania - 20 % warto ci domy lnej warto  domy lna + 20 % warto ci domy lnej

pozycjonowania - 40 % warto ci domy lnej warto  domy lna + 40 % warto ci domy lnej

Zmiana opó nienia uszkodzi wszystkie pliki znajduj ce si  w pami ci urz dzenia.

Zmiana ustawie  pr dko ci uszkodzi wszystkie pliki znajduj ce si  w pami ci
urz dzenia.
Zmiana pr dko ci domy lnej spowoduje automatyczn  zmian  pr dko ci zwi zan  z

ugo ci  trwania cyklu jak równie  wartos  jako ci znakowania.
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2.9.3. Parametry pliku

Funkcj  t  mo na uaktywni  wy cznie w trybie "Administratora".

Zaznacz za pomoc  STRZA EK "Parametry Pliku", a nast pnie wci nij klawisz ENTER dla potwierdzenia
wyboru.

- K O N F I G U R A C J A -

Poziom dost pu H
Opó nienia ruchu ig y
Parametry Pliku
Zmienne Systemowe
Ustawienia Daty/Czasu

ENTER

ESC
  Parametry Pliku

  Jednostki  mm O cale

  Kontrola obszaru O
  Podstawa ma ych liter O

Przemieszczanie kursora pomi dzy poszczególnymi parametrami odbywa si  za pomoc  klawiszy STRZA EK.

Aktywacja / deaktywacja poszczególnych parametrów odbywa si  za pomoc  klawisza SPACJI.

Wci nij klawisz ENTER dla potwierdzenia wyboru.

2.9.3.1 – Jednostki

  Parametry Pliku

  Jednostki  mm O cale

  Kontrola obszaru O
  Podstawa ma ych liter O

W programach znakowania mo na korzysta  z dwóch jednostek miary - milimetrów i cali.

Wszystkie warto ci b ce miar  d ugo ci takie, jak d ugo ci, rozmiar znaków, itp. b  po zmianie wyra one w
wybranych tutaj jednostkach.

Zmiana jednostek miary spowoduje automatyczne przeliczenie warto ci wspó rz dnych i wymiarów we
wszystkich programach zawartych w pami ci sterowania.

Przedstawione tu parametry odnosz  si  do WSZYSTKICH programów
znakowania.
Zmiana jednostek miary spowoduje automatyczn  konwersj  wspó rz dnych
i wymiarów we WSZYSTKICH programach.
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2.9.3.2 – Kontrola obszaru

Parametry Pliku

  Jednostki  mm O cale

  Kontrola obszaru
  Podstawa ma ych liter O

Funkcja ta jest domy lnie aktywna.
W przypadku, gdy zaprogramowany wzór wykroczy poza obszar znakowania urz dzenia, wy wietlony
zostanie komunikat o b dzie.
Czas potrzebny na obliczenia wyd a si , a co za tym idzie tak e czas ca ego cyklu znakowania.

Zaleca si  wykorzystanie tej opcji tylko podczas przygotowywania programów.

Kiedy funkcja kontroli obszaru zostanie wy czona:
Rylec mo e si  zatrzyma  na ograniczniku w przypadku, gdy zaprogramowany tekst jest zbyt d ugi lub
gdy wspó rz dne zosta y b dnie zaprogramowane.
Czas potrzebny na obliczenia, a tak e czas ca ego cyklu znakowania, jest znacznie krótszy.

Przyk ady przekroczenia obszaru znakowania na nast pnej stronie.

Zaleca si  tworzenie programów znakowania z aktywn  funkcj  "kontroli
obszaru" i wy czenie tej funkcji po zako czeniu wszelkich modyfikacji
programu.
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Przyk ad: przekroczenie obszaru znakowania w osi X:

Program znakowania

X: 50.00 Y: 20.00 [mm]
Tekst:   ABCDE 12345
Rozmiar: 8.00  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

Zostanie w tym przypadku wy wietlony komunikat o b dzie:

Tekst poza obszarem ... blok 1
Przekroczono o  X

   Naci nij dowolny klawisz ...

Przyk ad: przekroczenie obszaru znakowania w osi Y:

Program znakowania
TEST5                                                                                            Blok: 1/1
X:  35.00 Y: 30.00 [mm]
Tekst:   ABCDE 12345
Rozmiar: 8.00  [mm] Si a: 2

t:   90° Promie :  30
Liniowe   O Pod k tem   O Po okr gu

Zostanie w tym przypadku wy wietlony komunikat o b dzie:

Tekst poza obszarem ... blok 1
Przekroczono o  Y

   Naci nij dowolny klawisz ...

Przesuwy znakowarki:
X = 60 mm
Y = 40 mm
Wspó rz dne znakowanego tekstu:
X = 50 mm
Y = 20 mm
Rozmiar znaków = 8 mm

ugo  tekstu = 48.40 mm

Przesuwy znakowarki:
X = 60 mm
Y = 40 mm
Wspó rz dne znakowanego tekstu:
X = 35 mm
Y = 30 mm
Promie  = 30 mm
Rozmiar znaków = 8 mm
Wysoko  tekstu = 42.17 mm

W tym przyk adzie nale y tak
zmodyfikowa  warto
wspó rz dnej X, rozmiar
znaków lub skróci  tekst.

Naci nij dowolny klawisz
eby powróci  do menu
ównego.

W  tym  przy adzie nale y
zwi kszy  warto
wspó rz dnej Y, rozmiar
znaków.

Naci nij dowolny klawisz
eby powróci  do menu
ównego.
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2.9.3.3 – Podstawa ma ych liter

  Parametry Pliku
  Jednostki  mm O cale

  Kontrola obszaru O
  Podstawa ma ych liter

Przy znakowaniu ma ych liter, program b dzie bra  pod uwag  przestrze  potrzebn  dla znaków z laskami,
takich jak: p, g ...

Podstawa ma ych liter aktywna Podstawa ma ych liter wy czona

Ró nica w
znakowaniu
du ych liter

Je eli funkcja podstawy ma ych liter jest aktywna, a tekst zawiera wy cznie
du e litery, oznaczenie b dzie przesuni te w osi Y o warto  stanowi
odleg  pomi dzy podstaw  ma ych liter a du ych liter.
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2.9.4. Zmienne systemowe

Zaznacz za pomoc  STRZA EK "Zmienne systemowe", a nast pnie wci nij klawisz ENTER dla potwierdzenia
wyboru.

- K O N F I G U R A C J A -
Poziom dost pu H
Opó nienia ruchu ig y
Parametry Pliku
Zmienne Systemowe
Ustawienia Daty/Czasu

ENTER

ESC
  Zmienne Systemowe

Konfiguracja Liczników
Konfiguracja Kodów Zmian
Konfiguracja Kodów Dni / Miesi cy / Lat
Konfiguracja Zmiennych Tekstowych

Tre  nanoszonego oznaczenia mo na zautomatyzowa  za pomoc  nast puj cych zmiennych:

- Liczniki: liczniki s  wykorzystywane do zwi kszania / zmniejszania znakowanych warto ci, np. do
automatycznego znakowania numerów seryjnych cz ci.

- Kody zmian: kody zmian okre laj  zmienne tekstowe, które maj  by  znakowane na poszczególnych
zmianach zdefiniowanych przedzia ami czasowymi.

- Kody Miesi cy/Lat/ Dni: umo liwiaj  okre lenie indywidualnych kodów opisuj cych dni/miesi ce / lata.
- Zmienne tekstowe: tekst, który mo e by  wywo ywany w ró nych programach bez potrzeby

ka dorazowego wpisywania.

Zmienne systemowe s
wspólne dla wszystkich
programów znakowania.
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2.9.4.1 – Konfiguracja liczników

Liczniki s  wykorzystywane do zwi kszania / zmniejszania znakowanych warto ci.
Numeracja mo e przyjmowa  warto ci zarówno cyfrowe jak i alfanumeryczne.
W ka dym programie mo na wykorzysta  osiem niezale nych liczników.
Ka dy licznik mo e przyjmowa  warto ci maksymalnie o miocyfrowe.

Liczniki mo na okre li  "parametrami" od K0 do K7.

Ustawienia wykorzystywanych w programie liczników mo na zmieni  w punkcie "Konfiguracja Liczników"
dost pnym z poziomu menu „Zmienne Systemowe”.

Zaznacz za pomoc  STRZA EK "Konfiguracja Liczników", a nast pnie wci nij klawisz ENTER dla
potwierdzenia wyboru.

  Zmienne Systemowe

Konfiguracja Liczników
Konfiguracja Kodów Zmian
Konfiguracja Kodów Dni / Miesi cy / Lat
Konfiguracja Zmiennych Tekstowych

Wprowadzanie danych odbywa si  wed ug nast puj cego schematu:
- Wci ni cie klawisza ENTER w celu potwierdzenia edycji,
- Wprowadzenie danych,
- Potwierdzenie wprowadzonych danych klawiszem ENTER,

- Przj cie do pozosta ych pól wprowadzania danych za pomoc  STRZA EK .

Opis zastosowanych symboli:

- warto  pocz tkowa licznika

- warto  ko cowa licznika

- przyrost warto ci licznika

- rozmiar partii - co ile oznacze  warto  licznika ma by  zmieniona

- bie ca warto  licznika
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Zastosowanie:

Obja nienie powy szych ekranów:

Numer licznika: K2 K3 K4 K7
Znakowane warto ci: Numeryczna Numeryczna Numeryczna Alfanumeryczna
Nast pny numer do oznakowania: 356 098 45 5B
Pocz tkowy numer zakresu: 001 000 50 1A
Ko cowy numer zakresu: 999 400 00 9Z
Przyrost / zmniejszenie warto ci: 1 2 - 1 1
Ilo  elementów o tym samym numerze
(partia):

1 1 1 2

Pole wprowadzenia
danych : maks. 8 znaków

FUNKCJA ZMNIEJSZANIA WARTO CI LICZNIKA

Warto  danego licznika mo e ulega  zmniejszaniu zamiast zwi kszania
poprzez ustawienie warto ci ko cowej mniejszej ni  warto  pocz tkowa.
W powy szym przyk adzie warto  licznika K4 b dzie ulega  zmniejszaniu,
poniewa  jego warto  ko cowa jest mniejsza od warto ci pocz tkowej.
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Inicjalizacja liczników

Poni szy ekran umo liwia okre lenie godziny lub daty, kiedy dany licznik ma zosta  zresetowany do warto ci
pocz tkowej.

Przyk ad programu znakowania

1/1
X: 10.00 Y: 10.00 [mm]
Tekst:   @K2@
Rozmiar: 3 [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

Uzyskane oznaczenie:

Licznik K4 b dzie
resetowany codziennie
o pó nocy

Licznik K6 b dzie
resetowany pierwszego
dnia ka dego miesi ca

Licznik K3 b dzie resetowany o
ka dej pe nej godzinie

Licznik K7 b dzie resetowany
1 stycznia o pó nocy (raz w roku)

Ustawienia inicjalizacji liczników, czyli przywracania ich warto ci
pocz tkowych, s  wspólne dla wszystkich programów znakowania.
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2.9.4.2 – Konfiguracja kodów zmian

Kody zmian pozwalaj  na oznaczanie cz ci ustalonymi kodami tekstowymi, które si  automatycznie
prze czaj  na poszczególnych zmianach w zale no ci od bie cego czasu.

Mo na zdefiniowa  maksymalnie po 5 zmian / dob  oddzielnie dla ka dego dnia tygodnia.

Kody zmian opisane s  pojedynczym "parametrem" Q.

Zmiany tego parametru uzale nione s  od zegara znakowarki.

Zaznacz za pomoc  STRZA EK "Konfiguracja kodów Zmian", a nast pnie wci nij klawisz ENTER dla
potwierdzenia wyboru.

  Zmienne Systemowe

Konfiguracja Liczników
Konfiguracja Kodów Zmian
Konfiguracja Kodów Dni / Miesi cy / Lat
Konfiguracja Zmiennych Tekstowych

                                                                       ENTER

START KONIEC KOD                                NIEDZIELA
Zmiana 1 : 00:00 00:00
Zmiana 2 : 00:00 00:00
Zmiana 3 : 00:00 00:00
Zmiana 4 : 00:00 00:00
Zmiana 5 : 00:00 00:00

Page Down

Page Up
START KONIEC KOD                        PONIEDZIA EK

Zmiana 1 : 00:00 07:59 NOC
Zmiana 2 : 08:00 13:59 PIOTR
Zmiana 3 : 14:00 19:59 ZMIANA 2
Zmiana 4 : 20:00 23:59 ZMIANA 3
Zmiana 5 :  00:00 00:00

Wprowadzanie danych odbywa si  wed ug nast puj cego schematu:
- Potwierdzenie edycji klawiszem ENTER,
- Wprowadzenie danych,
- Potwierdzenie danych klawiszem ENTER,

- Przj cie do pozosta ych pól wprowadzania danych za pomoc  STRZA EK .

Wed ug powy szej tabeli w ka dy poniedzia ek:
- w godzinach od 00:00 do 07:59 w miejsce parametru Q znakowany b dzie tekst:  NOC
- w godzinach od 08:00 do 13:59 w miejsce parametru Q znakowany b dzie tekst:  PIOTR
- w godzinach od 14:00 do 19:59 w miejsce parametru Q znakowany b dzie tekst:  ZMIANA 2
- w godzinach od 20:00 do 23:59 w miejsce parametru Q znakowany b dzie tekst:  ZMIANA 3

Pole wprowadzania
kodów zmian :

maks. 20 znaków
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Przyk ad znakowania o godzinie 17:00

Blok: 1/1
X: 5.00 Y: 5.00 [mm]
Tekst:   @Q@
Rozmiar: 2.00  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

ZMIANA 2

Przy ustalaniu przedzia ów czasowych dla poszczególnych zmian nale y si
upewni , e zakresy te nie zachodz  na siebie, tzn. e godzina ko ca jednego
zakresu nie jest wi ksza lub równa pocz tkowej godzinie nast pnego
zakresu.
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2.9.4.3 – Konfiguracja kodów Dni / Miesi cy / Lat

Kody te umo liwiaj  okre lenie indywidualnej symboliki opisuj cej dni / miesi ce / lata na przestrzeni kolejnych
pi ciu lat.

Zaznacz za pomoc  STRZA EK "Konfiguracja kodów Dni / Miesi cy / Lat", a nast pnie wci nij klawisz
ENTER dla potwierdzenia wyboru.

  Zmienne Systemowe

Konfiguracja Liczników
Konfiguracja Kodów Zmian
Konfiguracja Kodów Dni / Miesi cy / Lat
Konfiguracja Zmiennych Tekstowych

ENTER

Przechodzenie pomi dzy kolejnymi ekranami tego parametru odbywa si  za pomoc  klawiszy "Page Up" / "Page
Dn".

Wprowadzanie danych odbywa si  wed ug nast puj cego schematu:
- Potwierdzenie edycji klawiszem ENTER,
- Wprowadzenie danych,
- Potwierdzenie danych klawiszem ENTER,

- Przj cie do pozosta ych pól wprowadzania danych za pomoc  STRZA EK .

   ODPOWIEDNIKI KODOWE DNI

 Niedziela : NIEDZ Czwartek : 04
 Poniedz.  : Pon Pi tek : 05
 Wtorek : 02 Sobota : SOB

roda  : roda
 Page Down

Page Up
ODPOWIEDNIKI KODOWE MIESI CY

 01 : -A- 05 : 05-Maj 09 : W-09
 02 : LUT 06 : CZERWIEC 10 : PA DZ
 03 : 03 07 : L-07 11 : LIST
 04 : Kwiecie 08 : SIE 12 : 12
 Page Down

Page Up
   ODPOWIEDNIKI KODOWE LAT

2000 : 00
2001 : 01
2002 : C21-Y1
2003 : C21-Y2
2004 : IV

Pola wprowadzania kodów
(Maksymalnie: 8 znaków)

Pola wprowadzania kodów
(Maksymalnie: 10 znaków)

Pola wprowadzania kodów
(Maksymalnie: 9 znaków)

ESC

ESC

ESC
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Kody te opisane s  "parametrami":

- DS dla dni,
- MS dla miesi cy,
- YS dla lat.

Przyk ad zastosowania kodów przedstawionych powy ej:
(znakowanie przeprowadzone w rod  7 lutego 2001)

* Blok: 1/1
X: 10.00 Y: 10.00 [mm]
Tekst:   @"Lyon, " DS " " DD "-" MS "/" YS@
Rozmiar: 2.00  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

Uzyskane oznaczenie:

Lyon, roda 7-LUT/01
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2.9.4.4 – Konfiguracja zmiennych tekstowych

Funkcja zmiennych tekstowych umo liwia wykorzystywanie tego samego tekstu wielokrotnie w ró nych
programach znakowania bez potrzeby jego ka dorazowego wpisywania, np. nazwy lub numeru telefonu firmy.

W pami ci znakowarki mo e by  przechowywanych do 10 ró nych zmiennych tekstowych o d ugo ci
maksymalnie 32 znaków ka da.
Dane zapisane w zmiennych tekstowych s  wspólne dla ka dego programu znakowania.
Zmienne tekstowe wywo ywane s  parametrami V0 - V9

  Zmienne Systemowe

Konfiguracja Liczników
Konfiguracja Kodów Zmian
Konfiguracja Kodów Dni / Miesi cy / Lat
Konfiguracja Zmiennych Tekstowych

ENTER

Konfiguracja Zmiennych Tekstowych

V0 :

ENTER

Konfiguracja Zmiennych Tekstowych

V1 :  ABCDE0123

ENTER

Konfiguracja Zmiennych Tekstowych

V0 :

ENTER

ESC

  Zmienne Systemowe

Konfiguracja Liczników
Konfiguracja Kodów Zmian
Konfiguracja Kodów Dni / Miesi cy / Lat
Konfiguracja Zmiennych Tekstowych

Wprowad  warto
zmiennej tekstowej

Konfiguracja Zmiennych Tekstowych

 V0 :
Konfiguracja Zmiennych Tekstowych

 V0 :
Konfiguracja Zmiennych Tekstowych

 V9 :  XYZ789

Ka de kolejne przyci ni cie klawisza
ENTER spowoduje przej cie

do kolejnej zmiennej

Pami taj o potwierdzaniu
wprowadzonych warto ci, eby

zosta y zapisane w pami ci !
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Przyk ad zastosowania zmiennych tekstowych w programie:

*                                                                                                     Blok: 1/1
X: 10.00 Y: 10.00 [mm]
Tekst:   @V1@
Rozmiar: 3.00  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

Uzyskane oznaczenie przy u yciu wspó rz dnych X = 10 i Y = 10 b dzie
zawarto ci  zmiennej V1: ABCDE0123

Sklejanie zmiennych tekstowych

Istnieje mo liwo  zastosowania kilku zmiennych tekstowych w pojedynczym bloku programu.

* Blok: 1/1
X: 10.00 Y: 10.00 [mm]
Tekst:   @V0 V2 V5 V8@
Rozmiar: 3.00  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

Je eli dla powy szego przyk adu zmienne tekstowe b  przyjmowa y nast puj ce warto ci:

Zmienna tekstowa V0 = Znakowanie
Zmienna tekstowa V2 = ci gu
Zmienna tekstowa V5 = czterech
Zmienna tekstowa V8 = zmiennych

to oznaczenie uzyskane przy u yciu wspó rz dnych X = 10, Y = 10, to: Znakowanie ci gu czterech zmiennych

Zapisywanie tekstu do zmiennej tekstowej

Istnieje mo liwo  zmiany warto ci danej zmiennej tekstowej z poziomu programu znakowania.

Sk adnia: @VS(tekst;v)@

tekst - tekst, który ma by  zapisany do zmiennej tekstowej, mo e mie  warto  sta  lub
zawiera  parametry

v - numer zmiennej tekstowej, do której ma by  zapisany dany tekst
separator - warto ci s  rozdzielane rednikiem

Maksymalna d ugo  tekstu z onego z posklejanych zmiennych
tekstowych nie mo e przekroczy  200 znaków.
Ta znakowarka umo liwia naniesienie kodu Data Matrix ECC200

onego z 200 znaków.

Funkcja ta umo liwia naniesienie dwóch identycznych oznacze  na pojedynczej
cz ci sk adaj cych si  parametrów czasowych „godziny - minuty - sekundy”.
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Przyk ad 1. Zapisywanie tekstu do zmiennej tekstowej

*                                                                                                       Blok: 1/2
X: 0.00 Y: 0.00 [mm]
Tekst:   @VS(PRO-PEN;2)@
Rozmiar: 0.50  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O
F5

*                                                                                                     Blok: 2/2
X: 0.00 Y: 10.00 [mm]
Tekst:   @V2@
Rozmiar: 3.00  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

Uzyskanym oznaczeniem o wspó rz dnych X = 10 mm, Y = 10 b dzie: PRO-PEN.

Przyk ad 2. Zapisywanie „czasu” do zmiennej tekstowej

*                                                                                                      Blok: 1/9
X: 10.00 Y: 10.00 [mm]
Tekst:   @VS(@hh mm ss@;2)@
Rozmiar: 3.00  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O
F5

*                                                                                                      Blok: 2/9
X: 10.00 Y: 10.00 [mm]
Tekst:   @V2@
Rozmiar: 3.00  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O
F5

*                                                                                                       Blok: 9/9
X: 30.00 Y: 60.00 [mm]
Tekst:   @V2@
Rozmiar: 5.00  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

Format „godziny minuty sekundy” znakowany w bloku nr 9 jest taki sam jak format znakowany w bloku
2.
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2.9.5. Ustawienie Daty / Czasu / Numeru dnia

Funkcja ta umo liwia:

ustawienie daty i czasu wewn trznego zegara znakowarki,

okre lenie godziny, o której ma nast powa  zmiana dnia roku.

2.9.5.1 Ustawienie zegara

Zaznacz za pomoc  STRZA EK "Ustawienia Daty / Czasu", a nast pnie wci nij klawisz ENTER dla
potwierdzenia wyboru.

- K O N F I G U R A C J A -

Poziom dost pu H
Opó nienia ruchu ig y
Parametry Pliku
Zmienne Systemowe
Ustawienia Daty/Czasu

 ENTER

ESC
D A T A / G O D Z I N A   S Y S T E M U

   DATA  : 28 / 05 / 2002 [ roda ]
   Podaj aktualn  dat   :

   GODZ. : 11:37:23 Format 24h
   Podaj aktualny czas  :

Dzie  odpowiadaj cy bie cej
dacie - aktualizowany jest

automatycznie przy zmianie daty

Pole wprowadzania daty
w formacie DD/MM/YYYY

24: od po udnia do pó nocy:
godziny: 13-14-15...

(jedyny dost pny format)

Pole wprowadzania czasu
w formacie hh:mm:ss

Bie cy czas
w znakowarce

Bie ca data
w znakowarce

Prze czenie czasu letniego/zimowego nie jest dokonywane automatycznie.

24: od po udnia do pó nocy:
godziny: 13-14-15...

(jedyny dost pny format)
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2.9.5.2 Okre lanie pory zmiany dnia roku – czas letni/zimowy

Wejd  na ekran "Ustawienia Daty / Czasu", a nast pnie wci nij klawisz PAGE DOWN.

D A T A / G O D Z I N A   S Y S T E M U
   DATA  : 28 / 05 / 2002 [ roda ]
   Podaj aktualn  dat   :

   GODZ. : 10:37:23 Format 24h
   Podaj aktualny czas  :

Page Down

Page Up
Z M I A N A   N U M E R U   D N I A

GODZ. : 05:00:00

 Czas zimowy / letni
O Podgl d czasu

Zmiana numeru dnia

W powy szym przyk adzie zmiana dnia roku nast pi o 5:00 rano ka dego dnia.

Zastosowanie w programie parametru „@CCC@” w dniu 29 maja 2003 r. spowoduje:
o godzinie 3:00 oznakowanie numeru : 148
o godzinie 5:00 oznakowanie numeru : 149

Czas letni/zimowy

Prze czanie czasu zimowego / letniego odbywa si  wg schematu obowi zuj cego we Francji, tzn.:
prze czenie z czasu letniego na zimowy - w ostatni weekend pa dziernika, w nocy z soboty na
niedziel .
prze czenie z czasu zimowego na letni - w ostatni weekend marca, w nocy z soboty na niedziel .

Wstaw znacznik wyboru przed opcj  „Czas zimowy/letni” przy pomocy SPACJI z klawiatury urz dzenia w
celu potwierdzenia tej funkcji.

Wy wietlanie czasu podczas znakowania

Aby data i godzina urz dzenia by y wy wietlane podczas znakowania nale y uaktywni  funkcj  „Podgl d czasu”
za pomoc  klawisza SPACJI na klawiaturze urz dzenia.
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2.9.6. J zyk

Funkcja ta pozwala na prze czenie j zyka dialogowego znakowarki.

Zaznacz za pomoc  STRZA EK "J zyk", a nast pnie wci nij klawisz ENTER dla potwierdzenia wyboru.

- K O N F I G U R A C J A -

zyk
Lista dost pnych czcionek
Lista dost pnych rysunków
Konfiguracja licznika zu ycia ig y
Charakterystyka Urz dzenia

ENTER

ESC
   J zyki

   Angielski O Niemiecki O Polski Czeski O

Przyk ad ekranu w j zyku angielskim:

S Y S T E  M   D A T E  / T I M E
   DATE  : 14 / 02 / 2001 [ Mercredi ]
   Entrer la nouvelle date :

   HEURE : 11:01:51 Format  24h
   Entrer la nouvelle Heure:

Przyk ad ekranu w j zyku francuskim:

DATE  / HEURE SYSTEME
   DATE  : 14 / 02 / 2001 [ Wednesday ]
   Enter the new date :

   TIME : 11:01:51 24h Format
   Enter the new time  :

W razie ch ci korzystania z j zyka angielskiego i milimetrów jako jednostki
miary, nale y po zmianie j zyka przej  do menu "Parametry pliku" i prze czy
jednostki miary z cali na milimetry (patrz rozdzia 2.9.3.1).
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2.9.7. Lista dost pnych czcionek

Funkcja ta wy wietla na ekranie list  wszystkich czcionek zainstalowanych w pami ci znakowarki. Ka da
czcionka jest oznaczona numerem.
Zaznacz za pomoc  STRZA EK "Lista dost pnych czcionek" i naci nij klawisz ENTER dla potwierdzenia
wyboru.

- K O N F I G U R A C J A -

zyk
Lista dost pnych czcionek
Lista dost pnych rysunków
Konfiguracja licznika zu ycia ig y
Charakterystyka Urz dzenia

ENTER

ESC
   CZCIONKI

xpts200 n°1
x57c200 n°3

Nr Rodzaj

1 Czcionka o bardzo wysokiej
czytelno ci

Linia
kropkowana

Poszczególne czcionki s  zaprogramowane w
karcie sterowania znakowarki.
W konfiguracji podstawowej, dost pne s  trzy
czcionki.
Patrz: tabela obok.

3 Znormalizowana czcionka 5×7 Linia
kropkowana

2.9.8. Lista dost pnych rysunków

Funkcja ta wy wietla na ekranie list  wszystkich rysunków zainstalowanych w pami ci znakowarki.
Ka dy rysunek jest oznaczony numerem.
Zaznacz za pomoc  STRZA EK "Lista dost pnych rysunków" i naci nij klawisz ENTER dla potwierdzenia
wyboru.

- K O N F I G U R A C J A -

zyk
Lista dost pnych czcionek
Lista dost pnych rysunków
Konfiguracja licznika zu ycia ig y
Charakterystyka Urz dzenia

ENTER

ESC
   RYSUNKI

LOGO98

Poszczególne rysunki s  przechowywane Nazwa Rodzaj
w pami ci znakowarki. LOGO98 Znak CE - linia kropkowana
W konfiguracji podstawowej, dost pny jest jeden
rysunek.
Patrz: tabela obok.

Uwaga:
Je eli w pami ci znakowarki
znajduj  si  jeszcze inne rysunki,
one tak e zostan  wy wietlone.
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2.9.9. Konfiguracja licznika zu ycia ig y

2.9.9.1 Charakterystyka

Licznik zu ycia ig y pozwala na okre lenie ca kowitej drogi, jak  przeby rylec elektromagnetyczny od czasu
uaktywnienia licznika. Do przebiegu uwzgl dniana jest wy cznie droga przebyta w czasie gdy jest rylec
aktywny(Pen Down). Droga przebyta w czasie pozycjonowania rylca nie jest brana pod uwag .

2.9.9.2 Jednostki miary

Przebieg rylca jest okre lany w metrach. W przypadku prze czenia globalnej jednostki miary z milimetrów na
cale, warto  przebiegu b dzie okre lana w yardach (0.9144 m).

2.9.9.3 Opis symboli

- zerowanie licznika zu ycia ig y
- warto  graniczna licznika, po osi gni ciu której nast puje wy wietlenie komunikatu i/lub aktywacja jednego z wyj
- bie cy przebieg rylca
- numer wyj cia
- tre  komunikatu, który ma by  wy wietlony po przekroczeniu zadanego przebiegu

2.9.9.4 Konfiguracja

- K O N F I G U R A C J A -

zyk
Lista dost pnych rysunków
Lista dost pnych czcionek
Konfiguracja licznika zu ycia ig y
Charakterystyka Urz dzenia

ENTER

ESC
L I C Z N I K   Z U  Y C I A   I G  Y

0 m 0 m O 0,1

: WYMIE  IG  !

2.9.9.5 Zastosowanie

1. Aktywacja ikony „O INIT” spowoduje wyzerowanie licznika przebiegu.
2. Licznik nie zostanie uaktywniony, je eli warto  graniczna zu ycia jest ustawiona na zero.
3. Zmiana warto ci granicznej zu ycia spowoduje automatyczne wyzerowanie licznika przebiegu.
4. Mo na uaktywni  jedno z wyj , poza komunikatem „WYMIE  IG ”. Wystarczy wpisa  w polu

„WYJ CIE” numer wyj cia, które ma zosta  uaktywnione. W powy szym przyk adzie, wyj cie 1 przejdzie
do stanu 1, gdy przebieg osi gnie wartos  graniczn  licznika. Wyj cie przejdzie do stanu 0, tylko wtedy gdy
ikona „O INIT” b dzie aktywna lub gdy wartos  graniczna zostanie zmieniona.

5. Rzeczywiste zu ycie ig y jest uzale nione od wielu parametrów (si a uderzenia, twardo  znakowanego
materia u, itp.).
W celu okre lenia w przybli eniu warto ci granicznej zu ycia ig y przy obecnych warunkach znakowania
nale y:

wprowadzi  bardzo du  warto  graniczn  przy pierwszym uaktywnieniu licznika,
kiedy ig a ulegnie zu yciu, nale y zanotowa  warto  przebiegu i po wymianie ig y wprowadzi
zanotowan  warto  jako warto  graniczn  dla kolejnych igie .
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2.9.10. Charakterystyka urz dzenia

Funkcja ta wy wietla na ekranie podstawowe dane techniczne na temat znakowarki i sterowania.

Zaznacz za pomoc  STRZA EK "Charakterystyka Urz dzenia" i naci nij klawisz ENTER dla potwierdzenia
wyboru.

- K O N F I G U R A C J A -

zyk
Lista dost pnych rysunków
Lista dost pnych czcionek
Konfiguracja licznika zu ycia ig y
Charakterystyka Urz dzenia

ENTER

ESC
Pionowe przesuwy znakowarki (o  Y)
Poziome przesuwy znakowarki (o  X)
Numer seryjny p yty g ównej sterowania                    Model znakowarki

   Numer seryjny :      9905-P-0128
   Przesuw osi X :      60.00 [mm]
   Przesuw osi Y :      40.00 [mm]
   Rylec magnetyczny
   Trzecia o   :  N

Opcja niedost pna Procentowa ilo  dost pnej wolnej
Zamontowany nap d rylca pami ci sterowania znakowarki

Model :

100.0% wolne

W przypadku wyst pienia jakichkolwiek problemów lub pyta  odno nie
urz dzenia znakuj cego, prosimy o kontakt z Pa stwa Dystrybutorem,
podaj c informacje przedstawione na tym ekranie.
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2.9.11. Konfiguracja Dialogu

Ta funkcja jest opcjonalna i jest dost pna wy cznie wtedy je li zosta a zamówiona podczas z enia
zamówienia sprz tu znakuj cego.

Funkcja ta pozwala na skonfigurowanie komunikatów, które s  wy wietlane na ekranie podczas operacji
zwi zanych ze znakowaniem, jak równie  kodów wysy anych przez urz dzenie.

Ta funkcja zawiera dwa ekrany wprowadzania danych.

Wcze niej okre lone teksty dla komunikatów:
Oczekiwanie na przyj cie danych: urz dzenie zwraca kod U,
Pobieranie danych: urz dzenie zwraca kod V,

d podczas pobierania danych: urz dzenie zwraca kod T.

Pierwszy ekran pozwala na skonfigurowanie komunikatów, które pojawi  si  podczas oczekiwania na
przyj cie danych.

KONFIGURACJA  DIALOGU

KONFIGURACJA  DIALOGU
 P1: OCZEKIWANIE NA DANE
 P2: ZNAKOWANIE
 P3: D! OCZEKIWANIE NA NOWE DANE ...

 Wolne rekordy: 100

P1 : Komunikat ten zostaje wy wietlony wtedy gdy program osi gnie blok zawieraj cy polecenie CB.
Informacja jest wy wietlona a  do momentu, gdy dane zostan  otrzymane.

P2: Pojawia si  gdy dane zosta y przyj te we w ciwy sposób, pozostaje na ekranie podczas ca ego prcesu
znakowania.

P3: Pojawia si  je li wykryty zosta  b d checksum (sumy kontrolnej), lub gdy otrzymane dane s  takie same jak
pole P7 (zobacz drugi ekran na nast pnej stronie).

Wolne rekordy: warto  ta odpowiada liczbie rekordów jeszcze mo liwych w urz dzeniu.
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Drugi ekran pozwala na skonfigurowanie odpowiedzi zwróconych przez urz dzenie poprzez z cze RS232.
Wci nij klawisz PAGE DOWN gdy poprzedni ekran jest wy wietlony.

KONFIGURACJA  DIALOGU
 P1: OCZEKIWANIE NA DANE
 P2: ZNAKOWANIE
 P3: D! OCZEKIWANIE NA NOWE DANE ...

 Wolne rekordy: 100
PAGE DOWN

KONFIGURACJA  DIALOGU
 P4: U P5: V
 P6: T P7:

 Komunikacja
 O  Checksum
 O  Wej cie: 0 O  S0 O  S1

         ESC

P4: Zawarto  pola P4 jest przekazana poprzez z cze RS232, gdy urz dzenie oczekuje na przyj cie danych.

P5: Zawarto  pola P5 jest przekazana, gdy urz dzenie przyj o poprawnie dane.

P6: Zawarto  pola P6 jest przekazana je li  checksum nie jest poprawny, lub gdy przyj te dane s  równie  w
polu P7.

P7: Je li zawarto  tego pola odpowiada przyj tym danym, urz dzenie wy wietla komunikat P3 i oczekuje na
przyj cie nowych danych. Pole to mo e przyj  14 znaków.

Komunikacja: Je li funkcja ta nie jest aktywna, komunikacja poprzez z cze RS232 jest niemo liwa poza
przyj ciem danych i przekazaniem zawarto ci pól P4 – P5 – P6.

Checksum: Je li funkcja ta jest aktywna urz dzenie porównuje checksum otrzymany z tym, który zosta  przez
nie obliczony wed ug otrzymanych danych.

Wej cie: Niedost pne

S0: Niedost pne

S1: Niedost pne

Wci nij klawisz ESC, aby opu ci  ten ekran.
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2.9.11.1 – Algorytm Checksum

Checksum (suma kontrolna) jest dodany na ko cu komunikatu. Jest przedstawiony poprzez 2 kolejne znaki (0 do
F, w systemie szestnastkowym).

Nadajnik oblicza sum  kontroln  wed ug danych z przys anej informacji.
Odbiornik równie  oblicza sum  kontroln  wed ug przes anych danych i porównuje t  now  sum  kontroln  z t ,
któr  otrzyma .

- Je li obydwie sumy kontolne s  identyczne, dane z informacji s  poprawne. Odbiornik odpowiada
zwracaj c zawrto  pola P5 poprzez z cze RS232.
- Je li te dwie sumy kontrolne ró ni  si , odbiormnik wysy a komunikat zawarty domy lnie w polu P6.

Obliczenie checksumu dokonuje si  poprzez wykonanie „Ou exclusif” (XOR) mi dzy wszystkimi znakami
zawartymi w informacji.

- Checksum nadania = „znak1 nadany” XOR „znak2 nadany” XOR ....”Znak n nadany”.
 Wynik jest liczb  8 bitów (0 do 255) zakodowan  na 2 znakach (00 do FF), by móc by  przesy an  na linii.
- Checksum odbioru = „znak1 otrzymany” XOR” znak2 otrzymany” XOR ... „Znak n otrzymany”.

Przyk ady 1
Informacja „ABCD”:
Checksum = 65 XOR 66 XOR 67 XOR 68

       = 4 w systemie szestnastkowym
Nadajnik wy le informacj  „ABCD04”

Przyk ady 2
Informacja „12345”:
Checksum = 49 XOR 50 XOR 51 XOR 52 XOR 53

       = 49 w systemie dziesi tnym
       = 31 w systemie szestnastkowym

Nadajnik wy le informacj  „1234531”

2.9.11.2 – Plik historii

Plik historii mo e zawiera  maksymalnie 100 rekordów. Gdy jest pe en, na ekranie pjawia si  komunikat z
propozycj  2 mo liwo ci.

Kontynuacja znakowania bez zapisywania przyj tych danych,
Usuni cie najstarszego rekordu znajduj cego si  w pliku historii.

Plik historii nie jest widoczny na ekranie urz dzenia, ale mo e by  odzyskany przez z cze RS232.
Aby go odzyska  nale y u  polecenia <ESC>RB 0 <CR>.
Plik historii jest odzyskany w nast puj cym formacie:

DMMRRRR/HHMMSS/CB/Zawarto  zmiennej
                            

W celu reinicjalizacji tego pliku nale y u  polecenia <ESC>RB 1<CR>.
Dane zostan  definitywnie utracone.

Dzie
Miesi c
Rok

Godziny
Minuty
Sekundy

Pochodzi z
bloku
zawierajacego
polecenie CB

Dane zapami tane
w zmiennej
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2.10) Klawisze funkcyjne

Klawisze funkcyjne umo liwiaj atwe i szybkie uruchamianie ró nych funkcji zawartych w programie, takich
jak przeprowadzenie symulacji znakowania, pozycjonowanie rylca, dodawanie bloku w programie, itd.

2.10.1 F2: Dost p do ekranu dodatkowego

Klawisz F2 jest przydatny w przypadku funkcji sk adaj cych si  z kilku ekranów. Po wci ni ciu tego klawisza
na ekranie wy wietlane s  dodatkowe opcje i parametry zwi zane z dan  funkcj . Dotyczy to menu:

Programowania
Asystenta bloku

ESC
* Blok: 1/1
X: 0.00 Y: 0.00 [mm]
Tekst:
Rozmiar: 0.50  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O
F2

ESC
Blok: 1 20/81 20/20
Proste Lustro   O Obrócone   O Odbite   O

Centrow.  O Pauza    O Nr Czcionki: 0
Zw enie    :   1.00 Odst py :  1.00
Pochylenie  :   0.00

Dost p do ekranu
dodatkowego
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2.10.2. F3: Pozycjonowanie rylca

Funkcja "dynamicznego pozycjonowania" umo liwia przemieszczanie rylca nad powierzchni  detalu w celu
dok adnego okre lenia warto ci wspó rz dnych pocz tkowych znakowania.

ESC
* Blok: 1/1
X: 5.00 Y: 5.00 [mm]
Tekst:  Znakowarka P3000
Rozmiar: 2.00  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O
F3

ESC

Pozycjonowanie r czne osi X/Y
X :   5.00 Y :   5.00

      Ustawianie osi. Wci nij dowolny klawisz

Za pomoc  klawiszy STRZA EK Wspó rz dne punktu pocz tkowego
przemieszczaj rylec znakowarki w celu oznaczenia zaprogramowanego
ustalenia warto ci wspó rz dnych X i Y w bie cym bloku

Naci nij dowolny klawisz :  Rylec przesunie si  do wspó rz dnych okre lonych w bie cym bloku programu.

Pozycjonowanie r czne osi X/Y
X :   12.70 Y :   15.80

Potwierd  klawiszem ENTER

Za pomoc  klawiszy STRZA EK
przemieszczaj rylec znakowarki w celu
ustalenia warto ci wspó rz dnych X i Y

Za pomoc  klawiszy STRZA EK przemieszczaj rylec znakowarki w celu ustalenia warto ci wspó rz dnych X i
Y.

Krok przemieszczenia wynosi 0.10 mm zarówno w osi X jak i osi Y.

Po ustawieniu rylca w odpowiednim po eniu potwierd  wspó rz dne klawiszem ENTER.

Na ekranie pojawi  si  nowe wspó rz dne bie cego bloku.

Dost p do ekranu
pozycjonowania
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2.10.3 F4 :  Symulacja znakowania bie cego bloku

Funkcja ta umo liwia przeprowadzenie symulacji znakowania tylko bie cego bloku programu bez potrzeby
przechodzenia do menu znakowania w celu uruchomienia symulacji ca ego programu.

ESC
* Blok: 3/6
X: 5.00 Y: 10.00 [mm]
Tekst:  PROPEN
Rozmiar: 2.00  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O
F4

ESC
Znakowanie w toku ...

SYMULACJA  :
   Po enie pocz tku bloku 3
   Zatrzymane...    <Spacja> wznawia
<Enter>  Zatrzymanie znakowania

Proces symulacji znakowania odbywa si  zgodnie z opisem przedstawionym w rozdziale 2.6.4.,
lecz wy cznie dla bie cego bloku programu.

Po zako czeniu symulacji nast puje powrót do ekranu programowania, z którego zosta a wywo ana symulacja.
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2.10.4 F5 :  Dodawanie bloku

Funkcja ta umo liwia dodanie "pustego" bloku na ko cu obecnie modyfikowanego programu.
Numeracja bloków zostaje automatycznie zaktualizowana.

* Blok: 3/3
X: 5.00 Y: 5.00 [mm]
Tekst:   Znakowarka
Rozmiar: 2.00  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O
F5

* Blok: 4/4
X: 0.00 Y: 0.00 [mm]
Tekst:
Rozmiar: 0.50  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

2.10.5 F6 :  Usuwanie bie cego bloku

Funkcja ta umo liwia usuni cie bie cego bloku z programu.
Nale y przej  do bloku, który ma zosta  usuni ty, a nast pnie wcisn  klawisz F6.

* Blok: 3/3
X: 5.00 Y: 5.00 [mm]
Tekst:   Znakowarka
Rozmiar: 2.00  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O
F6

Dla potwierdzenia zostanie wy wietlony nast puj cy komunikat przed usuni ciem bloku:

USUWANIE BLOKU 3

Potwierdzenie Esc / t / n:

T

Po potwierdzeniu klawiszem "T" blok zostanie usuni ty z programu, a numeracja bloków automatycznie
zaktualizowana.
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2.10.6 F7 :  Kopiowanie bie cego bloku

Funkcja ta umo liwia powielenie bie cego bloku programu.
Blok zostaje skopiowany, a nast pnie jego kopia jest wstawiana do programu zaraz po bie cym bloku.

* Blok: 3/6
X: 5.00 Y: 5.00 [mm]
Tekst:   Znakowarka
Rozmiar: 2.00  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O
F7

* Blok: 4/7
X: 5.00 Y: 5.00 [mm]
Tekst:   Znakowarka
Rozmiar: 2.00  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

Numeracja bloków zostaje automatycznie zaktualizowana.

2.10.6 F8 :  Wstawianie pustego bloku

Funkcja ta umo liwia wstawienie "pustego" bloku przed bie cym blokiem programu.

* Blok: 4/8
X: 5.00 Y: 5.00 [mm]
Tekst:   Znakowarka
Rozmiar: 2.00  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O
F8

* Blok: 4/9
X: 0.00 Y: 0.00 [mm]
Tekst:
Rozmiar: 0.00  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

Numeracja bloków zostaje automatycznie zaktualizowana.

Przyk ad: Wstawienie pustego bloku przed blokiem nr 3 w programie sk adaj cym si  z 7 bloków.

Zmiana numeracji bloków:
1/7  1/8 ;  2/7  2/8 ; wstawiony pusty blok 3/8 ;  3/7  4/8 ;  4/7  5/8 ;  5/7  6/8 ;  6/7  7/8 ;  7/7
8/8
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2.10.8 F9 :  Asystent

Funkcja ta umo liwia wpasowanie tekstu w okre lony obszar poprzez automatyczne dopasowanie parametrów
tekstu takich jak rozmiar i zw enie znaków, a tak e dopasowanie obszaru znakowania do tekstu o zadanych
parametrach.

Funkcja ta jest dost pna wy cznie dla bloków "LINIOWYCH" i uaktywniana z poziomu menu "Znakowanie".

Nast puj ce czynno ci pozwol  na wpasowanie tekstu w zadany obszar:

1) Umie  detal do oznakowania w obszarze znakowania.

2) Przejd  do menu programowania i naci nij klawisz ENTER.

3) Wci nij kombinacj  klawiszy SHIFT i F5 w celu stworzenia nowego programu znakowania.
Nast pnie wci nij klawisz F9.

* Blok: 1/1
X: 0.00 Y: 0.00 [mm]
Tekst:
Rozmiar: 0.50  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O
F9

                                                 - ASYSTENT -                                Blok1/1

   Tekst:

   Wpisz tekst. Potwierd  klawiszem <Enter>

4) Wpisz tekst do wpasowania i potwierd  klawiszem ENTER.

                                        - ASYSTENT -                              Blok: 1/1

   Tekst:  PRO-PEN

   Wpisz tekst. Potwierd  klawiszem <Enter>
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5) Naci nij dowolny klawisz. Rylec zostanie przesuni ty do bie cych wspó rz dnych danego bloku.
(w tym przyk adzie :  X = 0 oraz Y = 0).

X :  0.00 Y :  0.00
  Ustawianie osi. Wci nij dowolny klawisz

Nast pnie za pomoc  klawiszy STRZA EK przemie  rylec do lewego dolnego rogu obszaru, w który ma by
wpasowany dany tekst. Kiedy rylec b dzie w odpowiednim po eniu potwierd  klawiszem ENTER.

                 X :  14.70             Y :  20.0
Wci nij ENTER

6) Za pomoc  klawiszy STRZA EK przemie  rylec do prawego górnego rogu obszaru, w który ma by
wpasowany dany tekst. Kiedy rylec b dzie w odpowiednim po eniu potwierd  klawiszem ENTER.

               X :  49.60                  Y :  15.40
Wci nij ENTER

Wspó rz dne: X1 oraz Y1

Wspó rz dne: X2 oraz Y2
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7) Mo liwe s  trzy sytuacje w zale no ci od wprowadzonych warto ci wspó rz dnych:

Przypadek Nr 1

Ustawione warto ci wspó rz dnych nie okre laj  poprawnego obszaru znakowania:
drugi punkt (X2) musi znajdowa  si  po prawej stronie punktu pierwszego (X1).   (X1 < X2)
drugi punkt (Y2) musi znajdowa  si  ponad punktem pierwszym (Y1).   (Y2 < Y1)

   Niew ciwe wspó rz dne :
   Lewy dolny X  >  Prawy górny X
   Lewy dolny Y  <  Prawy górny Y

Wci nij ENTER

Przypadek Nr 2

Ustawiony obszar znakowania jest zbyt wysoki w stosunku do szeroko ci.
Znaki po wpasowaniu by yby za bardzo zw one:

nale y zwi kszy  szeroko  obszaru znakowania, lub
zmniejszy  d ugo  wpasowywanego tekstu

   Za ma y obszar znakowania
   - Zwi ksz obszar znakowania
   - Zmniejsz d ugo  tekstu

Wci nij ENTER

Przypadek Nr 3

Program automatycznie dostosowuje rozmiar znaków oraz stopie  zw enia tak, eby tekst dok adnie by
wpasowany w ustawiony obszar znakowania.

010                                       - ASYSTENT -                                    Blok: 1/1

   Rozmiar czcionki : 4.6
   D ugo  tekstu : 34.9
   Zw enie : 1.1

Wci nij ENTER
ENTER

010 Blok: 1/1
X: 14.7 Y: 20.00 [mm]
Tekst:  PRO-PEN
Rozmiar: 0.50  [mm] Si a: 2

                                  Krok
Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O               1.1

Stopie  zw enia tekstu
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2.10.9 F10 :  Znakowanie

Funkcja ta stanowi skrót klawiszowy do menu znakowania, które pozwala na uruchomienie pojedynczego,
wielokrotnego oraz niesko czonego znakowania bie cego programu, a tak e na przeprowadzenie symulacji
znakowania ca ego programu.

* Blok: 4/4
X: 5.00 Y: 5.00 [mm]
Tekst:  Znakowarka
Rozmiar: 2.00  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O
F10

Z N A K O W A N I E : TEST
 pojedyncze :

N  razy   : O [ 1   ] razy
niesko cz. : O
Symulacja O

Patrz rozdzia  2.6.

2.10.10    F11 :  Zapisanie bie cego programu znakowania

Funkcja ta dotyczy menu programowania i powinna by  regularnie wykorzystywania podczas tworzenia i
modyfikowania programów znakowania.

Przypadek 1 :
Utworzony zosta  nowy program znakowania i ma by  zapisany w pami ci znakowarki po raz pierwszy:

* Blok: 4/4
X: 5.00 Y: 5.00 [mm]
Tekst:   Znakowarka
Rozmiar: 2.00  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O
F11

   *
Podaj numer pliku  [0 999] : 010
Komentarz o pliku

TEST

   010                                                                                                 194 Bajty

Podaj numer pliku  [0 999] : 010
Komentarz o pliku

TEST
   Plik zosta  zapisany Koniec :[Esc]

Numer programu
pojawi si  w tym
miejscu

Rozmiar
programu
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Przypadek 2 :
Po wprowadzeniu zmian do wcze niej zapisanego programu mo na go zaktualizowa  z zachowaniem
dotychczasowego numeru programu lub pod nowym numerem:

   015 *
Podaj numer pliku  [0 999] : 015
Komentarz o pliku

TEST

015      Plik ten ju  istnieje !
Zast pi  plik ? (t/n)  :_

Odpowiedz tak lub nie. Je eli wpiszesz "T":

   015                                                                                               194 Bajty

Podaj numer pliku  [0 999] : 015
Komentarz o pliku

TEST
   Plik zosta  zapisany Koniec :[Esc]

Numer
aktualizowanego

programu
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2.10.11 F12 :  Preferencje znakowania

Funkcja ta umo liwia okre lenie w asnych "preferencji znakowania" wp ywaj cych na proporcje jako ci
znakowania do pr dko ci znakowania.

Wy sza jako  znakowania przyczynia si  do wyd enia czasu znakowania, natomiast zwi kszenie pr dko ci
wp ywa na obni enie jako ci znakowania.

ESC
TEST2 Blok: 1/1
X: 5.00 Y: 5.00 [mm]
Tekst:  Znakowarka
Rozmiar: 2.00  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O
F12

ESC
TEST2

Preferencje: Jako  znakowania O
Optymalne O
Pr dko  znakowania O

Bardzo wysoka jako Przeci tna jako  znakowania
znakowania przy ma ej Dobra jako  znakowania przy bardzo wysokiej
pr dko ci: d ugi cykl znakowania przy zwi kszonej pr ko ci: krótki cykl
znakowania pr dko ci: optymalna d ugo znakowania

cyklu znakowania

Zaznacz odpowiedni rodzaj preferencji znakowania za pomoc  klawisza SPACJI.

2.10.12. [Ctrl + Alt] + [+ lub –]

Ta funkcja pozwala na ustawienie kontrastu ekranu LCD.

 trzymaj te dwa klawisze wci ni te i wci nij kilkakrotnie klawisz „+” lub „–”:

+: ekran zciemnia si
–: ekran rozja nia si .
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2.11) Przesy anie danych przez RS-232 (opcja)

Polecenie @CB(......)@ pozwala na przes anie do uruchomionego programu ci gu znaków z klawiatury lub
przez z cze RS-232.
Przes any ci g znaków zostanie zapisany do jednej ze zmiennych tekstowych okre lonych w poleceniu
@CB(......)@.

2.11.1 Sk adnia polecenia

@CB(pierwszy znak, ostatni znak, tryb, pami , V, seria)@

2.11.1.1 - Opis parametrów

 pierwszy znak : Numer pozycji w przesy anym ci gu znaków, od którego tekst ma by  zapisywany do
wskazanej zmiennej tekstowej. Liczba ca kowita pomi dzy 0 a d ugo ci  przesy anego
ci gu znaków.

ostatni znak : Numer pozycji w przesy anym ci gu znaków, na którym zapisywanie tekstu do
wskazanej zmiennej tekstowej ma by  zako czone. Liczba ca kowita pomi dzy 0 a

ugo ci  przesy anego ci gu znaków.

tryb : 0  - Dane s  przesy ane przez z cze szeregowe RS-232.
2  - Dane s  przesy ane z klawiatury pod czonego komputera PC.

pami  : Okre la czy znakowane dane maj  by  zapami tywane w pliku historii znakowarki.
0  - Dane NIE B  zapami tywane.
1  - Dane b  zapami tywane (maksymalnie do 100 wpisów).

V : Numer zmiennej tekstowej, do której ma by  zapisany przes any ci g znaków (V0 - V9)

seria : Ilo  oznacze , jaka ma by  wykonana z przes anym ci giem znaków, przed
za daniem ponownego odczytu.
1  - Dane b  pobierane przed ka dym znakowaniem.
0  - Dane b  pobierane tylko przed pierwszym znakowaniem - kolejne oznaczenia

 identyczne.
Uwaga: W przypadku wy czenia zasilania, zresetowania znakowarki lub
wci ni cia na klawiaturze klawisza ESC konieczne b dzie ponowne pobranie
danych.

-1 - Dane b  pobierane tylko na yczenie operatora, je eli:
wci nie na klawiaturze kombinacj  klawiszy CTRL + ALT + G,
aktywuje odpowiednie wej cie,
prze le polecenie <ESC>CI<CR> poprzez z cze RS-232.
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2.11.1.2 – Przyk ady

Przyk ad 1: @CB(1,4,0,0,2,1)@

Po uruchomieniu programu znakowania wy wietlany b dzie komunikat „Czekam na dane:” do momentu
przes ania ci gu znaków przez z cze RS-232.
Przes any ci g znaków zostanie zapisany do zmiennej tekstowej nr 2 (V2).
Je eli operator przes  ci g znaków „0123456789”, to do zmiennej tekstowej V2 zapisane zostan  tylko
znaki od 1 do 4, czyli „0123”. Pozosta e znaki zostan  zignorowane.
Na ekranie wy wietlony b dzie komunikat „ZNAKOWANIE podczas ca ego procesu znakowania, a  do
ponownego zapytania o pobieranie (lub na ko cu cyklu znakowania).
Zapytanie o przyj cie danych jest konieczne przy ka dym znakowaniu programu, gdy  seria równa jest 1.

Przyk ad 2: @CB(0,0,0,1,3,-1)@

Poniewa  wielko  serii wynosi -1, dane b  pobierane tylko na yczenie operatora, czyli gdy:
- wci nie na klawiaturze kombinacj  klawiszy CTRL + ALT + G,
- prze le polecenie <ESC>CI<CR> poprzez z cze RS-232,
- aktywuje odpowiednie wej cie okre lone w menu „Konfiguracja dialogu”.
Przes any ci g znaków poprzez z cze RS232 zostanie zapisany do zmiennej tekstowej nr 3 (V3). Ca
ci gu jest zapisana, gdy  warto  „pierwszego znaku i ostatniego znaku” wynosi 0.
Oznakowany ci g zostanie zapami tany w pliku historii, gdy  warto  parametru „pami ” wynosi 1.

2.11.2. Zastosowanie w programie znakowania

Istnieje mo liwo  nast powania po sobie w jednym programie kilku bloków zawieraj cych polecenie @CB@.
Znakowanie zawarto ci dpowiednich zmienych (wprowadzenie @Vi@), mo e zosta  wykonane bezpo rednio
po wprowadzeniu danych lub pó niej.

Przyk ad 1: Dwa bloki zawieraj ce polecenie @CB@ nast puj  po sobie:
Potrzebne s  dwa oddzielne wprowadzenia, nast puj ce kolejno po sobie:

Blok 1: @CB ..... V1 ..... @
Blok 2: @CB ..... V2 ..... @
Blok 3: @V1@
Blok 4: @V2@

Znakowanie zawarto ci tych dwóch zmiennych ma miejsce na ko cu drugiego wprowadzenia.

Przyk ad 1: Dwa bloki zawieraj ce polecenie @CB@ nie nast puj  po sobie:
Potrzebne s  dwa oddzielne wprowadzenia, nie nast puj ce po sobie:

Blok 1: @CB ..... V1 ..... @
Blok 2: @V1@
Blok 3: @CB ..... V2 ..... @
Blok 4: @V2@

Znakowanie zawarto ci tych dwóch zmiennych ma miejsce na ko cu ka dego wprowadzenia.

Dla operacji tego rodzaju, warto  partii powinna by  koniecznie identyczna
dla polece  @CB@, je li tak nie b dzie, zostanie zastosowana domy lnie
warto  pierwszego polecenia.
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2.11.3 Algorytm zastosowania funkcji @CB@

0

1

Numer cyklu =
wielko  serii

Przygotowanie bloków tekstowych

2

Kontrola checksum
aktywna ?

3 Obliczenie checksum odbioru

CS odbioru =
CS nadania ?

4 5

Ci g znaków zapisany do
zmiennej tekstowej „Vi”

Wy wietlony komunikat „P2”
Wys any kod „V<CR>”

Nadanie kodu „T<CR>”
Wy wietlony komunikat „P3”
Ci g znaków oczekuje na

czu RS-232

Zatrzymanie aktywne ?

6 Oczekiwanie na Rozpocz cie
znakowania

 „07<CR>” lub zwarcie styków

7 Kontynuowanie znakowania
pozosta ych bloków

8 Zwi kszenie warto ci licznika
cykli znakowania

Uruchomienie cyklu znakowania

NIE

Przyj cie kodu ASCII13

NIE

TAK

NIE

TAK

TAK

TAK

NIE

Wznowienie cyklu znakowania

Koniec cyklu
znakowania

Oczekiwanie na tekst na porcie.
Wy wietlenie komunikatu „P1”.

Wys any kod „U<CR>”
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2.11.3.1 – Programowanie

ESC
* Blok: 1/3
X: 10.00 Y: 10.00 [mm]
Tekst:  TEST
Rozmiar: 3.00  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O
F5

* Blok: 2/3
X: 0.00 Y: 0.00 [mm]
Tekst:  @CB(3,12,0,0,0,1)@
Rozmiar: 0.50  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O
F5

* Blok: 3/3
X: 5.00 Y: 22.00 [mm]
Tekst:  @V0 „ / nr: ” K0@
Rozmiar: 4.20  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

W powy szym przyk adzie:

W bloku pierwszym zostanie oznakowany napis „TEST” we wspó rz dnych X=10 mm, Y=10 mm.

W bloku drugim sterowanie oczekiwa  b dzie na przes anie ci gu znaków przez z cze RS-232. Je eli
zostanie przes any ci g znaków „AZERTYUIOPQSDFGHJKLM<CR>”, to do zmiennej tekstowej V0
zapisany zostanie tekst „ERTYUIOPQS”.

W bloku trzecim zostanie oznakowany napis „ERTYUIOPQS”.
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2.11.3.2 – Specyfikacja pola P2

W pole P2 mo na wprowadzi  parametr.

Mo e on by  np. numerem zmiennej, w której zapisany zosta  otrzymany ci g znaków.

KONFIGURACJA  DIALOGU
 P1: Oczekiwanie na dane
 P2: Znakowanie: @V0@
 P3: D! Oczekiwanie na nowe dane ...

 Wolne rekordy: 100

2.11.3.3 – Przebieg cyklu

Uruchomienie cyklu znakowania.

Znakowanie tekstu „TEST” w pierwszym bloku programu.

Oczekiwanie na przes anie danych przez z cze RS-232. Podczas oczekiwania wy wietlony zostanie
komunikat P1:

Oczekiwanie na dane

Przes anie ci gu znaków przez z cze RS-232.

Tekst zostanie zapisany do zmiennej tekstowej V0, okre lonej w poleceniu CB.

Koniec pobierania danych i oznakowanie tekstu zawartego w zmiennej V0: „ERTYUIOPQS”.
Po zako czeniu pobierania danych i w czasie znakowania wy wietlany b dzie nastepuj cy komunikat:

Otrzymany tekst: ERTYUIOPQS

W przypadku w czenia funkcji „Zatrzymanie” w bloku CB komunikat P2 b dzie wy wietlany na ekranie do
momentu:

wci ni cia klawisza SPACJI na klawiaturze,
zamkni cie kontaktu uruchamiaj cego cykl znakowania z paska interfejsu komunikacyjnego.

Pozwala to na wy wietlenie i kontrol  przetworzonego ci gu znaków przed uruchomieniem znakowania.
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2.12) Dost pne czcionki i rysunki

2.12.1. Tabelka dost pnych czcionek i rysunków

DOST PNE CZCIONKI
Nr

czcionki
Nr

w katalogu
Nazwa

czcionki
Opis Typ

 001 T2960002 XPTS200 Bardzo wyra na czcionka zawieraj ca
praktycznie wszystkie znaki strony
kodowej 850 dla DOS (Latin1)

Linia kropkowana

003 T2960004 X57C200 Czcionka wg normy SNECMA DT05-89 Linia kropkowana
standard 5x7

098 T2960098 LOGOCE Znormalizowany znak „CE” Linia kropkowana

Te trzy czcionkistanowi  standardowe wyposa enie ka dej znakowarki.

2.12.2. Znaki specjalne

Kolejne strony przestawiaj  kody, których nale y u ywa  w celu wprowadzania i wy wietlania na ekranie
znaków, których nie ma na klawiaturze, by móc je oznakowa .

Na przyklad, aby uzyka  znak „¿” nale y:
- Zablokowa  klawisz „Verr.num”,
- Trzyma  wci ni ty klawisz „ALT”,
- Wpisa  kod „168” na klawiaturze numerycznej,
- Pu ci  klawisz „ALT”.
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2.12.3. Czcionka Nr 001 – linia kropkowana
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2.12.4. Czcionka Nr 003 - linia kropkowana standard 5 x 7 (opcja)

Charakterystyka czcionki wed ug normy SNECMA DT05-89:

Metoda
OCR

Wysoko
  znaku (1)

Szeroko
  znaku (2)

Odst py mi dzy
 znakami (3)

Pochylenie
  znaków (4)

Maksymalna odleg
 dla wyrównywania(4)

Minimalna odleg
mi dzy liniami(4)

DM1 1.19 ± 0.10 0.80 ± 0.10 1.19 ± 0.10 < 3 ° 0.20 0.60
DM2 1.50 ± 0.12 1.00 ± 0.12 1.50 ± 0.12 < 3 ° 0.25 0.75
DM3 2.11 ± 0.17 1.41 ± 0.17 2.11 ± 0.17 < 3 ° 0.35 1.05
DM4 2.39 ± 0.19 1.59 ± 0.19 2.39 ± 0.19 < 3 ° 0.40 1.19
DM5 3.20 ± 0.26 2.13 ± 0.26 3.20 ± 0.26 < 3 ° 0.53 1.60
DM6 3.81 ± 0.30 2.54 ± 0.30 3.81 ± 0.30 < 3 ° 0.64 1.91

(1)  Wysoko  znaku jest odleg ci  pomi dzy rodkami najni ej i najwy ej po onych punktów znaku,
wy czaj c znaki przestankowe i spacj .

(2)  Szeroko  znaku jest odleg ci  pomi dzy rodkami punktów znaku najbardziej wysuni tymi na lewo i na
prawo, wy czaj c cyfr  "1" i spacj .

(3)  Odst p mi dzy znakami jest odleg ci  pomi dzy pionowymi centralnymi osiami dwóch s siednich znaków.
(4)  Pochylenie znaku jest mierzone w stosunku do pionu u rednionego wzgl dem wi kszo ci znaków.

2.12.5. Czcionka Nr 098 - Znak CE - linia kropkowana

ASCII ANSI

63 063

Clic
k t

o buy N
OW!

PDF-XChange

w
ww.docu-track.com Clic

k t
o buy N

OW!
PDF-XChange

w
ww.docu-track.com

http://www.docu-track.com/buy/
http://www.docu-track.com/buy/


98

Clic
k t

o buy N
OW!

PDF-XChange

w
ww.docu-track.com Clic

k t
o buy N

OW!
PDF-XChange

w
ww.docu-track.com

http://www.docu-track.com/buy/
http://www.docu-track.com/buy/


99

3

YTKOWANIE
URZ DZENIA M3000 Z

MINI KLAWIATUR
W TRYBIE

„ZNAKOWANIE”
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3.1) Opis mini klawiatury

Mini klawiatura pozwala na:
Wybór pliku i podgl d jego zawarto ci na ekranie LCD urz dzenia.
Modyfikacj  tekstu, rozmiaru znaków i si y uderzenia w celu wykonania znakowania punktowego.

Te punktowe zmiany  nie zostan  zapisane.

Tylko pod aczenie klawiatury typu PC pozwala na dost p do wszystkich funkcji programu.

Mo liwe w opcji pod czenie urz dzenia do komputera PC poprzez z cze RS232, pozwala na u ywanie
programu znakowania PW03 pracuj cego w rodowisku Windows.

Gniazdo RS232

Nawigacja:
w lewo / w prawo,

w gór  / w dó
+ lub –

Shift
(lub 2nd)

Otwarcie programu

Zatwierdzenie
wyboru

Znakowanie programu

Gniazdo na klawiatur

W adnym przypadku mini klawiatura nie mo e by  u ywana do:
Kompozycji pliku,
Zniszczenia pliku,
Zapisania pliku po wprowadzeniu zmian.
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3.2) Funkcje klawiszy

Pocz tkowe funkcje mini klawiatury s  zmienione, gdy u ywany jest z nimi klawisz „*”.
Trzymaj wci ni ty klawisz „*” i wci nij wybrany przycisk z mini klawiatury.

KLAWISZE FUNKCJE POCZ TKOWE
FUNKCJE Z PRZYCISKIEM  WCI NI TYM

JEDNOCZE NIE Z DANYM KLAWISZEM
Powrót do poprzedniego
bloku
Inkrementacja wybranej
warto ci numerycznej lub
alfanumerycznej

- Powrót do g ównego ekranu
niezale nie od aktywnego menu
(blok, znakowanie, itd.)
- odpowiednik „Esc”

Przej cie do nast pnego
bloku
Dekrementacja wybranej
warto ci numerycznej lub
alfanumerycznej

- Zezwolenie dla aktywnego
bloku na zmian  warto ci
zawartych w polach

Przesuni cie kursora wyboru
znaków w lewo w aktywnym
polu
Powrót do poprzedniego pola
w zaznaczonym bloku
Przesuni cie kursora wyboru
znaków w prawo w
aktywnym polu
Przej cie do nast pnego
pola w zaznaczonym bloku

Brak dodatkowych funkcji

- Potwierdzenie wyboru
- Otwarcie okna konfiguracji
liczników, je li licznik jest
zaprogramowany w aktywnym
pliku.

- Podgl d zawarto ci pliku
- Otwarcie obszaru
przechowywania pliku

- Aktywacja menu „Znakowanie
pliku”

- Zankowanie pojedyncze
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3.3) Uruchomienie

Przy uruchomieniu urz dzenia i bez wykrycia obecno ci klawiatury typu PC, ekran wy wietla przedstawiony
poni ej komunikat przez 3 sekundy,

Nast pnie pojawia si  nast puj cy komunikat:

3.4) Wybór pliku

Wyór pliku dokonuje si  w dwóch etapach:
1. Pojawianie si  numeru pliku na ekranie,
2. Potwierdzenie poprzez wci ni cie klawisza Enter.

Przy uruchamianiu, system wy wietla domy lnie ostatnio wybrany plik.

Je li wy wietlony numer odpowiada numerowi danego pliku, potwierd  wciskaj c klawisz Enter.

Je li wy wietlony numer jest niew ciwy, mo liwe s  dwa przypadki:

Numer pliku, który ma by  wybrany jest znany:
- Wprowad  ten numer,
- Potwierd  wybór.

Numer pliku, który ma by  wybrany nie jest znany:
- Przejd  do przestrzeni przechowywania plików,
- Wybierz plik, który ma by  znakowany,
- Potwierd  wybór.

Nazwa

Wersja programu (Nr + data)

Je li klawiatura zewn trzna jest pod czona do urz dzenia, podczas w czenia urz dzenia
pojawia si  nast puj cy ekran:

W tym przypadku :
Od cz urz dzenie SPOD
napi cia.
Od cz klawiatur  zewn trzn .
Pod cz urz dzenie POD napi cie.

Otwórz plik znakowania
NR PLIKU : 580

Komentarz

Znakowanie ABC

Domy lnie pojawia si
numer ostatnio
wybranego pliku.
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3.4.1. Numer pliku jest znany

Przyk ad: wybór pliku nr 340

Na mini klawiaturze:

Naci nij strza , by przesun  kursor o jedn  pozycj  w lewo, pod cyfr  8.
Wci nij strza , by pojawi a si  cyfra 4.

Naci nij raz strza , by przesun  kursor o jedn  pozycj  w lewo, pod cyfr  5.
Wci nij strza , by pojawi a si  cyfra 3.

Wci nij przycisk , by potwierdzi  wybór.

Nast pna operacja: „Zatwiedzenie pliku” jest opisana w rozdziale nr 3.4.3.

Kursor jest ustawiony na
ostatniej cyfrze.

Otwórz plik znakowania
NR PLIKU : 580

Komentarz
Znakowanie ABC

Otwórz plik znakowania
NR PLIKU : 540

Komentarz
Znakowanie ABC

Otwórz plik znakowania
NR PLIKU : 340

Komentarz
Znakowanie ABC

Otwórz plik znakowania
NR PLIKU : 340

Komentarz
CB
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3.4.1. Numer pliku nie jest znany

Na mini klawiaturze:

Trzymaj wci ni ty przycisk  i wci nij przycisk

Wci nij strza , by wybra  plik nr 340.

Wci nij przycisk , by potwierdzi  wybór.

Nast pna operacja: „Zatwiedzenie pliku” jest opisana w rozdziale nr 3.4.3.

Kursor jest ustawiony na
ostatniej cyfrze.

Otwórz plik znakowania
NR PLIKU : 580

Komentarz
Znakowanie ABC

93.7% Wolne                                                              -Otwórz plik znakowania-

010 Test
340 CB
580 Znakowanie ABC

Otwórz plik znakowania
NR PLIKU : 340

Komentarz
CB
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3.4.3. Zatwierdzenie wybranego pliku

Po dokonaniu wyboru numeru pliku, który ma zosta  otwarty, nale y potwierdzi  wybór.

Zatwierdzenie numeru pliku powoduje pojawienie si , je li taki istnieje, komentarza odpowiadaj cego plikowi w
strefie „Komentarz”:

Je li ta strefa zosta a poinformowana, pojawia si  komentarz,
Je li strefa nie zosta a poinformowana, pojawiaj  si  znaki „******”.

3.5) Otwarcie / Podgl d pliku

Zaznacz i potwierd  plik. Aby go otworzy  i mie  dost p do jego zawarto ci, wci nij klawisz

340 Blok: 01/06
X: 12.56 Y: 10.50          [mm]
Tekst:   ZT14
Rozmiar: 2          [mm] Si a: 1

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

Wci nij przycisk

Otwórz plik znakowania
NR PLIKU : 340

Komentarz
CB

Otwórz plik znakowania
NR PLIKU : 250

Komentarz
* TEN PLIK NIE ISTNIEJE*

Je li wpiszesz i
potwierdzisz numer pliku,
który nie istnieje, w
„Komentarzu” pojawi si
komunikat:

Otwórz plik znakowania
NR PLIKU : 340

Komentarz
CB

Przej cie z jednego bloku do
drugiego dokonuje si  przy
pomocy strza ek w gór , w
dó
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3.6) Modyfikacja zawarto ci pliku

Przy pomocy mini klawiatury mo na zmieni  warto ci w polach wprowadzania danych pliku.
Tymi polami s : „Tekst”, „Rozmiar” i „Si a uderzenia” (zmiany seria zmian w celu dopasowania).

Struktura pliku nie mo e by  zmieniona. Blok znakowania w trybie liniowym nie mo e by  przekszta cony w
blok znakowania w trybie k towym przy u yciu mini klawiatury.

Aby uaktywni  tryb modyfikacji w bloku, nale y trzyma  wci ni ty klawisz  i wcisn  klawisz

Kursor ustawia si  na pierwszym zanku pola „tekst”.

Wewn trz zaznaczonego bloku:

Przyciski  pozwalaj  na wy wietlenie po kolei wszystkich znaków w wybranym miejscu pola.

Strza ki  pozwalaja na przej cie od jednego znaku do drugiego wewn trz pola.

Przycisk  pozwala na potwierdzenie zmodyfikowanego bloku i na opuszczenie trybu modyfikacji.

Gdy plik nie jest ju  w trybie modyfikacji, przyciski  umo liwiaj  na nowo zmian  bloku.

Wy wietlenie po kolei znaków dokonuje si  w sposób ci y, je li odpowiadaj cy tej funkcji przycisk jest
wci ni ty. Wykonanie kilku prób pozwala na dostosowanie pr dko ci wy wietlania znaków.

Wy wietlanie rozpoczyna si  od wy wietlonego znaku i dokonuje si  w nast puj cy sposób:
a, b, c, ......, z, A, B, C, ......, Z, 0, 1, ..., 9, &, _, (, ), ‘, \, /, *, ., +, =, @, %, !, ?, #, «, », |, [, ], {, }, $, £,,: >, <

Wszelkich modyfikacji pliku dotycz cych :
dodania bloków znakowania,
usuni cia bloków znakowania,
kierunku pisania tekstu,
trybu pisania tekstu, itd...,

koniecznie nale y dokonywa  przy u yciu klawiatury zewn trznej.
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Schemat trybu operacyjnego

340 Blok: 01/06
X: 12.56 Y: 10.50          [mm]
Tekst:   ZT14
Rozmiar: 2          [mm] Si a: 1

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

340 Blok: 02/06
X: 9.00 Y: 22.00          [mm]
Tekst:   TEST ZNAKOWANIA
Rozmiar: 2          [mm] Si a: 1

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

340 Blok: 02/06
X: 9.00 Y: 22.00          [mm]
Tekst:   TEST ZNAKOWANIA
Rozmiar: 2          [mm] Si a: 1

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

Zmiana bloku

Zmiana bloku

Modyfikacja bloku 2

Kursor pojawia si
pod pierwszym
znakiem

Góra/Dó : Wybór modyfikacji

Prawa/Lewa: Przej cie z jednego znaku do drugiego lub
z jednego pola do drugiego

Otwórz plik znakowania
NR PLIKU : 340

Komentarz
CB
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3.7) Znakowanie pliku

Z N A K O W A N I E : 340
 pojedyncze :

N  razy   : O [ 1   ] razy
niesko cz. : O
Powtórz Ostatnie O

Gdy plik zosta  wybrany, mo e by  znakowany poprzez wci ni cie klawisza  na mini klawiaturze.

Program proponuje wybór spo ród 3 trybów znakowania:
Znakowanie jednostkowe (uderzenie po uderzeniu),
Okre lona ilo  znakowa ,
Znakowanie nieograniczone tego samego pliku (pozycja zablokowana).

Dokonaj wyboru przy pomocy przycisków  i potwierd   przyciskiem

Mo na równie  Powtórzy  ostatnie znakowanie.
Wybór trybu znakowania dokonuje si  przy pomocy strza ek i przycisku potwierdzaj cego.

Po czenie przycisków  prowadzi bezpo rednio do menu Znakowanie pojedyncze (skrót
klawiszowy).
Ekrany oczekiwania na rozpocz cie znakowania lub oczekiwania na koniec znakowania s  takie same, jak te,
opisane wcze niej.

Wci ni cie klawiszy  pozwala na anulowanie bie cego znakowania niesko czonego oraz na powrót
do ekranu pocz tkowego.

Anulowanie bie cego znakowania jest mo liwe poprzez wci ni cie klawisza

Otwórz plik znakowania
NR PLIKU : 340

Komentarz
CB
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Schemat trybu operacyjnego

Z N A K O W A N I E : 340
 pojedyncze :

N  razy   : O [ 1   ] razy
niesko cz. : O
Powtórz Ostatnie O

ZNAKOWANIE  : 000 001

   <Enter>  Uruchomienie znakowania

Znakowanie w toku ...

ZNAKOWANIE  :       0

   <Enter>  Zatrzymanie znakowania

Wci ni cie  = zatrzymanie znakowania

Znakowanie
pojedyncze

Anulowanie

Koniec
znakowania
jednostkowego

Koniec
znakowania
niesko czonego

Zwolnienie spustu

Otwórz plik znakowania
NR PLIKU : 340

Komentarz
CB

Wybór
trybu

Znakowanie
pojedyncze
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3.8) Wy wietlenie warto ci bie cej liczników

Aby otworzy  okno stanu liczników, wci nij klawisze

Okno stanu liczników jest wy wietlone na ekranie, ale nie mo na ich zmieni .
Zmiany warto ci liczników dokonuje si  wy cznie w menu „Zmienne systemowe”.
Patrz rozdzia 2.9.4.1. –  „Konfiguracja liczników” .

340
         WARTO  POCZ.    WARTO  KO C.     PRZYROST     PARTIA

K1:  001          999                          1      1         003

340 Blok: 02/06
X: 40.00 Y: 32.00          [mm]
Tekst:   @K1@
Rozmiar: 2          [mm] Si a: 1

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

Warto  bie ca
licznika

Licznik K1 jest
ywany w tym bloku

Powrót do pierszego bloku
pliku

Powrót do ostatniego bloku
pliku

Otwórz plik znakowania
NR PLIKU : 340

Komentarz
CB
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4

YTKOWANIE
URZ DZENIA M3000

Clic
k t

o buy N
OW!

PDF-XChange

w
ww.docu-track.com Clic

k t
o buy N

OW!
PDF-XChange

w
ww.docu-track.com

http://www.docu-track.com/buy/
http://www.docu-track.com/buy/


114

Clic
k t

o buy N
OW!

PDF-XChange

w
ww.docu-track.com Clic

k t
o buy N

OW!
PDF-XChange

w
ww.docu-track.com

http://www.docu-track.com/buy/
http://www.docu-track.com/buy/


115

4.1) Wprowadzenie do znakowania

Ten rozdzia  pomo e Ci zapozna  si  z urz dzeniem i programem znakowania.

Post puj c zgodnie z naszymi zaleceniami, wykonasz znakowanie przyk adowe, przed utworzeniem w asnych
programów znakowania.

Dla przyk adu, utworzymy program zawieraj cy 5 ró nych bloków znakowania. Uzyskane znakowanie zosta o
przedstawione poni ej.

Tabliczka próbna jest dostarczona z urz dzeniem.

Podczas wykonywania znakowania lub prób znakowania, rylec zawsze powinien
uderza  w przedmiot.

Je li nie dotyka przedmiotu, grozi to:
Uszkodzeniem mechanicznym ruchomych cz ci,
Utrat  gwarancji konstruktora.
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4.1.1. ETAP 1: W czenie

Do tworzenia programu znakowania u ywana jest klawiatura typu PC.

cz urz dzenie w czaj c przewód zasilania do sieci.
Pojawia si  ekran menu g ównego:

4.1.2. ETAP 2: Regulacja parametrów

Zaznacz menu konfiguracji za pomoc  STRZA EK lub klawisza TAB a nast pnie wci nij klawisz ENTER.

Pojawia si  ekran prarametrów tego menu.

- K O N F I G U R A C J A -
Poziom dost pu H
Opó nienia ruchu ig y
Parametry Pliku
Zmienne Systemowe
Ustawienia Daty/Czasu

ENTER
Opcja „Poziom dost pu” jest zaznaczona domy lnie.

cz j  wciskaj c klawisz ENTER.

Poziom dost pu: Operator (L)

Poziom dost pu: Administrator (H)

Sprawd  czy „Poziom dost pu ADMINISTRATOR (H)” jest aktywny: jest pod wietlony.
Je li tak nie jest, zaznacz go przy pomocy STRZA EK góra/dó  i potwierd  klawiszem ENTER.
Wyjd  z tego ekranu u ywaj c klawisza ESC.
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Na nowo pojawia si  ekran z parametrami menu konfiguracji.

- K O N F I G U R A C J A -
Poziom dost pu H
Opó nienia ruchu ig y
Parametry Pliku
Zmienne Systemowe
Ustawienia Daty/Czasu

Przy pomocy STRZA EK „w gór /w dó ” zaznacz menu „Parametry Pliku” i wci nij klawisz ENTER.

  Parametry Pliku

  Jednostki  mm O cale

  Kontrola obszaru O
  Podstawa ma ych liter O

Uaktywnij kolejno parametry Jednostki: mm, Kontrola obszaru i Podstawa ma ych liter.

Przemieszczanie kursora pomi dzy poszczególnymi parametrami odbywa si  za pomoc  klawiszy STRZA EK.

Aktywacja / deaktywacja poszczególnych parametrów odbywa si  za pomoc  klawisza SPACJI.

Wci nij klawisz ENTER dla potwierdzenia wyboru.

Aby opu ci  to menu i powróci  do menu g ównego, wci nij dwa razy klawisz ESC.

  Parametry Pliku

  Jednostki  mm O cale

  Kontrola obszaru
  Podstawa ma ych liter

ESC

ESC
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4.1.3. ETAP 3: Utworzenie programu znakowania

Zaznacz menu programowania za pomoc  STRZA EK lub klawisza TAB, a nast pnie wci nij klawisz ENTER.

Bez  wzgl du  na  to  co  si  pojawi  na  ekranie,  wci nij  kombinacj  klawiszy  SHIFT+F5,  eby  utworzy  nowy
program.

SHIFT+F5

* Blok: 1/1
X: 0.00 Y: 0.00 [mm]
Tekst:
Rozmiar: 0.50  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

Na ekranie zostanie wy wietlony pierwszy, pusty blok programu.

Tworzenie bloku nr 1

Po utworzeniu pustego bloku kursor przechodzi do pola wspó rz dnej X. Wpisz warto  9.

Potwierd  klawiszem ENTER.

Kursor przechodzi nast pnie do pola wspó rz dnej Y. Wpisz warto  8.

Potwierd  klawiszem ENTER.

Kursor przechodzi nast pnie do pola Tekst. Wpisz tekst: Normal marking.

Potwierd  klawiszem ENTER.

Kursor przechodzi nast pnie do pola rozmiaru znaków. Wpisz warto  2.

Potwierd  klawiszem ENTER.

Kursor przechodzi nast pnie do pola si y znakowania. Zachowaj domy ln warto  2.

Potwierd  klawiszem ENTER.

Kursor przechodzi nast pnie do pola wyboru sposobu znakowania. Zaznaczone jest znakowanie
„LINIOWE”, wi c nic nie trzeba prze cza .

* Blok: 1/1
X: 9.00 Y: 8.00 [mm]
Tekst:  Normal marking
Rozmiar: 2.00  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

Blok numer 1 jest gotowy.
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Tworzenie bloku nr 2

Wci nij klawisz F5, eby utworzy  nowy blok programu.

Kursor znajduje si  w polu wspó rz dnej X. Wpisz warto 30.

Potwierd  klawiszem ENTER.

Kursor przechodzi nast pnie do pola wspó rz dnej Y. Wpisz warto 14.

Potwierd  klawiszem ENTER.

Kursor przechodzi nast pnie do pola wprowadzania tekstu. Wpisz tekst: Mirrored spaced marking 1.3.

Potwierd  klawiszem ENTER.

Kursor przechodzi nast pnie do pola rozmiaru znaków. Wpisz warto 1.5.

Potwierd  klawiszem ENTER.

Kursor przechodzi nast pnie do pola si y znakowania. Domy lna jest warto 2.

Potwierd  klawiszem ENTER.

Kursor przechodzi nast pnie do pola wyboru sposobu znakowania. Zaznaczone jest znakowanie
„LINIOWE”, wi c nic nie trzeba prze cza .

* Blok: 2/2
X: 30.00 Y: 14.00 [mm]
Tekst:   Mirrored spaced marking 1.3
Rozmiar: 1.5  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O
Wci nij klawisz F2, eby przej  do ekranu dodatkowego. F2

Blok: 2 20/81      4/4
Proste Lustro   O Obrócone   O Odbite   O

Centrow. Pauza    O Nr Czcionki: 1
Zw enie    :   1.00 Odst py :  1.00
Pochylenie  :   0.00

Domy lnie zaznaczane jest znakowanie „Proste”.

Wci nij ENTER a nast pnie klawisz SPACJI by wybra  kierunek znakowania „Lustro”.

Wci nij trzy razy klawisz ENTER, a nast pnie klawisz SPACJI by wybra opcj  centrowania tekstu.

Wci nij klawisz ENTER, by kursor przeszed  do pola regulacji odst pów mi dzy znakami. Wpisz warto
1.30.

Blok: 2 8/81 4/4
Proste   O Lustro Obrócone   O Odbite   O

Centrow. Pauza    O Nr Czcionki: 0
Zw enie    :   1.00 Odst py :  1.3
Pochylenie  :   0.00

Blok numer 2 jest gotowy.

Wci nij klawisz ESC, eby wyj  do poprzedniego okna.
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Tworzenie bloku nr 3

Wci nij klawisz F5, eby utworzy  nowy blok programu.

Kursor znajduje si  w polu wspó rz dnej X. Wpisz warto 20.

Potwierd  klawiszem ENTER.

Kursor przechodzi nast pnie do pola wspó rz dnej Y. Wpisz warto  30.

Potwierd  klawiszem ENTER.

Kursor przechodzi nast pnie do pola wprowadzania tekstu. Wpisz tekst: RADIAL MARKING.

Potwierd  klawiszem ENTER.

Kursor przechodzi nast pnie do pola rozmiaru znaków. Wpisz warto  2.

Potwierd  klawiszem ENTER.

Kursor przechodzi nast pnie do pola si y znakowania. Domy lna jest warto  2.

Potwierd  klawiszem ENTER.

Kursor przechodzi nast pnie do pola wyboru sposobu znakowania. Zaznaczone jest znakowanie
„LINIOWE”.

Za pomoc  klawisza strza ki prze cz sposób znakowania na „Po okr gu”.

* Blok: 3/3
X: 20.00 Y: 30.00 [mm]
Tekst:   RADIAL MARKING
Rozmiar: 2.00  [mm] Si a: 2

Liniowe   O Pod k tem   O Po okr gu

Wci nij klawisz SPACJI, by uaktywni  funkcj  znakowania „Po okr gu”.

Na ekranie pojawi  si  dwa dodatkowe pola: „K t” i „Promie ”.

W pierwszym polu wpisz warto 90.

W drugim polu wpisz warto 10.

* Blok: 3/3
X: 20.00 Y: 30.00 [mm]
Tekst:   RADIAL MARKING
Rozmiar: 2.00  [mm] Si a: 2

t:   90.0 Promie :  10.0
Liniowe   O Pod k tem   O Po okr gu

F2
Wci nij klawisz F2, eby przej  do ekranu dodatkowego.
Przy pomocy STRZA EK wybierz opcj „Centrowanie”

i uaktywnij j  klawiszem SPACJI.

Blok: 3 20/81 4/4
Proste Lustro   O Obrócone   O Odbite   O

Centrow. Pauza    O Nr Czcionki: 1
Zw enie    :   1.00 Odst py :  1.00
Pochylenie  :   0.00 Prawoskr tny

Blok numer 3 jest gotowy.

Wci nij klawisz ESC, eby wyj  do poprzedniego okna.
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Tworzenie bloku nr 4

Wci nij klawisz F5, eby utworzy  nowy blok programu.

Kursor znajduje si  w polu wspó rz dnej X. Wpisz warto  40.

Potwierd  klawiszem ENTER.

Kursor przechodzi nast pnie do pola wspó rz dnej Y. Wpisz warto  30.

Potwierd  klawiszem ENTER.

Kursor przechodzi nast pnie do pola wprowadzania tekstu. Wpisz tekst: ANGULAR MARKING.

Potwierd  klawiszem ENTER.

Kursor przechodzi nast pnie do pola rozmiaru znaków. Wpisz warto  2.

Potwierd  klawiszem ENTER.

Kursor przechodzi nast pnie do pola si y znakowania. Domy lna jest warto 2.

Potwierd  klawiszem ENTER.

Kursor przechodzi nast pnie do pola wyboru sposobu znakowania. Zaznaczone jest znakowanie
„LINIOWE”.

Za pomoc  klawisza strza ki prze cz sposób znakowania na „Pod k tem”.

* Blok: 4/4
X: 40.00 Y: 30.00 [mm]
Tekst:   ANGULAR MARKING
Rozmiar: 2.00  [mm] Si a: 2

Liniowe   O Pod k tem Po okr gu   O

Wci nij klawisz SPACJI, by uaktywni  funkcj  znakowania „pod k tem”.

Na ekranie pojawi si  dodatkowe pole: „K t”. Wpisz warto  30.

* Blok: 4/4
X: 40.00 Y: 30.00 [mm]
Tekst:   ANGULAR MARKING
Rozmiar: 2.00  [mm] Si a: 2

t:   30
Liniowe   O Pod k tem Po okr gu   O

Blok numer 4 jest gotowy.
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Tworzenie bloku nr 5

Wci nij klawisz F5, eby utworzy  nowy blok programu.

Kursor znajduje si  w polu wspó rz dnej X. Wpisz warto  37.5.

Potwierd  klawiszem ENTER.

Kursor przechodzi nast pnie do pola wspó rz dnej Y. Wpisz warto  38.

Potwierd  klawiszem ENTER.

Kursor przechodzi nast pnie do pola wprowadzania tekstu. Wpisz tekst: @DD”/”MM”/”YY@.

Potwierd  klawiszem ENTER.

Kursor przechodzi nast pnie do pola rozmiaru znaków. Wpisz warto  2.

Potwierd  klawiszem ENTER.

Kursor przechodzi nast pnie do pola si y znakowania. Domy lna jest warto 2.

Potwierd  klawiszem ENTER.

Kursor przechodzi nast pnie do pola wyboru sposobu znakowania. Zaznaczone jest znakowanie
„LINIOWE”, wi c nic nie trzeba prze cza .

* Blok: 5/5
X: 37.50 Y: 38.00 [mm]
Tekst:   @DD”/”MM”/”YY@
Rozmiar: 2.00 [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O
Blok numer 5 jest gotowy.

Zosta y ju  wprowadzone wszystkie bloki programu. Nast pnie nale y zapisa  program w pami ci
znakowarki wciskaj c klawisz F11. Na ekranie pojawi si  nast puj cy komunikat:

W tym przyk adzie wpisz numer programu 010 i potwierd  klawiszem ENTER.

   *
Podaj numer pliku  [0 999] : 010
Komentarz o pliku

ENTER
Podaj opis programu: TEST i potwierd  klawiszem ENTER.

   *
Podaj numer pliku  [0 999] : 010
Komentarz o pliku

TEST

ENTER

   010                                                                                                  194Bajty
Podaj numer pliku  [0 999] :       010
Komentarz o pliku

TEST
   Plik zosta  zapisany Koniec :[Esc]

Powy szy komunikat potwierdza poprawne zapisanie programu pod numerem 010 w pami ci znakowarki.

Wci nij klawisz ESC, eby wyj  do poprzedniego okna.
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4.1.4. ETAP 4: Symulacja znakowania

Uprzednio utworzony program znajduje si  na ekranie. Wci nij klawisz F10, eby przej  do menu znakowania.

  010 Blok: 1/5
X: 9.00 Y: 8.00 [mm]
Tekst:  Normal marking
Rozmiar: 2.00  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O
F10

Za pomoc  klawisza SPACJI uaktywnij funkcj  symulacji.
Potwierd  klawiszem ENTER.

SYMULACJA  :

   <Enter>  Uruchomienie znakowania
ENTER

Wci nij przycisk na urz dzeniu.
Na krótk  chwil  pojawi si  komunikat:

SYMULACJA  :
   Kontrola obszaru znakowania ...

   <Enter>  Uruchomienie znakowania

Wci nij klawisz ENTER. ENTER

Znakowanie w toku ...

SYMULACJA  :
   Po enie pocz tku bloku 1
   Zatrzymane...    <Spacja> wznawia
   <Enter>  Zatrzymanie znakowania

Rylec przemieszcza si  pocz tku pierwszego bloku programu.

Znakowanie w toku ...

SYMULACJA  :
   Po enie ko ca bloku 1
   Zatrzymane...    <Spacja> wznawia
   <Enter>  Zatrzymanie znakowania

Wci nij klawisz SPACJI, eby kontynuowa  symulacj . Rylec przemieszcza si  do ko ca pierwszego bloku
programu.

Naciskaj klawisz SPACJI - rylec b dzie si  przemieszcza  do pocz tków i ko ców kolejnych bloków programu.

  010 Blok: 5/5
X: 50.00 Y: 30.00 [mm]
Tekst:   @DD”/”MM”/”YY@
Rozmiar: 2.00  [mm] Si a: 2

Liniowe Pod k tem   O Po okr gu   O

Kiedy zako czona zostanie symulacja bloku nr 5, wci nij ponownie klawisz SPACJI - rylec powróci do
pocz tku uk adu wspó rz dnych.

Na ekranie pojawi si  ponownie pi ty blok programu.
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4.1.5. ETAP 5: Ustawienie urz dzenia

1. Wy cz urz dzenie SPOD napi cia.
2. Od cz klawiatur  zewn trzn .
3. Pod cz urz dzenie POD napi cie.
4. Ustaw p yt  na stole warsztatowym.
5. Ustaw urz dzenie na p ycie.

4.1.6. ETAP 6: Znakowanie przedmiotu przy u yciu urz dzenia

W chwili w czenia urz dznia wy wietlony zostaje poni szy ekran. Wy wietlany jest numer ostatnio
zaznaczonego programu.

Plik, który zosta  utworzony ma numer 010. Aby go oznakowa  nale y go zaznaczy . Patrz rozdzia 3.4.1.,  w
którym opisane s  czynno ci, jakich nale y dokona .

Gdy plik nr 010 jest zaznaczony, wci nij przycisk  na mini klawiaturze w celu potwierdzenia.
Pojawia si  nast puj cy ekran:

Z N A K O W A N I E : 010
 pojedyncze :

N  razy   : O [ 1   ] razy
niesko cz. : O
Symulacja pliku O

ZNAKOWANIE  : 000 001

   <Enter>  Uruchomienie znakowania

Znakowanie w toku ...

ZNAKOWANIE  :       000 001

   <Enter>  Zatrzymanie znakowania

Je li poprawnie wykona  wszystkie etapy, powiniene  uzyska  nast puj ce znakowanie:

Otwórz plik znakowania
NR PLIKU : 580

Komentarz
Znakowanie ABC

Otwórz plik znakowania
NR PLIKU : 010

Komentarz
Test

Wci nij przycisk
Znakowania na
mini klawiaturze.

Podczas znakowania
wy wietlany jest ten
ekran.

Pojawia si  ten ekran.
Domy lnie zaznaczona
jest opcja
„pojedyncze”. Wci nij
klawisz ENTER.

Wci nij przycisk, by
uruchomi  znakowanie
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Po zako czeniu znakowania, rylec powraca do pocz tku uk adu wspó rz dnych.

Po zako czeniu znakwoania, program wy wietla na nowo ekran pocz tkowy:

Otwórz plik znakowania
NR PLIKU : 010

Komentarz
Test
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4.2) Alfabetyczna lista komunikatów

KOMUNIKAT OBJA NIENIE
Awaria silnika Prawdopodobne przyczyny:

Jeden z silników nie jest poprawnie pod czony.
Jeden z silników jest uszkodzony.

owica znakuj ca nie jest prawid owo ustawiona.
Awaria silnika X Prawdopodobne przyczyny:

Silnik osi X nie jest poprawnie pod czony.
Silnik osi X jest uszkodzony.

owica znakuj ca nie jest prawid owo ustawiona w osi X.
Awaria silnika Y Prawdopodobne przyczyny:

Silnik osi Y nie jest poprawnie pod czony.
Silnik osi Y jest uszkodzony.

owica znakuj ca nie jest prawid owo ustawiona w osi Y.
Blok zape niony  ! Program mo e si  sk ada  z maksymalnie 25 bloków. Komunikat wskazuje na

przekroczenie tej ilo ci.
dna operacja - plik jest pusty ! Program nie zawiera adnych bloków, wi c nale y utworzy  nowy blok programu

wciskaj c klawisz F5.
dny pocz tek osi X

lub Alarm: temperatura rylca
Prawdopodobne przyczyny:

Wózek nie powraca do pocz tku uk adu wspó rz dnych,
Wózek powraca do pocz tku uk adu wspó rz dnych, ale nie znjaduje detektora
(wstrz sy mechaniczne podczas kilku sekund),
Temperatura elektroniki jest zbyt wysoka.

dny pocz tek osi Y Prawdopodobne przyczyny:
Wózek nie powraca do pocz tku uk adu wspó rz dnych,
Wózek powraca do pocz tku uk adu wspó rz dnych, ale nie znjaduje detektora
(wstrz sy mechaniczne podczas kilku sekund).

Brak bloku w pami ci. Utwórz nowy   [F5] W pami ci nie ma za adowanego programu, wi c po wej ciu do menu
programowania nale y utworzy  nowy blok programu wciskaj c klawisz F5.

Brak pliku w pami ci ! W pami ci znakowarki nie jest obecnie przechowywany aden program. Wyjd  z
menu zarz dzania plikami i przejd  do menu programowania.  Stwórz nowy program
wciskaj c klawisz F5.

Menu aktywne w 'Trybie Nadzoru' Znakowarka jest uruchomiona na poziomie dost pu „Operatora” i wybrana funkcja
lub menu nie s  obecnie dost pne. Prze cz w menu konfiguracji poziom dost pu na
„Administratora”.

Niew ciwe wspó rz dne :
Lewy dolny X > Prawy górny X
Lewy dolny Y > Prawy górny Y

Je eli korzystasz z funkcji Asystenta dost pnej po wci ni ciu klawisza F9,
prawdopodobnie ustawi  warto ci wspó rz dnych, które nie okre laj  poprawnego,
prostok tnego pola znakowania. eby obszar by  prawid owy:

drugi punkt X2, okre laj cy prawy górny róg pola, musi znajdowa  si  po prawej
stronie pierwszego punktu X1, okre laj cego lewy dolny róg pola
drugi punkt Y2 musi znajdowa  si  ponad punktem pierwszym Y1

Plik ten ju  istnieje ! W pami ci znakowarki istnieje ju  program o wybranym numerze.
T: Bie cy program zast pi program istniej cy w pami ci.
N: Bie cy program zostanie zapisany pod innym numerem.

Potwierdzenie Esc/t/n: Program prosi o potwierdzenie wykonanego polecenia.
ESC: Anulowanie polecenia i powrót do poprzedniego ekranu.
T: TAK - potwierdzenie wykonania polecenia i wyj cie
N: NIE - wyj cie bez potwierdzenia

Pozycjonowanie r czne osi X/Y Po wci ni ciu klawisza F3 mo liwe jest r czne ustawienie rylca
w odpowiednim po eniu za pomoc  klawiszy STRZA EK i nast pnie przepisanie
tych wspó rz dnych do bloku w programie.

Tekst poza obszarem...
Przekroczono o  X
Przekroczono o  Y
Przekroczono osie X i Y

Zaprogramowany wzór wykracza poza obszar znakowania (60×40 mm).
Tekst jest zbyt d ugi wzd  osi X
Tekst jest zbyt wysoki wzd  osi Y
Tekst jest zbyt d ugi i zbyt wysoki wzd  obu osi X i Y

Trwa kontrola obszaru ... Sterowanie analizuje wszystkie parametry wprowadzonego programu
w poszukiwaniu elementów wykraczaj cych poza obszar znakowania. Komunikat ten
pojawia si  wy cznie przy aktywnej funkcji kontroli obszaru.

Wpisz numer pliku: Wpisz numer programu od 000 do 999
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KOMUNIKAT OBJA NIENIE
Za ma o wolnej pami ci ! Zabrak o pami ci na zapisanie bie cego programu. Usu  zb dne programy

z pami ci znakowarki dla zwi kszenia wolnej przestrzeni i zapisania nowego
programu.

Za ma y obszar znakowania :
-Zwi ksz obszar znakowania
-Zmniejsz d ugo  tekstu w tym bloku

Je eli korzystasz z funkcji Asystenta dost pnej po wci ni ciu klawisza F9,
prawdopodobnie ustawi  zbyt ma  szeroko  pola znakowania w stosunku
do jego wysoko ci. eby wype ni  zadany obszar tekstem by oby konieczne
zw enie znaków powy ej dozwolonych warto ci. Zwi ksz szeroko
zadanego pola znakowania lub zmniejsz jego wysoko .

Zako czenie znakowania ?    T/N : Mo na zako czy  proces znakowania.
T: TAK
N: NIE

Zapisa  zmiany ? Bie cy program zosta  zmodyfikowany i zmiany nie zosta y zapisane
w pami ci znakowarki.

T: Program zostanie zapisany w pami ci znakowarki.
N: Program nie zostanie zapisany w pami ci znakowarki - dost pny

dzie wy cznie do momentu wy czenia zasilania lub wczytania
innego programu z pami ci.

Zast pi  plik ? (t/n)  : W pami ci znakowarki istnieje ju  program o wybranym numerze.
T: Bie cy program zast pi program istniej cy w pami ci.
N: Bie cy program zostanie zapisany pod innym numerem.

Zwi ksz rozmiar lub zmniejsz d ugo
Niew ciwe proporcje tekstu !

Je eli korzystasz z funkcji Asystenta dost pnej po wci ni ciu klawisza F9,
prawdopodobnie ustawi  zbyt du  szeroko  pola znakowania w stosunku
do jego wysoko ci. eby wype ni  zadany obszar tekstem by oby konieczne
zwi kszenie odst pów mi dzy znakami powy ej dozwolonych warto ci.
Zmniejsz szeroko  zadanego pola znakowania lub zwi ksz jego wysoko .

Clic
k t

o buy N
OW!

PDF-XChange

w
ww.docu-track.com Clic

k t
o buy N

OW!
PDF-XChange

w
ww.docu-track.com

http://www.docu-track.com/buy/
http://www.docu-track.com/buy/


128

4.3) Bateria i adowarka (opcjonalna)

4.3.1. Parametry baterii

Czas adowania przy u yciu adowarki szybkiej (dostarczonej z urz dzeniem): 1 godzina.
Czas u ytkowania: mi dzy 1 godz. i 1godz. 30, w zale no ci od u ytkowania.

Po tym czasie u ytkowania, napi cie dostarczane przez bateri  staje si  zbyt s abe i powoduje reset elektroniki.
W konsekwencji, adne znakowanie nie mo e zosta  wykonane. Ekran wy wietla okno powitania.

adowark  pod cza si  w miejscu urz dzenia. Czas adowania wynosi maksymalnie godzin  i pi tna cie minut.
Gdy bateria jest na adowana, czerwone wiate ko znajduj ce si  na adowarce zaczyna miga .

4.3.2. Rady pozwalaj ce na wyd enie ywotno ci baterii.

Utrzymanie baterii w dobrym stanie pozwala na oko o 500 cykli adowania i roz adowania.
Wymaga to poprawnych warunków u ytkowania w celu unikni cia nag ych uszkodze  elementów baterii.
We w ciwych warunkach, strata energii baterii Ni-Cd b dzie wynosi :

Nieca e 20% po 500 cyklach,
Oko o 40% po 1000 cykli.

Granica trwa ci, je li ilo  cykli nie zosta a osi gni ta, wynosi od 3 do 5 lat.

rodki ostro no ci, które nale y podj :
1. Temperatura adowania: bateri  nale y adowa  w temperaturze otoczenia, mi dzy 0 i 45°C. adowanie

optymalne jest osi gni te w zakresie temperatury od 10°C do 30°C.
2. Temperatura wy adowania: mi dzy 5°C a 30°C.
3. ycie szybkiej adowarki dostarczonej z urz dzeniem, która pozwala na unikni cie przeci enia dzi ki

automatycznej detekcji stanu adowania / ko ca adowania.
Bateria w trakcie adowania: czerwony wska nik adowarki ci gle wieci.
Bateria po zako czeniu adowania: czerwony wska nik adowarki miga.

4. Nie dopuszcza  do zbyt du ego wy adowania: nale y zatrzyma  urz dzenie gdy zbyt niskie napi cie
spowodowa o Reset.

5. Nale y odczeka  co najmniej godzin  przed u ytkowaniem baterii, która zosta a na adowana.
6. Po wy adowaniu, nale y odczeka  co najmniej cztery godziny przed adowaniem baterii.

4.3.3. Przechowywanie

Bateria mo e by  przechowywana na adowana. Przez ten czas, bateria roz aduje si  w naturalny sposób, co nie
wp ynie na jej ywotno .

Niemniej jednak, zalecamy ograniczenie tego naturalnego roz adowania. Radzimy, by nie przechowywa  baterii
przez okres czasu d szy ni  6 miesi cy bez jednego cyklu adowania i roz adowania.

Ogólnie, bateria powinna by  przechowywana w miejscu suchym (65% wilgotno ci z dopuszczalnym
odchyleniem +/- 5%) o temperaturze mi dzy -20°C i +45°C.

Na adowana bateria przechowywana w niskiej temperaturze lepiej zachowuje swoj  wydajno  (0°C).

Clic
k t

o buy N
OW!

PDF-XChange

w
ww.docu-track.com Clic

k t
o buy N

OW!
PDF-XChange

w
ww.docu-track.com

http://www.docu-track.com/buy/
http://www.docu-track.com/buy/


129

4.3.4. Informacje uzupe niaj ce

Bateria zawsze powinna by adowana przy u yciu adowarki dostarczonej z urz dzeniem.
Jest ona systemem adowania opracowanym tak, by zarz dza adowaniem baterii. Inna adowarka mog aby
spowodowa  wcze niejsze zu ycie baterii.

Przeci enie baterii powoduje przedwczesne uszkodzenie jej elementów.

4.4) Zabezpieczenie termiczne / czas wzgl dny pracy

Wewn trzna elektronika urz dzenia mo e ulec nadmiernemu nagrzewaniu gdy:
Czas wzgl dny pracy jest zbyt du y (stosunek mi dzy czasem znakowania i czasem odpoczynku
urz dzenia). Urz dzenie jest u ywane w sposób zbyt intensywny.
Stale u ywana jest si a uderzenia nr 6. Si a ta wywo uje g bsze znakowanie, co powoduje wi ksze
nagrzewanie ni  w przypadku innych si  uderzenia.

W tych przypadkach, na ko cu bie cego znakowania:
- Uruchamia si  zabezpieczenie termiczne,
- Narz dzie znakuj ce zostaje ograniczone przez obudow  pistoletu,
- Pojawia si  komunikat informuj cy operatora o problemie.

Po och odzeniu trwaj cym rednio od 10 do 12 minut, urz dzenie mo e by  ponownie u ywane.

By zwi kszy  czas wzgl dny pracy urz dzenia, w M3000 jest przygotowany uk ad kabli dla opcji „Wentylacja
rylca”.

Opcja ta polega na trój cianie/k towniku wyposa onym w wentylator i zamocowanym na podstawie M3000.

Gdy temperatura rylca osi gnie pewien stopie , wentylator uruchamia si . W tym przypadku:
Je li ch odzenie jest wystarczaj ce dla u ywania urz dzenia, zabezpieczenie termiczne nie uruchomi
si .
Je li praca jest zbyt intensywna, uruchomienie zabezpieczenia termicznego zajmie wi cej czasu i
pozostanie uruchomione krócej.

4.5) Konserwacja zapobiegawcza

4.5.1. Zalecenia

Opisane operacje konserwacyjne powinny by  przestrzegane od momentu dostarczenia sprz tu. W przypadku
du ego zanieczyszczenia, operacje konserwacyjne mog  by  przeprowadzane cz ciej.

Po kilkukrotnym przeprowadzeniu ka dej z czynno ci zapobiegawczych, cz stotliwo  wymaganych
konserwacji stanie si  nawykiem osoby odpowiedzialnej za konserwacje.

Ta lista operacji konserwacyjnych zosta a sporz dzona dla nast puj cej cz stotliwo ci znakowania:

520 000 cykli na rok (7 800 000 znaków na rok)
15 znaków o wysoko ci 3 mm na cykl
8 godzin ci ej pracy na stali 50 DaN/mm2.

Przed ka  interwencj  konserwacyjn  nale y od czy  wtyczk  zasilania
elektrycznego.
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4.5.2. Co tydzie

Nale y dokona  przegl du narz dzia znakuj cego, je li oka e si  to konieczne:
- Sprawdzi  stan rylca i oczy ci  go w ca ci przy u yciu alkoholu (prowadnica-podk adka-spr yna-ig a).
- Wysuszy  prowadnice przy pomocy dmuchawy.
- Sprawdzi  stan ig y rylca i oczy ci  j .

4.4.3. Co dwa lata

Nale y przewidzie  przegl d techniczny g owicy znakuj cej u producenta obejmuj cy:
Ca kowity demonta  urz dzenia,
Czyszczenie elementów mechanicznych,
Standardow  wymian  wózków osi X i Y oraz pasów X i Y,
Wymian  prowadnic,
Sprawdzenie, czy silniki s  w dobrym stanie,
Powtórne zmontowanie i regulacj  elementów mechanicznych,
Déverminage g owicy
Testy znakowania.
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5

INFORMACJE
TECHNICZNE
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5.1) Opis techniczny urz dzenia

5.1.1. W ciwo cu techniczne

5.1.1.1. – W ciwo ci znakowania

Obszar znakowania: 60 x 40 mm.
Rylec: drgaj cy elektromagnetyczny.

ywane czcionki:
- Linia kropkowana:

o Rozmiary: od 0.5 do 30.8 mm (krok 0.1 mm).
o Znaki: znaki ze strony kodów DOS nr 850 Multilingual (Latin 1).

- Norma 5x7.
Znakowanie daty i godziny, liczniki, numeracja serii, kody zmian, logotypy...
Maksymalna pr dko  przesuwania: 81mm/s

5.1.1.2. – Zasilanie

Zasilanie elektryczne: 24 V DC.
Moc: 200 W.
Blok zasilania: 115 V AC lub 230 V AC, w zale no ci od modelu.
Bateria: sk ada si  z 22 modu ów 1,2 V. Jej technologia to NiCd. (Nickel Cadmium).
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5.2) Wymiary gabarytowe systemu montowania i podstawy

Poni szy schemat pozwala na ocen , czy dostarczona podstwa odpowiada wszystkim zastosowaniom
znakowania.

W przeciwnym razie, nale y wykona  podstwaw  na miar . Cztery otwory gwintowane wewn trznie M4 o
boko ci 6, pozwalaj  na zamocowanie podstawy na urz dzeniu.

Aby uzyska  odpowiedni  odleg  mi dzy ig  rylca i przedmiotem, wysoko  podstawy powinna wynosi
84mm.

5.2.1. System pozycjonuj cy
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5.2.2. Podstawa

4 wiat a
identyczne

Cz  wydr ona w
celu zmniejszenia
ci aru

Przej cie na klucz
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5.3) Lista opcji i wyposa enia dodatkowego dost pnego na zamówienie

OPIS NR KATALOGOWY
Klawiatura z opisem skrótów klawiszowych – Francuski 2691
Klawiatura z opisem skrótów klawiszowych – Niemiecki 2692
Klawiatura z opisem skrótów klawiszowych – W oski 2693
Klawiatura z opisem skrótów klawiszowych – Hiszpa ski 2694
Klawiatura z opisem skrótów klawiszowych – Angielski 2697
Klawiatura z opisem skrótów klawiszowych – Ameryka ski 2698
Sticker dla mini klawiatury – Francuski 90438
Sticker dla mini klawiatury – Niemiecki 90442
Sticker dla mini klawiatury – W oski 90441
Sticker dla mini klawiatury – Hiszpa ski 90440
Sticker dla mini klawiatury – Angielski 90439
CD-ROM dla u ytkownika – Francuski 2585
CD-ROM dla u ytkownika – Niemiecki 2590
CD-ROM dla u ytkownika – W oski 2588
CD-ROM dla u ytkownika – Hiszpa ski 2589
CD-ROM dla u ytkownika – Angielski 2586
CD-ROM dla u ytkownika – Ameryka ski 2587
Statyw kolumnowy 2543
Opcja: wentylator rylca 25130
Program PW03 Francuski + klucz + RS232 2516
Program PW02 Francuski + klucz + RS232 MCORS109/9
Czytnik kodów kreskowych standardowy 1800 SR 10 cm 25121
Czytnik kodów kreskowych Laser 1800 ST 50 cm 25120
Zasilanie czytnika kodów kreskowych 115 V 25124
Zasilanie czytnika kodów kreskowych 230 V 25122
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5.3.1. Wyposa enie dost pne w opcji

4.3.1.1 – Program PW03

Pracuj cy w rodowisku Windows , program ten pozwala na wykorzystanie mocy i atwo ci w
obs udze mikrokomputera.
Ilo  plików jest nieograniczona a program oferuje na przyk ad mo liwo  podgl du plików.

5.3.1.2. – Program PW02

Pracuj cy w rodowisku Windows®, program ten umo liwia zapisanie plików znakowania na
komputerze PC.

5.3.1.3. – Stawtyw kolumnowy

5.3.1.4. – Opcja: wentylator rylca

 Windows jest zastrze onym znakiem towarowym Microsoft Corp. USA

Ten zestaw mocuj cy, z mo liwo ci  r cznej regulacji wysoko ci
przy pomocy pokr a, pozwala na przekszta cenie urz dzenia
znakuj cego w stanowisko stacjonarne.

System ten pozwala na zwi kszenie czasu wzgl dnego pracy urz dzenia.
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5.4) G boko  znakowania

5.4.1. Definicja

Stopie  zniekszta cenia materia u jest mo liwy do zmierzenia za pomoc  laboratoryjnych testów
metalurgicznych. Porces ten mo e by  wykorzystany do odzyskania oryginalnie oznakowanych informacji, które
zosta y usuni te lub przerobione.

Poszczególne sposoby okre lenia g boko ci znakowania:

5.5) Czynniki wp ywaj ce na g boko  znakowania

Czynniki te polegaj  g ównie na: wyborze si y uderzenia lub na kilkakrotnym wykonaniu tego samego
zankowania.

A-A

By nie uszkodzi  delikatnych materia ów, nale y uwa  przy doborze parametrów
znakowania:

1. Wybra  ig  o mo liwie najwi kszym promieniu.
2. Wybra  si  uderzenia 1 w pliku znakowania.

UWAGA
W przypadku przedmiotów wyj tkowo delikatnych nale y wykona  testy odporno ci mechanicznej i
potwierdzi  znakowanie.

A-A

P1 = g boko  znakowania
P3 = g boko  zniekszta cenia

Gruba warstwa materia u
Cienka warstwa materia u
Embossage/Zakotwiczenie
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5.5.1. Wybór pr dko ci

Istniej  dwa rodzaje pr dko ci:

„Pr dko  znakowania”: rylec przesuwa si  od jednego punktu do nast pnego, w tym samym znaku,
„Pr dko  przesuwania”: rylec przesuwa si  bez drga .

W celu uproszczenia, pr dkosci s  parametryzowane w programie znakowania w zale no ci od poziomu jako ci
potrzebnego dla linii znaków.

W zale no ci od danej jako ci znakowania, proponowane s  trzy poziomy:
Jako ,
Optymalne,
Czas cyklu.

Pr dko ci s  zwi zane z plikiem znakowania i dost pne poprzez klawisz funkcyjny F12.

5.5.2. Wybór si y uderzenia

Si a uderzenia mo e waha  si  mi dzy 1 i 6. Si a uderzenia jest proporcjonalna do warto ci kodu.

Zobacz przypadki u ycia si y uderzenia równej zero w rozdzia ach:
- Patrz „Si a uderzenia” str. 29.
- Patrz „Opó nienia” str. 54.

Clic
k t

o buy N
OW!

PDF-XChange

w
ww.docu-track.com Clic

k t
o buy N

OW!
PDF-XChange

w
ww.docu-track.com

http://www.docu-track.com/buy/
http://www.docu-track.com/buy/


140

5.6) Poziom ha asu

Metoda pomiaru

Pomiary zosta y przeprowadzone zgodnie z normami NFS 31031 i NFS 31025.

Urz dzenia u yte do pomiaru:
Zintegrowany sonometr ACLAN SDH80F nr 91240,
Kalibrator AKASUD.F.83 Callas.

Wyposa enie u yte w czasie znakowania próbnego:
Urz dzenie M3000 zamocowane na statywie kolumnowym.

Urz dzenie zosta o ustawione na drewnianym stole. Warsztat, gdzie przeprowadzono badania zawiera  nieistotny
ha as t a.

Stanowisko pracy, usytuowane w odleg ci wi kszej ni  2 m od najbli szych cian dzia owych, zaprojektowano
dla operatora pracuj cego w pozycji stoj cej.
Znakowanie próbne przeprowadzone zosta o przy u yciu rylca elektromagnetycznego na p ycie stalowej o
wymiarach 110 x 100 x 2 mm, zamocowanej do podstawy. Do ka dego kolejnego testu u ywano nowej p yty.

Po enie mikrofonu

Warunki pomiaru

Pr dko  znakowania: 8 mm/sekund ,
Pr dko  przesuwania szybkiego: 81 mm/sekund ,
Rylec elektromagnetyczny,
Opó nienie rylca: zej cie-> 4.2ms, podnoszenie-> 4ms,
Znakowanie: 3 linie po 10 znaków majusku  o wysoko ci 5 mm,

yta ze stali o wymiarach 110 x 100 x 2 mm.

Mikrofon zosta  zainstlowany w
odleg ci 1 m od urz dzenia.
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INFORMACJA O POZIOMIE HA ASU

Poni ej zamieszczono wyniki danych akustycznych zebranych podczas znakowania próbnego. Poziom ha asu
do wiadczanego przez operatora podczas rzeczywistych warunków pracy mo e si  ró ni  w zale no ci od
otoczenia.

Zgodnie z normami NFS 31031 i NFS 31025 otrzymano nast puj ce wyniki:

poziom redni: LAeq = 82.5 dB(A)
(LAeq = poziom ci y równowa ny do ci nienia akustycznego na stanowisku pracy)
poziom szczytowy: Lpc < 84.5 dB(A)
(Lpc = poziom szczytowego ci nienia na stanowisku pracy)2 Law = 100 dB (10 mW)
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5.7) Konserwacja ogólna i cz ci zamienne

5.7.1. Ogólne zasady konserwacji

Nale y sprawdza  okresowo jako  znakowania, aby okre li  kiedy konserwacja jest konieczna.

Po zbyt d ugim u ytkowaniu urz dzenia bez przeprowadzenia konserwaji, napisy mog  ulec zdeformowaniu.
Wskazuje to na przekroczenie dopuszczalnych tolerancji dla prowadnic wózków lub ko cówki ig y rylca.
Prosz  skontaktowa  si  z Dystrybutorem celem przeprowadzenia konserwacji. Serwis Pa stwa urz dzenia

dzie przeprowadzony mo liwie szybko, eby skróci  czas przestoju do minimum.

Nie nale y smarowa  rylca ani prowadnic.

5.7.2. Ostrzenie ig y rylca

Ko cówka ig y rylca wykonana jest z w glika spiekanego; jest ona dostosowana do pracy poprzez uderzenia.
W celu przed enia ywotno ci ig y przy pracy na twardym materiale, jej ko cóka powinna by  zaokr glona.

Aby wyci gn  ig  nale y r cznie odkr ci  cz  „prowadz  ig ”.

5.7.3. Wymiana bezpieczników

W celu wymiany bezpiecznika nale y rozmontowa  obsad  bezpiecznika (w uchwycie) za pomoc rubokr ta
askiego.

Wyci gnij bezpiecznik i w jego miejsce wstaw nowy.

Nigdy nie nale y niczym smarowa  elementów rylca.
Nigdy nie nale y zaciska  rylca narz dziami do przykr cania.
Nigdy nie nale y smarowa  elementów g owicy znakujacej.

Przed ka  interwencj  konserwacyjn  nale y od czy  wtyczk  zasilania
elektrycznego.

ówka
bezpiecznikowa

Wk adka

Bezpiecznik

Wybór bezpiecznika : 5 x 20 10A –
Norma UL 198-G oraz CSA C22-2
Wysokie Opó nienie

Nr katalogowy: ELE01/3392
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5.7.4. Lista cz ci zamiennych i zu ywaj cych si

Dla usprawnienia serwisu prosimy o podawanie katalogowych numerów artyku ów przy zamawianiu cz ci
zamiennych.

Cz ci zamienne
Wyszczególnione poni ej cz ci mog  ulec uszkodzeniu w ramach normalnego u ytkowania urz dzenia, z
wyj tkiem cz ci mechanicznych, gdy  teoretycznie ryzyko popsucia ich nie obejmuje.

NR
KATALOGOWY

OPIS CZ CI

90563 Transformator 230 V AC – 24 V DC (gniazdko CEE7)
90565 Transformator 230 V AC – 24 V DC (gniazdko angielskie)
90564 Transformator 115 V AC – 24 V DC (gniazdko USA)
90421 adowarka szybka 90-120 V
90403 adowarka szybka 230 V
2552 Bateria + pas
2703 Kabel do po czennia baterii z urz dzeniem

Cz ci zu ywaj ce si
Cz ci te mog  zu  si  w ramach normalnego u ytkowania urz dzenia.

NR
KATALOGOWY

OPIS CZ CI

2559 Zestaw 3 klocków hamulcowych zapobiegajacych wy lizganiu
2579 Podstawy z otworem z systemem zapobiegajacym wy lizganiu + ruby
2560 Uchwyt boczny
2688 Zestaw naprawczy do rylca
2686 Ig a zamienna 60° - promie  0.1 – REM11C
2685 Ig a zamienna 90° - promie  0.2 – REM11C
2687 Ig a zamienna 120° - promie  0.2 – REM11C
2422 Ko cówka naprowadzaj ca
ELE01/3392 Bezpiecznik 5 x 20 10A – Norma UL 198-G i CSA C22-2 Wysokie Opó nienie
SEOP013/175 Opcja wentylacji dla urz dzenia w wersji „d” (urz dzenie z uk adem kabli)
SEOP013/176 Opcja wentylacji dla urz dzenia w wersji „c” (urz dzenie bez uk adu kabli)
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5.8) Co zrobi  gdy...

NR OPIS PROBLEMU CO SPRAWDZI SPOSÓB POST POWANIA
1 Ekran znajduj cy si  na

przedniej cz ci
urz dzenia nie aktywuje
si .

Czy doprowadzone jest
zasilanie?
Czy kable s  prawid owo
pod czone?
Czy bezpiecznik znajduj cy si
w uchwycie jest w dobrym
stanie?

Patrz: Pod czenie zasilania,
rozdzia 1.9.4.
Parz: Wymiana bezpieczników,
rozdzia 5.7.3.

2 Jeden z dwóch wózków X
lub Y nie powraca do
po enia wyj ciowego
podczas rozpocz cia
znakowania.

Prawdopodobnie czujniki osi X
lub X uleg y zanieczyszczeniu.
Mo liwo  mechanicznego
zablokowania urz dzenia.

Oczy ci  czujnik przy pomocy
strumienia powietrza (czujnik to
wide ki z tworzywa sztucznego).
Wy czy  zasilanie, przesun  2
wózki, a  do doprowadzenia
rylca w po enie na rodku
ruchu (30,20).
Ponowi  znakowanie.

3 Podczas programowania
nie wiesz co dalej zrobi .

Pomocne wskazówki znajdziesz w
instrukcji obs ugi.

Nacisnij klawisz „ESC” (i
odpowiadaj „nie” na pytania
programu), a  wrócisz do g ównego
menu.

4 Przy ka dym rozpocz ciu
znakowania rylec jest
ograniczany przez
obudow  urz dzenia
(wstrz sy mechaniczne
przez kilka sekund).

Na ekranie urz dzenia pojawia si
komunikat:
„B d pocz tku X lub alarm :
temperatura rylca”

Zaczekaj a  urz dzenie wystygnie.
Patrz rozdzia  4.4).
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5.9) Lista mo liwych problemów podczas znakowania oraz sposobów ich
rozwi zywania

NR OPIS PROBLEMU DIAGNOZA SPOSÓB POST POWANIA
1 Rylec ledwie drga i

przedmiot nie jest
oznakowany.

Rylec znajduje si  zbyt blisko
powierzchni znakowanego detalu.

Zmniejsz si  uderzenia.

2 Ig a rylca nie znakuje. Rylec znajduje si  zbyt daleko
powierzchni znakowanego detalu.

Zwi ksz si  uderzenia.

3 Znakowanie nieci e,
linia przerywana.

Ig a zosta a naoliwiona lub
nasmarowana.

Rozmontowa  rylec.
Wyci gn  ig .
Oczy ci  ig  przy pomocy suchej
cierki.

Ponownie zamontowa  ig .
4 Tylko dolna lub górna

cz  znaków jest
ozakowana.

Nierównomierne wypoziomowanie
cz ci wzgl dem osi Y.

Wypoziomowa  powierzchni
znakowania.

5 Tylko prawa lub lewa
cz  znaków jest
ozakowana.

Nierównomierne wypoziomowanie
cz ci wzgl dem osi X.

Wypoziomowa  powierzchni
znakowania.
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